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Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen dzwigowych
Oznaczenie arkusza: ELE.08-01-26.01-SG

Symbol kwalifikacji: ELE.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2026
ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zamontowane elementy uktadu zasilania i sterowania silnikiem wciggarki dzwigu towarowego

1

Aparaty na szynie Sz 1 zamontowane zgodnie z rysunkiem 1

Aparaty zamontowane na szynie Sz 1 w sposéb pewny, uniemozliwiajgcy ich przypadkowe odpiecie

Aparaty na szynie Sz 1 zabezpieczone blokadami korncowymi po obu stronach

Aparaty na szynie Sz 2 zamontowane zgodnie z rysunkiem 1

Aparaty zamontowane na szynie Sz 2 w sposéb pewny, uniemozliwiajgcy ich przypadkowe odpiecie
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Aparaty na szynie Sz 2 zabezpieczone blokadami koncowymi zgodnie z rysunkiem 1

Rezultat 2: Zmontowany uktad zasilania i sterowania silnikiem wciggarki dzwigu towarowego

Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do podtgczenia napiecia egzaminator przy braku przeciwwskazan wyraza zgode na przystgpienie
zdajgcego do dalszych prac

1

Potgczenia w obwodzie zasilania silnika 3-fazowego wykonane przewodem LgY 2,5 mm?

Obudowa silnika potgczona z przewodem ochronnym PE o izolacji w kolorze z6#to-zielonym

Potgczenie bieguna ujemnego zrédta zasilania z obwodem sterowania wykonane za pomocg ztgczki niebieskiej

Potgczenie bieguna dodatniego zrédta zasilania z obwodem sterowania wykonane za pomocg ztgczki czarne;j

Wszystkie przewody majg zacisniete koncowki tulejowe, ktére w catosci pokrywajg odizolowang zyte

|| ] W|DN

Przewody o dtugosci dobranej do odlegtosci pomiedzy elementami

Wszystkie przewody zamontowane w zaciskach urzgdzeh tak, ze przy prébie poruszenia rekg nie ma oznak ich poluzowania
lub wypadniecia

Wszystkie przewody umieszczone w kanatach grzebieniowych, a kanaty grzebieniowe zamkniete listwami
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Test dziatania uktadu sterowania silnikiem wciggarki dzwigu towarowego,

1

Swiecenie lampki H1 sygnalizuje obecno$é napiecia w uktadzie

Nacisniecie przycisku S2 powoduje zatgczenie podtrzymania przekaznika X1

Puszczenie przycisku S2 nie powoduje rozwarcia stykow przekaznika X1

Wylaczenie zatgczonego przekaznika X1 nastepuje po nacisnieciu przycisku S1

Wytaczenie zalgczonego przekaznika X1 nastepuje po zatgczeniu wytgcznika S3

Zatgczenie przekaznika X1 skutkuje zgaszeniem lampki H1

Zatagczenie przekaznika X1 skutkuje miganiem lampki H2

O N[o[lo |~ WOW|DN

Zatgczona lampka H2 miga z czestotliwoscig 1 Hz

Rezultat 4: Préba dziatania uktadu zasilania silnika wciggarki dzwigu towarowego

1

Nacisniecie przycisku S2 powoduje zatgczenie stycznika K1

Nacisniecie przycisku S1 powoduje roztgczenie stycznika K1

Zatgczenie wytgcznika S3 powoduje roztgczenie stycznika K1

2
3
4

Zatgczenie stycznika K1 powoduje prace silnika M1
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Montaz uktadu zasilania i sterowania silnikiem wciggarki dzwigu towarowego

Zdajgcy:

1

postugiwat sie zestawem narzedzi monterskich w sposob bezpieczny i zgodnie z przeznaczeniem

2

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy

wszystkie prace montazowe i prace przy mozliwej korekcie uktadu wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilajacym

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Widok ptyty montazowej
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Rysunek 3. Schemat ukladu sterowania silnikiem tréjfazowym
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Rysunek 2. Schemat zasilania silnika tréjfazowego





