CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki przemystowej
Symbol kwalifikacji: ELM.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_jzaminu: 180 minut. ELM.01-01-25.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2025 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowe] uktad sterowania sitownikiem jednostronnego dziatania. Rozmieszczenie
elementéw elektrycznych i pneumatycznych na ptycie wykonaj zgodnie z rysunkiem 1. Potgczenia
elektryczne elementéw wykonaj zgodnie z rysunkiem 2, a pneumatyczne zgodnie z rysunkiem 3.

Po wykonaniu montazu przeprowadz pomiary rezystanciji, wyniki i oceny zgodnosci potgczen zapisz
w tabeli 1.

Po wykonaniu potgczen pneumatycznych i elektrycznych zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu
ZN gotowos¢ podtgczenia uktadu do zasilania.

Po uzyskaniu zgody wigcz zasilanie pneumatyczne i ustaw wartos¢ cisnienia zasilajgcego ukfad 0,5 MPa.
Wigcz zasilanie elektryczne i sprawdz dziatanie ukfadu. Ustaw funkcje przekaznikéw KT1 i KT2 tak, aby
realizowaty opdznione zatgczanie.

Przetestuj dziatanie uktadu, wypetnij tabele 2.

W przypadku, gdy uktad nie dziata zgodnie z opisem, wprowadz poprawki do ukfadu.
Po wykonaniu prac uporzadkuj stanowisko i pozostaw uktad poditgczony do zasilania.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia,
urzgdzenia i sprzet kontrolno-pomiarowy. Przestrzegaj przepisow BHP.
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA UKLADU STEROWANIA SILOWNIKIEM
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw elektrycznych i pneumatycznych
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Rysunek 2. Schemat elektryczny uktadu sterowania sitownikiem
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Rysunek 3. Schemat pneumatyczny uktadu sterowania sitownikiem
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Opis dziatania uktadu sterowania sitownikiem

Po chwilowym nacisnieciu przycisku S2 przy niewcisnietym przycisku S1, wysuwa sie ttoczysko sitownika
1A1. Catkowite wysuniecie ttoczyska sitownika powoduje przesterowanie tgcznika krancowego S3, nastepuje
jednoczesne rozpoczecie odmierzenia czasow: 3 s przez przekaznik czasowy KT2 i 5 s przez przekaznik
KT1. Po odmierzeniu czasu 3 s nastepuje rozpoczecie wsuwania ttoczyska sitownika 1A1. Ponowne
powtérzenie cyklu pracy sitownika jest zablokowane do momentu zakohczenia odliczania czasu przez

przekaznik KT1. Cykl pracy moze by¢ powtérzony po ponownym nacisnieciu przycisku S2.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda trzy rezultaty:

— zmontowany ukfad sterowania elektropneumatycznego,
— pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potgczen (Tabela 1),
— ocena poprawnosci dziatania uktadu automatyki (Tabela 2),

oraz

— przebieg montazu i uruchomienia ukfadu elektropneumatycznego.

Tabela 1. Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potgczen

Ocena zgodno$ci
i . wynikéw pomiaréw ze
. » Q2 schematem - rysunek 2.
o
Lp. Punkty pomiarowe Wartosé = (w odpowiedniej
& kolumnie wpisz X)
zgodny niezgodny
1. | X1/s1:1
2. | X1/X3:1
3. | X2/X3:3
4. | X2/X3:4
5. | X2/K1:Al
6. | X3:2/KT1:Al
7. | X3:2/IKT2:A2
8. | X3:3/S2:4
9. | X3:3/X3:4
10. | X3:3/K1:Al1
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Tabela 2. Ocena poprawnosci dziatania uktadu automatyki

Lp.

Czynnosci operatorskie, ktére po wykonaniu na
zmontowanym uktadzie sterowania powinny przynie$é
okreslone efekty

Okresl, czy wykonanie
czynnosci operatorskiej
przyniosto opisany efekt.

(w odpowiedniej kolumnie

wpisz X)

TAK

NIE

Nacisniecie przycisku S2, przy niewcisnietym
przycisku S1 spowodowato natychmiastowe
wysuniecie ttoczyska sitownika 1A1.

Przesterowanie fgcznika krancowego S3 przez
ttoczysko sitownika 1A1 powoduje natychmiastowe
rozpoczecie wsuwania tego tloczyska.

Przesterowanie tgcznika krancowego S3 przez
ttoczysko sitownika 1A1 powoduje rozpoczecie
odmierzania czasu 3 s, po ktéorym nastepuje
wsuniecie ttoczyska sitownika.

Przy wysunietym ttoczysku sitownika nacisniecie
przycisku S2 powoduje wsuniecie ttoczyska sitownika.

Po odmierzeniu czasu 3 s i wsunieciu ttoczyska
sitownika, mozna natychmiast powtorzyc¢ cykl
naciskajgc przycisk S2.

Po odmierzeniu czasu 3 s i wsunigciu ttoczyska
sitownika, mozna po 2 s powtérzyé cykl naciskajgc
przycisk S2.

Naciskajgc przycisk S1 w dowolnym momencie,
przerywamy odmierzanie czasu przez przekazniki
KT1iKT2, a jesli ttoczysko sitownika znajdowato sie
W pozycji wysunietej, to nastgpito jego wsuniecie.
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