CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki przemystowej
Symbol kwalifikacji: ELM.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut ELM.01-01-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj i uruchom uktad automatyki przemystowej. Niezbedne do montazu elementy wybierz ze sprzetu
zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym. Przed zamontowaniem sprawdz, czy sg one sprawne.

Wykonaj:
e rozmieszczenie elementow elektrycznych i pneumatycznych na ptycie zgodnie z rysunkiem 1.,
e potgczenia elektryczne zgodnie z rysunkiem 2.,
e potgczenia pneumatyczne zgodnie rysunkiem 3.

Nastepnie:
e sprawdz poprawnos¢ montazu elementoéw i wykonanych potgczen,
e przeprowadz pomiary rezystancji, wyniki i oceny zgodnosci potgczen zapisz w tabeli 1.

Po wykonaniu potgczen pneumatycznych i elektrycznych zgtos, przez podniesienie reki, gotowosé
podfgczenia ukfadu do zasilania.

Po uzyskaniu zgody:

o wigcz zasilanie pneumatyczne i ustaw warto$¢ cisnienia zasilajgcego uktad 0,4 MPa,

o wigcz zasilacz 24 V DC i sprawdz warto$¢ napiecia wyjsciowego zasilacza,

e ustaw funkcje przekaznikéw KT1 i KT2 tak, aby realizowaty opdznione zatgczanie i nastaw wartosci
czasOow na tych przekaznikach by ich dziatanie byto zgodne z dokumentacjg techniczng uktadu
automatyki przemystowej,

e przeprowadz analize dziatania uktadu automatyki przemystowej — uzupetnij tabele 2.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia,
urzgdzenia i sprzet kontrolno-pomiarowy. Przed wigczeniem mediow zasilajgcych zgtaszaj, przez
podniesienie reki, gotowos¢ do wykonania tej czynno$ci.

Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, pamietaj o ochronie oczu podczas uruchamiania
uktadu. Po zakonczeniu wykonywania zadania uporzadkuj stanowisko, pozostaw wigczone media zasilajgce
uktadu automatyki przemystowe;j.
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA UKLADU AUTOMATYKI PRZEMYSLOWEJ
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Rysunek 1. Rozmieszczenie na ptycie elementéw elektrycznych i pneumatycznych uktadu
automatyki przemystowej
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Rysunek 2. Schemat elektryczny uktadu sterowania automatyki przemystowej
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Rysunek 3. Schemat pneumatyczny ukladu sterowania automatyki przemystowej

Opis dziatania uktadu automatyki przemystowej

Warunki poczatkowe dla ukiadu:

po wigczeniu mediéw zasilajgcych ttoczysko sitownika 1A1 jest wsuniete,
cewki elementow K1, Y1, KT1 i KT2 sg w stanie beznapieciowym.

Dziatania procesowe uktadu automatyki przemystowej:

chwilowe nacisniecie przycisku S2, przy niewcisnietym przycisku S1, skutkuje wysuwaniem sie
ttoczyska sitownika 1A1,

catkowite wysuniecie ttoczyska sitownika 1A1 powoduje przesterowanie tgcznika krancowego S3, co
skutkuje rozpoczeciem odmierzenia czasow: 3 s przez przekaznik czasowy KT2 i 5 s przez przekaznik
KT1,

odmierzenie czasu 3 s powoduje rozpoczecie wsuwania ttoczyska sitownika 1A1,

ponowne powtorzenie cyklu pracy sitownika jest zablokowane do momentu zakonczenia odliczania
czasu 5 s przez przekaznik KT1,

nacisniecie przycisku S2 po odliczeniu czasu 5 s przy niewcisnietym przycisku S1 skutkuje ponownym
uruchomieniem uktadu automatyki,

nacisniecie przycisku S1, gdy tloczysko sitownika 1A1 jest wysuniete powoduje natychmiastowe
wsuniecie ttoczyska tego sitownika.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie beda podlegac¢ 3 rezultaty:

zmontowany uktad automatyki przemystowej,
pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potgczen — tabela 1.,
analiza dziatania uktadu automatyki przemystowej — tabela 2.,

oraz
przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem uktadu automatyki przemystowe;j.
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Tabela 1. Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potaczen

Punkty
pomiarowe

|—
T

Wartos¢

Jednostka
miary

Ocena zgodnosci wynikéw
pomiaréw ze schematem —
rysunek 2.

(wpisz X w odpowiedniej kolumnie)

zgodny

niezgodny
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Tabela 2. Analiza dzialania ukladu automatyki przemystowej

Ocena efektu

(wpisz X
Lp. Czynnos¢ operatorska Efekt czynnosci w odpowiedniej
kolumnie)
TAK NIE
1 Nacisnigcie przycisku S2, przy Natychmiastowe wysuniecie
" | niewcisnietym przycisku S1 tloczyska sitownika 1A1
> Przesterowanie tgcznika krancowego S3 | Natychmiastowe wsuniecie
" | przez ttoczysko sitownika 1A1 tloczyska sitownika 1A1
3 Przesterowanie tgcznika krancowego S3 | Rozpoczecie odmierzania czasu
" | przez ttoczysko sitownika 1A1 3 s przez przekaznik czasowy KT2
4 Po odmierzeniu przez przekaznik KT2 Natychmiastowe wsuniecie
" | czasu3s tloczyska sitownika 1A1
5 Nacisnigcie przycisku S2, przy Natychmiastowe wsuniecie
" | wysunietym ttoczysku sitownika 1A1 tloczyska sifownika 1A1
6 Nacisniecie przycisku S2 natychmiast po | Natychmiastowe wysuniecie
" | wsunieciu ttoczyska sitownika 1A1 tloczyska sifownika 1A1
7 Nacisnigcie przycisku S2 po odmierzeniu | Natychmiastowe wysunigcie
" | przez przekaznik KT1 czasu 5 s tloczyska sifownika 1A1
8 Nacisniecie przycisku S1 gdy ttoczysko Natychmiastowe wsunigcie

sitownika 1A1 jest wysuniete

tloczyska sifownika 1A1
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