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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykaz usterek w czesci pneumatycznej urzadzenia mechatronicznego - tabela 2

UWAGA! Dopuszcza sie uzycie innych sformutowan poprawnych merytorycznie i oddajgcych sens kryterium.

Zdajgcy w tabeli 2. zapisat

1

btedne podtgczenie zaworu diawigco-zwrotnego 1V2

2

(w odniesieniu do R.1.1): zmiana podigczenia zaworu 1V2 w taki sposéb, by byto realizowane powolne wysuwanie ttoczyska
sitownika 1A1

3

(w odniesieniu do R.1.1): uwzglednienie dtawienia wysuwania ttoczyska sitownika 1A1 na doptywie

btedne podtgczenie zaworu digwigco zwrotnego 2V2

(w odniesieniu do R.1.4): zmiana podigczenia zaworu 2V2 w taki sposéb, by byto realizowane powolne wysuwanie ttoczyska
sitownika 2A1

(w odniesieniu do R.1.4): uwzglednienie dtawienia wysuwania ttoczyska sitownika 2A1 na doptywie
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Uzupetniony schemat podtaczen elektrycznych elementéw ze sterownikiem urzagdzenia mechatronicznego - rysunek 3

Uwaga! Kryterium nalezy uznac za spetnione w przypadku narysowania symbolu elementu zgodnie z zasadami rysowania schematow elektrycznych

Zdajgcy na rysunku 3. narysowat:

1 |zasilanie elementéw uktadu sterowania potgczone z liniami 24 V DC lub +24 ViQ V

2 symbol graficzny i oznaczenie przycisku S1 z napedem monostabilnym i zestykiem NO oraz jego potgczenie z wejsciem 2
sterownika PLC i linig zasilania

3 symbol graficzny i oznaczenie przycisku S2 z napedem bistabilnym i zestykiem NC oraz jego potgczenie z wejsciem 1
sterownika PLC i linig zasilania

4 symbol graficzny i oznaczenie czujnika kontaktronowego 1B1 z zestykiem NO oraz jego potgczenie z wejsciem 3 sterownika
PLC i zasilaniem

5 symbol graficzny i oznaczenie czujnika pola magnetycznego 1B2 z zestykiem NO oraz jego potaczenie z wejsciem 4
sterownika PLC i zasilaniem

6 symbol graficzny i oznaczenie czujnika kontaktronowego 2B1 z zestykiem NO oraz jego potgczenie z wejsciem 5 sterownika
PLC i zasilaniem

7 symbol graficzny i oznaczenie czujnika pola magnetycznego 2B2 z zestykiem NO oraz jego potgczenie z wejsciem 6
sterownika PLC i zasilaniem

symbol graficzny i oznaczenie cewek 1Y1, 2Y1 i 2Y2 elektrozaworéw pneumatycznych i ich potgczenia kolejno z wyjsciami 1,
8 |2 i 3 sterownika PLC i linig zasilania (w przypadku sterownika z wyjsciami przekaznikowymi uwzglednienie podtgczenia z
zaciskiem COM)

9 symbol graficzny i oznaczenie lampki sygnalizacyjnej H1 i jej potgczenie z wyjsciem 4 sterownika PLC i linig zasilania (w
przypadku sterownika z wyjsciami przekaznikowymi uwzglednienie podigczenia z zaciskiem COM)

10 potgczenia elektryczne zgodnie z zasadami rysowania rysunkéw elektrycznych (linie rysowane sa prostopadle lub rownolegle
do krawedzi kartki)
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stanowiska

Rezultat 3: Lista przyporzadkowania

Uwaga! Nalezy uznac inne sformufowania poprawne merytorycznie i oddajgce sens Kryterium.

Zdajgcy w tabeli 3. zapisat:

1

nazwe producenta i model sterownika PLC

2

wszystkie wejsciowe operandy absolutne i odpowiadajgce im operandy symboliczne, zgodnie ze stanem faktycznym na
stanowisku egzaminacyjnym

wszystkie wyjsciowe operandy absolutne i odpowiadajgce im operandy symboliczne, zgodnie ze stanem faktycznym na
stanowisku egzaminacyjnym

dla przycisku S2: funkcja w uktadzie - zatrzymanie urzgdzenia mechatronicznego

dla przycisku S1: funkcja w uktadzie - zatgczenie urzgdzenia mechatronicznego

opisy elementow wejsciowych zawierajgce informacje o typie elementu i rodzaju stykow zgodnych ze stanem faktycznym na
stanowisku

opisy elementéw wyjsciowych zawierajgce informacje o typie elementu zgodnych ze stanem faktycznym na stanowisku
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stanowiska

Rezultat 4: Dziatanie ukladu elektropneumatycznego urzadzenia mechatronicznego po wprowadzonych korektach w czesci pneumatycznej
urzadzenia mechatronicznego i po napisaniu programu

Uwaga! Ocene dziatania uktadu nalezy przeprowadzi¢ po opuszczeniu stanowiska przez zdajgcego. Egzaminator sprawdza poprawnos¢ dziatania
uktadu elektropneumatycznego oraz program.

Oznaczenia S1, S2, 1B1, 1B2, 2B1, 2B2, 1Y1, 2Y1, 2Y2 i H1 uzyte w zapisie funkcji logicznych reprezentujg stany logiczne operandow
symbolicznych.

1 o sprawdzeniu pozycji wsunietych ttoczysk sitownikéw 1A1 i 2A1 (aktywne czujniki 1B1 i 2B1) i wcisnieciu przycisku S1 i nie
wcisnieciu S2 nastepuje réwnoczesne aktywowanie timera na 2 s i zaswiecenie lampki sygnalizacyjnej H1

2 |po aktywowaniu timera, czyli po 2 s od sprawdzenia warunkéw poczgtkowych nastepuje wysuniecie ttoczyska sitownika 1A1

po osiggnieciu przez ttoczysko sitownika 1A1 maksymalnej pozycji wysunietej (aktywny czujnik 1B2) i sprawdzeniu pozycji
3 |wsunietej ttoczyska sitownika 2A1 (aktywny czujnik 2B1) nastepuje jednoczesne zgaszenie lampki sygnalizacyjnej H1 i
wysuniecie ttoczyska sitownika 2A1

4 |podczas wysuwania ttoczyska sitownika 2A1 ttoczysko sitownika 1A1 pozostaje wysuniete

5 PO osiggnieciu przez tloczysko sitownika 2A1 maksymalnej pozycji wysunietej (aktywny czujnik 2B2) nastepuje utrzymanie
pozycji przez 3 s, po czym ttoczysko sitownika 2A1 sie wsuwa

po wsunieciu sie ttoczyska sitownika 2A1 (aktywny czujnik 2B1) jest realizowane wsunigecie ttoczyska sitownika 1A1

podczas wsuwania si¢ ttoczyska sitownika 1A1 ponownie $wieci sie lampka sygnalizacyjna H1

po wsunieciu ttoczyska sitownika 1A1 (aktywny czujnik 1B1) gasnie lampka H1

© |00 | N[O

wysuniecie ttoczysk sitownikdéw 1A1 i 2A1 jest realizowane przez 2 s

—_
o

ttoczyska sitownikéw 1A1 i 2A1 wsuwajg sie bez dfawienia
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Przebieg 1: Przebieg prac zwiazanych z uruchomieniem i testowaniem uktadu elektropneumatycznego urzadzenia mechatronicznego

Zdajgcy:

1 sprawdzit potgczenia pneumatyczne ukfadu, tzn. czy sg prawidiowo poditgczone, nie sg zbyt luzne lub napiete, czy nie ma
nieszczelnosci

sprawdzit potgczenia elektryczne uktadu za pomocg miernika

sprawdzit potozenia czujnikdw sygnalizujgcych pozycje wsunietg i wysunietg ttoczysk sitownikdw

przed kazdorazowym wigczeniem medidow zasilajgcych zgtaszat gotowos¢ do uruchomienia uktadu

2
3
4
5

podczas wykonywania zadania przestrzegat zasad BHP

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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