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PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Obliczona wartos$é ci$nienia roboczego w uktadzie pneumatycznym oraz uzupeiniona Tabela 1

1

Wiersz 3, kolumna "Warto$¢" - wpisana wartos¢ 400 /ub réwnowazna do jednostki wpisanej w kolumnie "Jednostka" (R.1.2).

Wiersz 5, kolumna "Jednostka" - wpisana jednostka "N" lub rbwnowazna do warto$ci z R.1.1.

Wiersz 5, kolumna "Wartos¢" - wpisana wartos¢ 1000.

Wiersz 7, kolumna "Warto$¢" - wpisana wartosé 5 lub rownowazna do jednostki wpisanej w kolumnie "Jednostka" (R.1.5).

2
3
4
5

Wiersz 7, kolumna "Jednostka" - wpisana jednostka "bar" lub rownowazna do warto$ci z R.1.4.

Rezultat 2: Podtaczony, zaprogramowany i wyregulowany uktad sterowania

Uwaga: Ten rezultat nalezy oceni¢ w trakcie trwania egzaminu, po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do sprawdzenia uktadu. Czes$¢ pierwsza
oceniania obejmuje kryteria od R.2.1 do R.2.4, cze$¢ druga- od R.2.5do R.2.7.

1

Uktad pneumatyczny podtgczony do zrodta sprezonego powietrza.

Cisnienie w uktadzie pneumatycznym ustawione na 5 barow i wartos¢ ta jest zgodna z warto$cig wyliczong i wpisang
w wierszu 7. tabeli 1. (+- 0,2 bara).

2 Uwaga: Jezeli zdajgcy ustawit wartoSc cisnienia roboczego w uktfadzie inng niz 5 barow, nalezy wpisac¢ N przy kryterium R.2.2,
a nastepnie poleci¢ zdajgcemu, aby ustawit wartoSc cisnienia na 5 barow aby moZliwe byto kontynuowanie egzaminu.

3 |Zacisk "+" zasilacza pradu statego podtaczony do zacisku "1" listwy zaciskowe;.

4 |Zacisk "-" zasilacza pradu statego podtgczony do zacisku "0" listwy zaciskowej.

5 |Program sterujgcy wgrany do pamieci sterownika PLC.

6 [Ttoczysko sitownika 1A1 wsuwa sie przez2 s (+/-0,5s).

7 [Ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie przez 2 s (+/- 0,5 s).
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmodyfikowany uktad sterowania

1

Przewod wytgcznika S3:2 podtgczony do zacisku "13" listwy zaciskowej X1.

2

Przewdd wytagcznika S3:1 podtaczony do zacisku "1" listwy zaciskowej X1.

3

Sygnat czujnika B1 jest doprowadzony przewodem do zacisku "14" listwy zaciskowej X1 (jest wykonane potgczenie od

przewodu tgczgcego czujnik B1 z lampka H2 do zacisku 14 listwy zaciskowej X1).

Rezultat 4: Zmodyfikowany program sterownika PLC

1

Po nacisnieciu wytgcznika S3 nastepuje natychmiastowe wytgczenie cewki stycznika K1 oraz cewki Y1 elektrozaworu 1V1.

Cyklu pracy nie mozna uruchomi¢, gdy przycisk S2 jest wcisniety.

Cyklu pracy nie mozna uruchomi¢, gdy wytgcznik S3 jest wcisniety.

2
3
4

Cyklu pracy nie mozna uruchomié, gdy czujnik B1 daje stan niski.

Zatgczenie cewki stycznika K1 nastepuje po zasterowaniu cewki Y1 elektrozaworu 1V1 oraz podaniu sygnatu "0" z czujnika

B1.

Zatgczenie cewki stycznika K1, po spetnieniu warunkéw podanych w R.4.5, nastepuje bez zwtoki czasowe;.

Po wcisnieciu przycisku S2 wytgczenie cewki Y1 elektrozaworu 1V1 nastepuje po czasie 5 s od wytgczenia cewki stycznika

K1.
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Numer
stanowiska

Rezultat 5: Uzupetniony algorytm zmodernizowanego ukladu w jezyku SFC

Uwaga: w opisie kryteridow przyjeto, ze krok poczgtkowy zostat oznaczony jako krok 0, a po nim nastepuje krok 1

1

Kazdy krok posiada unikalne oznaczenie.

Przed krokiem 1 warunek tranzycji jest uzupetniony do postaci: S1iB1i (~S2) i (~S3).

Po krokach 1 i 2 jest uzupetniony warunek tranzycji z lewej strony i jest wpisane S3.

Akcja w kroku 2 jest uzupetniona o symbol K1.

W kroku 3 akcja z kwalifikatorem D uzupetniona jest o czas T#5s.

Druga akcja w kroku 3 jest uzupetniona o kwalifikator R.

N oo~ OIDN

Warunek tranzycji po kroku 3 jest uzupetniony do postaci: S3 lub t2 (uptyw czasu 5 s).

Przebieg 1: Przebieg prac zwigzanych z uruchomieniem i modernizacja uktadu sterowania

Zdajgcy:

1

pracowat w sposéb zgodny z zasadami BHP.

uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem.

w czasie testow uktadu pneumatycznego uzywat okularow ochronnych.

uzywat stopera do pomiaru czaséw wysuwania i wsuwania ttoczyska sitownika.

po zakonczeniu pracy uporzgdkowat stanowisko egzaminacyjne.
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przynajmniej raz zgtosit, przez podniesienie reki, gotowos$¢ do wigczenia medidéw zasilajgcych.

EQzZaminator .. ...

imig i nazwisko
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