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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany ukfad pneumatyczny

Egzaminator ocenia ukfad korzystajgc ze schematow zamieszczonych w zasadach oceniania.

1

Sitownik A1 podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 2, czujnik magnetyczny B1 wykrywa catkowite wsuniecie
ttoczyska.

2

L acznik krancowy SK zamontowany tak, ze wykrywa catkowite wysuniecie ttoczyska sitownika A1.

Sitownik A2 podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 2, czujnik magnetyczny B2 wykrywa catkowite wsuniecie
ttoczyska.

Zawor rozdzielajgcy V1 bistabilny 5/2 podtaczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

Zawor rozdzielajgcy V2 monostabilny 3/2 podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

Zawor dtawigco-zwrotny V3 podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

Zawor dtawigco-zwrotny V4 podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

Zawor dtawigco-zwrotny V5 podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

© (00| N|[O |0 | >

Zawor odcinajgcy Z1 podtaczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

10

Podzespoty pneumatyczne rozmieszczone zgodnie ze schematem na rysunku 1, stabilnie zamontowane na ptycie
montazowej, zastosowane przewody pneumatyczne nie sg naprezone i nie sg nadmiernie dtugie (ich dtugosc¢ nie jest ponad
dwukrotnie wigksza od odlegto$ci miedzy ztgczkami).
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Polgczony ukiad elektryczny

Egzaminator ocenia ukfad korzystajgc ze schematoéw zamieszczonych w zasadach oceniania.

, Na szynie TH-35 podzespoty S1, S2, H1 sg zamontowane stabilnie i w odpowiedniej kolejnosci zgodnie ze schematem na
rysunku 1.

Przycisk S1 - bistabilny NC i podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3.

Przycisk S2 - monostabilny NO i podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 3.

Czujniki magnetyczne B1 i B2 podtgczone zgodnie ze schematem na rysunku 3.

Styk NC tgcznika krancowego SK podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3.

Cewki elektrozaworéw Y1, Y2, Y3 podtgczone zgodnie ze schematem na rysunku 3.

N[ oo~ |DN

Zaréwka H1 o napieciu znamionowym 24 V DC, kolor zéity, podigczona zgodnie ze schematem na rysunku 3.

8 Do zacisku listwy X:COM podtgczone przewody w izolacji koloru niebieskiego, do zacisku X:+24 V podtgczone przewody
w izolacji koloru czerwonego, pozostate potgczenia wykonane przewodami w izolacji koloru czarnego.

9 |Wszystkie koncowki tulejkowe zacisniete, odizolowane konce przewoddéw nie wystajg poza tulejke.

10|Wszystkie przewody uporzadkowane i utozone w korytach kablowych.
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stanowiska

Rezultat 3: Karta pomiaréw — tabela 2

Kryterium nalezy uznac, jezeli pomiar wykonany przez Egzaminatora potwierdza zapis w tabeli, prawidtowy jest wynik z doktadno$cig do 10 %,
zaokraglenie w przypadku matych wartosci do jednosci lub 0, w przypadku duzych wartosci do nieskornczono$ci,
Zdajgcy wpisat w tabeli 2 w pozycji

1 [1: wynik: bliski 0, jednostka: Q, nastawa: minimalny zakres.

2: wynik: bliski 0, jednostka: Q2, nastawa: minimalny zakres.

:wynik: «, jednostka: Q2 lub pochodna, nastawa: maksymalny zakres.

- wynik: bliski 0, jednostka: 2, nastawa: minimalny zakres.

: wynik: zgodny ze stanem faktycznym, jednostka: Q2 lub pochodna, nastawa: najnizszy zakres umozliwiajgcy pomiar.

: wynik: zgodny ze stanem faktycznym, jednostka: Q2 lub pochodna, nastawa: najnizszy zakres umozliwiajgcy pomiar.

N | oo~ O|DN
N |o | o b~ |w

: wynik: zgodny ze stanem faktycznym, jednostka: Q2 lub pochodna, nastawa: najnizszy zakres umozliwiajgcy pomiar.

Rezultat 4: Uruchomiony uktad sterowania

1 |Program sterujgcy wystany do sterownika PLC.

Sterownik PLC pracuje w trybie RUN.

Cisnienie w uktadzie pneumatycznym nastawione na 4 0,2 bara.

Czas wysuwu ttoczyska sitownika A1 wynosi 4 £0,5 sekundy.

Czas cofania ttoczyska sitownika A1 wynosi 4 +0,5 sekundy.

(o> 2 &) N B~ RN SV I B \ S}

Czas wysuwu ttoczyska sitownika A2 wynosi 3 £0,5 sekundy.
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stanowiska

Rezultat 5: Wyniki testow dziatania uktadu - tabela 3

Kryterium nalezy uznac, jezeli wynik testu przeprowadzony przez Egzaminatora na zmontowanym i uruchomionym ukfadzie potwierdza wybor
dokonany przez zdajgcego.
Zdajgcy zaznaczyt w tabeli 3 w pozycji:

1

1:

TAK i jest to wynik zgodny ze stanem faktycznym.

: NIE i jest to wynik zgodny ze stanem faktycznym.

: TAK i jest to wynik zgodny ze stanem faktycznym.

NIE i jest to wynik zgodny ze stanem faktycznym.

: wynik zgodny ze stanem faktycznym.

(o) &) [ B >N RN SV I I \ ]

2
3
4.
5
6

: wynik zgodny ze stanem faktycznym.

7

7:

wynik zgodny ze stanem faktycznym.

Przebieg 1: Przebieg wykonania montazu i uruchomienia uktadu sterowania

Zdajgcy:

1

wykonywat podtgczenia w ukfadzie elektrycznym przy wytgczonym napieciu zasilania, zatgczat tylko zasilacz 24 V DC.

wykonywat pomiary rezystancji przy wytagczonym napieciu zasilania.

wykonywat podtgczenia w ukfadzie pneumatycznym przy wytgczonym zasilaniu pneumatycznym.

stosowat specjalistyczny n6z do ciecia przewodow pneumatycznych.

stosowat okulary ochronne podczas testowania uktadu pneumatycznego.

stosowat sciggacz izolacji do odizolowania kohcowek przewodow, praske do zaciskania koncéwek na przewodach.

N[Ol |~ O]|DN

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy, po zakonczeniu wykonywania prac uporzgdkowat stanowisko.

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko

Strona6z9

data i czytelny podpis




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

SKHY _
o Zasilacz [~ Modut — Sterownik [~ Zasilacz |
5V DC mikroprocesorowy PLC 24V DC | TH-35
A2 V4 A1 +5V 0V L @ OV +24V
.B2 B1 = i (T T 1T 111 rrrrrror11sv |
V5 V3 1012 .. 10] 120 114 116) 18] 120] 122} 124! 126
R I
Listwa :T 1 T: ;T ™1 T;
taczeniowa X DO...DZT T T Q0 .. Q3 T T T T T
V2 Vi D3 .. D6 10 .. 14
I
O|l0o|@
Z1 I
H1 S2 81
ZPP

Rysunek 1. Rozmieszczenie podzespotéw na ptycie montazowej
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g Rysunek 2. Schemat uktadu pneumatycznego
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Rysunek 3. Schemat uktadu elektrycznego
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