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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uktad pneumatyczny

Egzaminator ocenia uktad korzystajgc ze schematéw zamieszczonych w zasadach oceniania.

1

Podzespoty pneumatyczne rozmieszczone zgodnie ze schematem na rysunku 1 i stabilnie zamontowane na ptycie
montazowej

Czujnik B1 wykrywajgcy catkowite wsuniecie ttoczyska, tgcznik krancowy SK wykrywajgcy catkowite wysuniecie ttoczyska
sitownika A1

Sitownik A1 podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2

Zawor dtawigco-zwrotny V1 podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2

Zawor dtawigco-zwrotny V2 podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2

Dobrany zawér V3 i podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 2.

Dobrany zawér V4 i podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 2

Zawor odcinajgcy Z podigczony zgodnie ze schematem na rysunku 2

O© |0 N[Oo|lOo || W®

Zespot przygotowania powietrza ZPP podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 2

—
o

Zastosowane przewody pneumatyczne nie sg zbyt dtugie
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Polagczony elektryczny uktad sterowania

Egzaminator ocenia uktad korzystajgc ze schematéw zamieszczonych w zasadach oceniania.

Na szynie X4 zamontowane stabilnie i w odpowiedniej kolejnosci podzespoty S1, S2, S3, K2, H1 zgodnie ze schematem na
rysunku 1, do zacisku X3:COM wszystkie podtgczone przewody w izolacji koloru niebieskiego, do zacisku X3:+24 V wszystkie
podtgczone przewody w izolacji koloru czerwonego, pozostate potgczenia wykonane przewodami w izolacji koloru czarnego

Przycisk S1 - monostabilny NO, podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3

Przycisk S2 - bistabilny NC, podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3

Przycisk S3 - monostabilny NO, podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3

Styk pomocniczy stycznika K1 - NO, podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3

Styk wytgcznika krancowego SK - NO, podtgczony zgodnie ze schematem na rysunku 3

Czujnik magnetyczny B1 i przekaznik K2 podtgczone zgodnie ze schematem na rysunku 3

Lampka H1 oraz cewka stycznika K1 podtgczone zgodnie ze schematem na rysunku 3

©O (o N || | O|DN

Cewki elektrozaworéw Y1, Y2, Y3 poditgczone zgodnie ze schematem na rysunku 3

10

Potgczenia elektryczne w uktadzie sterowania wykonane przewodami o przekroju zyt 0,75 mm?, odizolowane korce
przewoddw nie wystajg poza koncowke tulejkowa, koncéwki zacisniete

Rezultat 3: Potaczony uktad napedowy z silnikiem tréjfazowym

1

Uzwojenia silnika M1 potgczone w gwiazde

W skrzynce zaciskowe;j silnika nakretki zabezpieczone przed samoodkreceniem: podktadka ptaska, podkfadka sprezynowa,

2 nakretka

3 Potgczenia stykow gtownych stycznika K1 z uzwojeniami silnika wykonane zytami fazowymi przewodu OWY 4 x 1,5 mm?,
zgodnie ze schematem na rysunku 3

4 Podtaczenia stykow gtobwnych stycznika K1 z zaciskami L1, L2, L3 wykonane przewodem w izolacji koloru czarnego,
o przekroju zyty 1,5 mm?

5 |Podigczenie obudowy silnika z zaciskiem PE wykonane zytg zétto-zielong przewodu OWY 4 x 1,5 mm?

6 Wszystkie potgczenia elektryczne w uktadzie napedowym z zacisnietymi koncéwkami, odizolowane konce przewodéw nie

wystajg poza koncéwke
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Ocena stanu technicznego podzespotéw - tabela 1

Stan faktyczny oznacza pomiar wykonany przez Eqzaminatora z tolerancjg 10%, w przypadku matych warto$ci zaokraglenie do jedno$ci lub 0,
w przypadku duzych warto$ci zaokraglenie do nieskoriczonosci.
W tabeli 1 wpisane:

1 |w pozycji 1, 2, 3: zmierzona wartosc¢ rezystancji uzwojen: U1-U2, V1-V2, W1-W2 — zgodna ze stanem faktycznym

2 |w pozycji 4: zmierzona wartosc¢ rezystancji cewki stycznika K1:A1-K1:A2 zgodna ze stanem faktycznym

3 W pozycji 5, 6: zmierzona warto$¢ rezystancji styku fgcznika SK:3-SK:4 w stanie nieprzesterowanym i przesterowanym —
zgodna ze stanem faktycznym

4 |prawidtowa jednostka zmierzonej rezystancji dla wszystkich pomiaréw

5 |prawidtowa ocena sprawnosci silnika tréjfazowego

6 |prawidtowa ocena sprawnosci stycznika i tgcznika krancowego

Rezultat 5: Ocena zgodnosci montazu z dokumentacja - tabela 2

Kryterium nalezy uznac, jezeli pomiar wykonany przez Egzaminatora potwierdza zapis w tabeli z tolerancjg 20% albo prawidfowe jest w przypadku
matych wartosci zaokrgglenie do jednosci lub 0, w przypadku duzych wartosci zaokraglenie do nieskonczonosci.
W tabeli 2 wpisane w pozycji

1 |1: wynik pomiaru: <o, jednostka oporu elektrycznego, obwdd nieciagty

wynik pomiaru: 0, jednostka oporu elektrycznego, obwod ciggty

wynik pomiaru: 0, jednostka oporu elektrycznego, obwdd ciggty

wynik pomiaru: o=, jednostka oporu elektrycznego, obwdd nieciggty

(o> 2 &) N B~ RN SV I I \ S}

2:
3:
4: wynik pomiaru: 0, jednostka oporu elektrycznego, obwdd ciggty
5:
6:

wynik pomiaru: 0, jednostka oporu elektrycznego, obwdd ciggty
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stanowiska

Rezultat 6: Ocena dziatania ukfadu - tabela 3

Kryterium R.6.1 - R.6.5 nalezy uznac, jezeli wynik testu przeprowadzony przez Egzaminatora na zmontowanym i uruchomionym ukfadzie potwierdza
wybor dokonany przez zdajgcego.
W tabeli 3 zaznaczone w pozycji

1 |1: NIE — wynik zgodny ze stanem faktycznym

2: TAK — wynik zgodny ze stanem faktycznym

3: TAK — wynik zgodny ze stanem faktycznym

4: NIE — wynik zgodny ze stanem faktycznym

5: TAK — wynik zgodny ze stanem faktycznym

(o270 IS ) I I = N ARGV I Y\

6: TAK — wynik zgodny ze stanem faktycznym

Przebieg 1: Przebieg wykonania montazu i uruchomienia uktadu sterowania pneumatycznego i elektrycznego

Zdajgcy:

1 |wykonywat podtgczenia w uktadzie elektrycznym przy wytgczonym zasilaniu

° wykonywat podtgczenia w uktadzie pneumatycznym przy wytgczonym zasilaniu, stosowat okulary ochronne podczas
testowania uktadu pneumatycznego

3 |wlaczat media zasilajgce po uzyskaniu zgody

4 |stosowat Sciggacz izolacji do odizolowania koncowek przewodow, praske do zaciskania koncéwek na przewodach

5 |utrzymywat porzadek na stanowisku pracy, po zakonczeniu wykonywania prac uporzgdkowat stanowisko

B QZamMiNator .. e ettt enas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Rozmieszczenie podzespotéw na ptycie montazowej.
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Rysunek 2. Schemat uktadu pneumatycznego.
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Rysunek 3. Schemat uktadu elektrycznego
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