CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstuga systemoéw robotyki
Symbol kwalifikacji: ELM.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut ELM.07-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj i uruchom uktad sterowania pneumatycznego, elekirycznego i uktad napedowy z silnikiem
tréjfazowym. Do realizacji zadania wykorzystaj dokumentacje techniczng oraz podzespoty, materiaty
i narzedzia znajdujgce sie na stanowisku.

W celu wykonania zadania:
— ocen stan techniczny wskazanych podzespotéw oraz uzupetnij zapisy w tabeli 1,
— dobierz podzespoty i wykonaj montaz mechaniczny zgodnie z rysunkiem 1,
— wykonaj potgczenia uktadéw zgodnie ze schematami na rysunkach 2 3,
— ocen zgodno$¢ montazu z dokumentacjg oraz uzupetnij zapisy w tabeli 2.

Uwaga:
Zgto$s Przewodniczgcemu ZN gotowos$¢ do uruchomienia uktadu, po uzyskaniu zgody wigcz zasilanie
i uruchom uktad.

— Nastaw cisnienie zasilania obwodéw pneumatycznych na 4 +0,2 bary.
— Nastaw czas wysuwu oraz wsuwu ttoczyska sitownika A1 na 3 0,5 sekundy.
— Przeprowadz testy dziatania uktadu i wypetnij dokumentacje — tabela 3.

Uwaga:
Pracuj zgodnie z zasadami bhp, uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Po wykonaniu zadania uporzadkuj
stanowisko, zasilanie uktadéw pozostaw zatgczone.
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Dokumentacja techniczna

Podzespoly i opis dziatania
S1 — przycisk monostabilny NO, zatgcza stycznik K1 oraz cewke Y1 elektrozaworu V4.
S2 — przycisk bistabilny NC, wytgcza stycznik K1 oraz cewke Y1 elektrozaworu V4.
S3 — przycisk monostabilny NO, zatgcza wysuw (jezeli B1=1) albo wsuw (jezeli SK=1) ttoczyska

sitownika A1.

K1 — stycznik ze stykami pomocniczymi, styki gldbwne zamykajg obwdd zasilania silnika trojfazowego

M1.

K2 — przekaznik elektromagnetyczny, styk przekaznika dziata zgodnie z kontaktronowym czujnikiem

potozenia tloka B1.

H1 — lampka sygnalizacyjna, sygnalizuje zatgczenie zasilania silnika M1 i zatgczenie elektrozaworu V4.

SK B1 K1
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L2 n Modut M Sterownik [{ Zasilacz [| Zasilacz

L3 mikroprocesorowy PLC svDC || 24VDC

=

S ]
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ZPP Z1

S1 82 S3 K2 Hi

Rysunek 1. Rozmieszczenie podzespotéw na ptycie montazowej

Wskazania dotyczace montazu

Silnik M1 umies¢ na plycie montazowej lub obok ptyty.

Zastosuj przewody pneumatyczne o optymalnej dtugosci.

Zastosuj wiasciwe przekroje i kolory izolacji przewodow elektrycznych, w tym:

potgczenia w uktadzie sterowania wykonaj przewodami LgY 0,75 mm?, do zacisku X3:COM podtgcz
przewody w izolacji koloru niebieskiego, do zacisku X3:+24 V podtgcz przewody w izolacji koloru
czerwonego, pozostate potgczenia wykonaj przewodami w izolacji koloru czarnego,

W uktadzie napedowym zastosuj przewod OWY 4 x 1,5 mm? oraz LgY 1,5 mm? w izolacji koloru
czarnego,

Zastosuj odpowiednie koncéwki i zakoncz odizolowane korice przewoddw.

Przewody uporzadkuj i utéz w korytach kablowych.

Do zaciskéw L1, L2, L3 nie podtaczaj napiecia zasilania.
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Rysunek 2. Schemat uktadu pneumatycznego

+24 Y X3:424 V
O . L &
51\ 3 13 /I{1 B1 53\ 3
E-- ) E-
P [0\ .
»—y —
52 |1 K2|; SK |3
E.ﬁ
7 \, &,
K1la1r Y1|a1r H1l K2|a1 Y2|a1 Y3 [A1
A X
0V A2 A2 A2 A2 A2
O &> &

X3:COM

PE L1 L2 L3

3xLlg¥ 1,5

K1

Rysunek 3. Schemat elektryczny uktadu sterowania i ukladu napedowego
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie bedzie podlegac¢ 6 rezultatow:
— zmontowany ukfad pneumatyczny,
— potgczony elektryczny uktad sterowania,
— pofgczony uktad napedowy z silnikiem trojfazowym,
— ocena stanu technicznego podzespotéw — tabela 1,
— ocena zgodnosci montazu z dokumentacjg — tabela 2,

— ocena dziatania uktadu — tabela 3.
oraz
przebieg wykonania montazu i uruchomienia uktadu sterowania pneumatycznego i elektrycznego.
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DOKUMENTACJA DO WYPELNIENIA PRZEZ ZDAJACEGO

Tabela 1. Ocena stanu technicznego podzespotéw
(wpisz wynik pomiaru i jednostke miary, oznacz znakiem X ocene podzespotu — sprawny/uszkodzony)

. Wynik Jednostka | Pomiar wskazuje, ze podzespot jest
Lp. Punkty pomiarowe . .
pomiaru miary sprawny | uszkodzony
Pomiar rezystancji uzwojen stojana silnika tréjfazowego
1 U1 -U2
2 V1 -V2
3 W1 - W2
Pomiar rezystancji cewki stycznika
4 K1:A1 - K1:A2
Pomiar rezystancji styku tacznika krancowego
SK:3 - SK:4
5 tacznik
nieprzesterowany
SK:3 - SK:4
6 ,
tgcznik przesterowany
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Tabela 2. Ocena zgodnosci montazu z dokumentacja.
Wykonaj pomiary rezystancji, poréwnaj otrzymane wyniki z dokumentacjg, w przypadku niezgodnosci
popraw potgczenia i ponownie wykonaj pomiar. Prawidtowe wyniki wpisz do tabeli,
oznacz znakiem X wybrane pole ciagly / nieciagly.

: Wynik Jednostka Pomiar wskazuje, ze obwdd jest
Lp. Punkty pomiarowe . . - Y
pomiaru miary ciagty nieciagly
1 X3:+24 V - K1:A1
° X3:+24 V — K1:A1
przycisk S1 wcisniety
3 X3:COM - K1:A2
4 X3:COM - K2:A2
S$3:4 - Y3:A1
5 ttoczysko sitownika A1
wsuniete
S3:4 - Y3:A1
6 ttoczysko sitownika A1
catkowicie wysuniete

Tabela 3. Testy dziatania uktadu
Przeprowad?z testy dziatania uktadu — wstaw znak X wybierajagc TAK/NIE.

Lp. Test Wynik

1 Jezeli lampka H1 r?le SV\.IIeCI, to nacisniecie przycisku S3 powoduje - TAK | NIE
wysuw tloczyska sitownika A1.

5 Krotkie nac.lsnleme przycisku S1 powoduje zatgczenie stycznika K1 O TAK Y NIE
oraz lampki H1.

3 Jezeli Iz?mpka H1 SWIeCI,.'[O podcze?s za’fa.czenla przyms.ku S.3 Y TAK Y NIE
w sposob ciggly nastepuje wysuw i cofanie ttoczyska sitownika A1.

4 N'aCISI'?IQCIe przycisku S2 powoduje zatgczenie wysuwu ttoczyska O TAK Y NIE
sitownika A1.

5 Czas wysuwu ttoczyska sitownika A1 wynosi 3 £0,5 sekundy. [ TAK [J NIE

6 Czas wsuwu ttoczyska sitownika A1 wynosi 3 £0,5 sekundy. 0 TAK [1 NIE
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