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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie i programowanie uktadéw i systeméw automatyki przemystowej, manipulatoréw i robotéw

Oznaczenie arkusza: ELM.X2-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: ELM.X2

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Poprawnos¢é napisanego programu sterujagcego robotem oraz zastosowane w nim instrukcje

1

utworzono 3 pliki z programami i w programie gtdwnym odwotat sie do 2 plikow.

w opisie konturu 1 wystepujg trzy interpolacje kotowe i trzy liniowe.

programy kontur1 i kontur2 bazujg na uktadzie wspétrzednym podanym w zadaniu.

najazd i odjazd do punktu A i B wykonywany jest z interpolacjg liniowg i odsunieciem o 10 mm.

predkos¢ poruszania sie robota po konturach wynosi 100 mm/s.

w programie uwzgledniono start za pomocg przycisku S1z wejscia nr 30

w programie uwzgledniono wysterowanie lampki H1 z wyjscia nr 31

O (N[O ™~]O|DN

w programie wystepuje opis okregu o $rednicy 40 mm

Rezultat 2: Wyniki testowania zrobotyzowanego stanowiska — tabela 2

1

w wierszu 1 tabeli 2 zdajgcy zapisat NIE

w wierszu 2 tabeli 2 zdajgcy zapisat TAK

w wierszu 3 tabeli 2 zdajgcy zapisat TAK

w wierszu 4 tabeli 2 zdajgcy zapisat TAK

w wierszu 5 tabeli 2 zdajgcy zapisat TAK

w wierszu 6 tabeli 2 zdajgcy zapisat TAK

w wierszu 7 tabeli 2 zdajgcy zapisat TAK

0 (N[O |~ WOW|DN

w wierszu 8 tabeli 2 zdajgcy zapisat NIE
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wartosci wspoétrzednych punktéw charakterystycznych - tabela 3

1

wartosci wpisane dla punktu A wynoszg X 60 Y 16

wartosci wpisane dla punktu B wynoszg X 80 Y 50

wartosci wpisane dla punktu C wynoszg X 22,929 Y 47,071

wartosci wpisane dla punktu D wynoszg X 34,804 Y 25,000

2
3
4
5

wartosci wpisane dla punktu E wynoszg X 55,196 Y 42,321

Przebieg 1: Przebieg obstugi robota i przestrzeganie zasad BHP

1

zdajgcy skonfigurowat odpowiednio projekt w oprogramowaniu.

zdajgcy przeprowadzit symulacje w oprogramowaniu.

zdajgcy nauczyt robota uktadu wspotrzednych na detalu.

podczas nauczania pozycji zdajgcy stosowat odpowiednig predkos$¢ najazdu.

zdajgcy uruchomit / przeanalizowat program na robocie w trybie Debug.

zdajgcy wczytat plik dxf do programu symulacyjnego.

N[l b~ WOW]|DN

zdajgcy dokonat powigzania pomiedzy uktadem wspétrzednym CAD a uktadem wspétrzednym robota.

Egzaminator

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






