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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Parametry techniczne obcigznika - tabela 4

Uwaga: kryteria R.1.1 + R.1.7 nalezy ocenia¢ w odniesieniu do zapisow dokonanych przez egzaminatora w "Karcie wynikoéw" dla egzaminatora,
zamieszczonej na ostatniej stronie zasad oceniania, na podstawie prowadzonych obserwacji i/lub wykonanych pomiarow.
Zapisane:

1

rodzaj obcigznika: gtadki lub spiralny, zgodnie ze stanem faktycznym

2 |Srednica zewnetrzna D, wyrazona w mm: zgodnie ze stanem faktycznym z dokfadnoscig do £ 1 mm

3 |$rednica zewnetrzna D, wyrazona w calach: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnos$cig do + /s cala

4 |$rednica wewnetrzna (przelot) D,,: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do £ 1 mm

5 |dtugos¢ wiertnicza L: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do £ 0,01 m

6 ﬁgggj potgczenia gwintowego mufy: zgodnie ze stanem faktycznym, zapis w formacie m 3 /5" JP lub 3 '/," JP lub m NC38 lub
7 rodzaj potgczenia gwintowego czopa: zgodnie ze stanem faktycznym, zapis w formacie ¢z 3 '/," JP lub 3 '/," JP lub cz NC38

lub NC38

Rezultat 2: Dobor szablonu do obcigznika - tabela 5

Uwaga: kryteria R.2.1i R.2.3 + R.2.5 nalezy ocenia¢ w odniesieniu do zapiséw dokonanych przez egzaminatora w "Karcie wynikow" dla egzaminatora,
zamieszczonej na ostatniej stronie zasad oceniania, na podstawie prowadzonych obserwacji i/lub wykonanych pomiaréw.
Zapisane:

1

wymagana srednica szablonu: obliczona srednica zapisana z doktadnoscig do 0,01 mm i wyliczona na podstawie zmierzone;j
Srednicy wewnetrznej obcigznika, zgodnie ze stanem faktycznym

2

wymagana dtugosc¢ szablonu: 152 mm

3

Srednica szablonu nr |: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnos$cig do + 0,2 mm

Srednica szablonu nr II: zgodnie ze stanem faktycznym z dokfadnoscig do + 0,2 mm

Srednica dobranego szablonu: srednica szablonu nr | lub nr I, najbardziej zblizona do srednicy wymaganej, zgodnie ze
stanem faktycznym z doktadnoscig do + 0,2 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Parametry techniczne i oznaczenie zasuwy - tabele 6 i 7

Uwaga: kryteria R.3.1 + R.3.4 nalezy ocenia¢ w odniesieniu do zapiséw dokonanych przez egzaminatora w "Karcie wynikow"

3, zamieszczonej na ostatniej stronie zasad oceniania, na podstawie prowadzonych obserwacji i/ lub wykonanych pomiaréw.
Zapisane w tabeli 6:

dla egzaminatora tabela

1 |przelot B: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do £ 1 mm

srednica zewnetrzna kotnierza (kryzy) OD: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig £ 1 mm

grubo$c¢ kotnierza (kryzy) Q: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig £ 1 mm

Srednica podziatowa BC: zgodnie ze stanem faktycznym z dokfadnos$cig + 2 mm

o~ WODN

liczba otworow na szpilki: 8

Zapisane w tabeli 7:

6 |rodzaj zasuwy: suwakowa

7 |rozmiar nominalny: 2 /6"

Rezultat 4: Dobér klinéw wielosegmentowych do obciaznikéw 9 '/," - tabela 8

Zapisane:

1 |typ: LDC

rozmiar klinow: 8 '/," - 10" lub 9 '/,"

2
3 |nr seryjny klinéw wraz z ostrzami: 3135B
4

liczba segmentéw: 13
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg przygotowania do zapuszczenia obcigznika do otworu wiertniczego

Zdajgcy:

1

zapisat na obcigzniku dlugo$¢ obcigznika zgodnie z R.1.5

oznaczyt strzatkg kierunek utozenia obcigznika na rampie rurowej w stosunku do otworu wiertniczego - grot strzatki w kierunku

mufy obcigznika

stosowat sprawdziany gwintow do okreslania rodzajow potgczen gwintowych obcigznika

umiescit dobrany szablon w obcigzniku od strony czopa

ustawit zasuwe suwakowg w pozycji zamknigtej

stosowat przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie z ich przeznaczeniem

stosowat srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania zadania

O N[O |lo |~ W

uporzagdkowat stanowisko egzaminacyjne po zakonczeniu zadania

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Karta wynikéw pomiarow wykonanych przez egzaminatora

dla stanowisk egzaminacyjnych 1 + 6
(wypetnia egzaminator)

Tabela 1. Parametry techniczne obciaznika

Wartos¢ parametru dla

Lp. Parametr Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska
1 2 3 4 5 6

1. | Rodzaj cbcigznika®

2. | Srednica zewnetrzna Do, mm™

3. | Srednica zewnetrzna D,, cal™*

4. | Srednica wewnetrzna (przelot) D,,, mm**

5. | Dlugosc¢ wiertnicza L, m™**

6. | Rodzaj polaczenia gwintowego mufy

7. | Rodzaj polaczenia gwintowego czopa

wpisz whasciwa nazwe: gladki lub spiralny
wynik zapisz z dokladnoscig do 0,1 mm
wynik zapisz z dokladnoscia do /s

wynik zapisz z dokladnoscig do 0,01 m
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Tabela 2. Dobdr szablonu do obcigznika

Wartos¢ parametru dla

Parametry mierzone/ obliczane Je_dn. : = = = = =
miary Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska
1 2 3 4 5 &
Srednica wewnetrzna obciaznika D, mm
(wartos¢ zmierzona przez zdajacego)
Wymagana srednica szablonu* mm
D.,=D,—318mm
Srednica szablonu nr I* na stanowisku mm
Srednica szablonu nr II* na mm
stanowisku
$rednica dobranego szablonu™ mm
*wynik zapisz z dokladnoscia do 0,1 mm
Tabela 3. Parametry techniczne zasuwy
Jed Wartosé parametru dla
Lp. Parametr edn. = = = = = =
miary Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska
1 2 3 4 5 6
1. Przelot, B* mm
2 Srednica zewnetrzna kotnierza mm
| (kryzy), OD"
3. | Grubosé kolnierza (kryzy), Q* mm
4. Srednica podziatlowa, BC* mm

*wynik zapisz z dokladnoscia do 0,1 mm
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