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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2023
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj czynnosci zwigzane z przygotowaniem do zapuszczenia do otworu wiertniczego obcigznika
znajdujgcego sie na stanowisku egzaminacyjnym.
Zmierz i okresl| parametry charakteryzujgce obcigznik, w tym:
— rodzaj obcigznika,
— srednice zewnetrzna,
— $rednice wewnetrzng (przelot) - pomiar wykonaj od strony czopa obcigznika,
— dlugos¢ wiertnicza,
— rodzaje potgczeh gwintowych mufy oraz czopa.
Uzyskane wartosci zapisz w tabeli 4.

Zapisz kredg na obcigzniku jego dtugos¢ wiertniczg oraz oznacz kierunek utozenia obcigznika na rampie
rurowej w stosunku do otworu wiertniczego. Kierunek utozenia oznacz strzatkg skierowang grotem w strone
otworu.

Uwaga:
Przed rozpoczeciem wykonywania zadania zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowosé
do rozpoczecia zadania i po uzyskaniu zgody, wykonaj zadanie w obecnosci egzaminatora.

Korzystajgc z danych zawartych w tabeli 1 i warto$ci srednicy wewnetrznej obcigznika zapisanej w tabeli 4,
oblicz wymagang srednice szablonu do obcigznika znajdujacego sie na stanowisku egzaminacyjnym.
Zmierz znajdujgce sie na stanowisku egzaminacyjnym szablony nr 1 Il.

Wyniki obliczenia wymaganej srednicy szablonu i pomiaréw srednic szablonéw nr | i Il zapisz
w tabeli 5.

Tabela 1. Wymiary szablonéw do obciaznikéw

sre.df“‘.’a Dtugosé szablonu Srednica szablonu
obciaznika
cal cal mm cal mm
<8°%4 6 152 d-1s d-3,18

d — srednica wewnetrzna elementu rurowego

Sposréd znajdujgcych sie na stanowisku egzaminacyjnym szablonéw dobierz szablon o srednicy najbardziej
zblizonej do $rednicy wymaganej, a nastepnie wiéz wybrany szablon do obcigznika od strony czopa.

Nastepnie przejdz na wspdélne stanowisko egzaminacyjne i wykonaj na nim zadanie zgodnie z poleceniami.

Uwaga:

Przed rozpoczeciem wykonywania zadania na wspolnym stanowisku egzaminacyjnym zgfo$ przez
podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do rozpoczecia zadania i po uzyskaniu zgody, przejdz na
wspolne stanowisko i wykonaj zadanie w obecnos$ci egzaminatora.
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Okresl parametry techniczne zasuwy znajdujgcej sie na wspolnym stanowisku egzaminacyjnym.
W tym celu zmierz:

przelot zasuwy,

Srednice zewnetrzng kotnierza (kryzy),
grubos¢ kotnierza (kryzy),

Srednice podziatowg otworéw na szpilki,
liczbe otwordow na szpilki.

Parametry techniczne zasuwy zapisz w tabeli 6.

Przed opuszczeniem wspolnego stanowiska egzaminacyjnego ustaw zasuwe tak, jak powinna by¢
ustawiona zasuwa robocza zamontowana na linii dlawienia podczas wiercenia.

Wr6¢ na indywidualne stanowisko egzaminacyjne i wykonaj na nim zadanie zgodnie z poleceniami.
Wykorzystujgc dane z tabeli 2 i wyniki pomiaréw zasuwy zapisane w tabeli 6, okresl rodzaj, rozmiar nominalny
oraz cisnienie robocze zasuwy. Oznaczenie zasuwy zapisz w tabeli 7.
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Tabela 2. Dane techniczne wybranych potaczen kotnierzowych zasuw

Q
_
4
o — o 8
1l
N
\
\ A |
I |
Srednica Minimalna Srednica
. Przelot zewnetrzna grubos¢ . Liczba
Rozmiar kolni Kolni podziatowa p
nominalny otnierza olnierza otworqw_
B (kryzy) (kryzy) BC na szpilki
oD Q
cal mm mm mm mm szt.
API typ 6B 3000 psi (20,7 MPa)
2 Y 52,4 215,90 38,10 165,10 8
2 %16 65,1 244,35 41,15 190,50 8
31 79,4 241,30 38,10 190,50 8
API typ 6B 5000 psi (34,5 MPa)
2 Y1 52,4 215,90 38,10 165,10 8
2916 65,1 244 .35 41,15 190,50 8
3 79,4 266,70 47,75 203,20 8
APl typ 6BX 10000 psi (69,0 MPa)
2 Y 52,4 200,15 38,15 158,75 8
2916 65,1 231,65 44 45 184,15 8
3 Y4 77,8 269,65 50,86 215,90 8

Korzystajgc z tabeli 3 dobierz odpowiednie kliny wielosegmentowe do obcigznikéw 9 /,”. Wynik doboru
klinéw zapisz w tabeli 8.
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Tabela 3. Wybrane kliny do obciaznikow

Typ klinéw

ubDC LDC
I'?ozm_lar klinbw i zakres 41 6 51, _7 6%, 81, 81/, — 10"
Srednicowy
Nr seryjny klinow wraz z 3101B 3104B 31298 31358
ostrzami
Masa klinéw, kg 52 50 68 81
Liczba segmentéw, szt. 9 9 11 13

Uwaga:
Przy wykonywaniu czynno$ci wymagajacych pomocy drugiej osoby podnies reke i popros Przewodniczgcego

ZN o zgode na pomoc asystenta technicznego.

Zadanie wykonaj na przygotowanych stanowiskach pracy, wyposazonych w niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, przepisdéw przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska. Po wykonaniu zadania uporzgdkuj
stanowisko.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:
— parametry techniczne obcigznika — tabela 4,
— dobdr szablonu do obcigznika — tabela 5,
— parametry techniczne i oznaczenie zasuwy — tabele 6i 7,
— dobdr klinbw wielosegmentowych do obcigznikéw 9 2" — tabela 8

oraz przebieg przygotowania do zapuszczenia obcigznika do otworu wiertniczego.
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Tabela 4. Parametry techniczne obcigznika

Lp. Parametr Wartosé
1. Rodzaj obcigznika*
2. Srednica zewnetrzna Do, mm**
3 Srednica zewnetrzna D,, cal***
4, Srednica wewnetrzna (przelot) Dy, mm**
5 Dtugos¢ wiertnicza L, m****
6 Rodzaj potgczenia gwintowego mufy
7. Rodzaj potgczenia gwintowego czopa
* wpisz wiasciwg nazwe: gfadki lub spiralny
** wynik zapisz z dokfadnoscig do 0,1 mm
*** wynik zapisz z doktadnos$cig do /s”
**** wynik zapisz z doktadnoscig do 0,01 m
Tabela 5. Dobér szablonu do obcigznika
Parametry mierzone/ obliczane Wartos¢

Srednica wewnetrzna obcigznika Dy**

Wymagana srednica szablonu (obliczona), mm*

Wymagana dtugosc¢ szablonu, mm

Srednica szablonu nr I**

Srednica szablonu nr 11**

Srednica dobranego szablonu, mm**

* wynik zapisz z doktadnoscig do 0,01 mm
** wynik zapisz z doktadnoscig do 0,1 mm
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Tabela 6. Parametry techniczne zasuwy

Lp. Parametr Wartosé
1. Przelot B, mm*

2. Srednica zewnetrzna kotnierza (kryzy) OD, mm*

3. Grubos¢ kotnierza (kryzy) Q, mm*

4. Srednica podziatowa BC, mm*

5. Liczba otworéw na szpilki

* wynik zapisz z doktadnoscig do 0,1 mm

Tabela 7. Oznaczenie zasuwy

Rodzaj zasuwy* Rozmiar nominalny

* wpisz wlasciwg nazwe: kulowa lub suwakowa lub klapowa lub grzybkowa

Tabela 8. Dobér klinéw wielosegmentowych do obcigznikéw

Typ

Rozmiar klinéw PSR LA

Liczba segmentéow

wraz z ostrzami

Szt.
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Miejsce na notatki i obliczenia — brudnopis (nie podlegaja ocenie)
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