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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dobér i przygotowanie elementéw dolnej czesci zestawu wiertniczego

1

dobrany do skrecania z fgcznikiem: $wider gryzowy z zebami frezowanymi

dobrany do skrecania ze swidrem: tagcznik nadswidrowy

skrecony swider z fgcznikiem nadswidrowym do styku powierzchni oporowych

zamontowane w $widrze wszystkie dysze

2
3
4
5

zamontowane w $widrze dysze o jednakowych przelotach: %/5," kazda
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Parametry techniczne swidra i tgcznika nadswidrowego - tabela 3

Uwaga: kryteria R.2.1 + R.2.10 nalezy ocenia¢ w odniesieniu do zapiséw dokonanych przez egzaminatora w "Karcie wynikow dla egzaminatora”,

zamieszczonej na ostatniej stronie zasad oceniania, na podstawie prowadzonych obserwacji i/lub wykonanych pomiaréw.
Zapisane:

1 |typ swidra: odczytany z korpusu $widra lub z powierzchni czopa, zgodny ze stanem faktycznym

2 |kod IADC: odczytany z korpusu swidra lub z powierzchni czopa, zgodny ze stanem faktycznym

3 |$rednica $widra Dy, cal: zgodna ze stanem faktycznym, z doktadnoscig do + /"

4 rodzaj, rozmiar i typ potaczenia gwintowego: zgodny ze stanem faktycznym, zapis w formacie cz 3 '/," WP lub cz 3 '/," Reg
lub inny zapisany poprawnie

5 |wysokosc¢ swidra (do metryki) Hs, m: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + 0,01 m

6 |Srednica zewnetrzna tgcznika nad$swidrowego D,, mm: zgodna ze stanem faktycznym z doktadno$cig do £ 1 mm

7 |Srednica wewnetrzna tgcznika nadswidrowego (przelot) D,, mm: zgodna ze stanem faktycznym z doktadno$cig do + 1 mm

8 rodzaj rozmiar i typ potgczenia gwmtowego mufy od strony Swidra: zgodny ze stanem faktycznym, zapis w formacie
m 3 '," WP lub 3 /5" WP lub m 3 /," Reg lub inny zapisany poprawnie

9 rodzaj rozmiar i 1yp pofgczenia gwintowego mufy od strony obcigznika: zgodnle ze stanem faktycznym, zapis w formacie
m 3 /5" JP lub 3 7/," JP lub m NC38 lub NC38 lub i inny zapisany poprawnie

10|dlugos¢ wiertnicza (do metryki) L, m: zgodna ze stanem faktycznym z doktadno$cig do + 0,01 m
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Dobér dysz do zamontowania w swidrze — tabela 4

Uwaga: kryteria R.3.1 + R.3.6. nalezy oceniac¢ w odniesieniu do zapiséw dokonanych przez egzaminatora w "Karcie wynikow dla egzaminatora”,
zamieszczonej na ostatniej stronie zasad oceniania, na podstawie prowadzonych obserwacji i/lub wykonanych pomiaréw.
Zapisane:

1 |przelot dyszy nr 1, "/3,": zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + /3"

przelot dyszy nr 2, "/3,”: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + /3"

przelot dyszy nr 3, "/3,”: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + /3"

przelot dyszy nr 4, "/3,”: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + '/3,"

przelot dyszy nr 5, "/3,”: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + '/3,"

przelot dyszy nr 6, "/3,”: zgodnie ze stanem faktycznym z doktadnoscig do + /3"

projektowane catkowite pole powierzchni dysz F, cal’: 0,3312

przelot dyszy nr | do zamontowania w $widrze: '%/3,"

O |l N[o|loa | |DN

przelot dyszy nr Il do zamontowania w $widrze: "?/s,"

10 |przelot dyszy nr Il do zamontowania w Swidrze: 12132"

Rezultat 4: Ocena zuzycia swidréw gryzowych - tabela 5
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Zapisane:

1 |w wierszu o Lp. 1: ER

2 |wwierszuo Lp. 2: CC lub LT
3 |w wierszu o Lp. 3: PN

4 |\w wierszu o Lp. 4: BC

5 |w wierszu o Lp. 5: LT

6 |w wierszu o Lp. 6: HC

7 |w wierszu o Lp. 7: JD
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Dobér i przygotowywanie dolnej czesci zestawu wiertniczego

Zdajgcy:

1

wykonywat pomiary $rednic dysz przymiarem do dysz lub suwmiarkg

2

umiescit w portach dysz swidra O-ringi (dysze sg posadowione w swidrze stabilnie bez wyczuwalnego luzu)

zabezpieczyt zamontowane dysze pierscieniami Segera

zamontowat wszystkie dysze ptaskg powierzchnig od strony wylotu ptuczki ze swidra, powierzchnia stozkowa od strony dna

kanatow dysz

stosowat sprawdziany do gwintow do okreslania rodzaju potgczen gwintowych

stosowat przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie z ich przeznaczeniem

stosowat srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania zadania

0| N[O | O,

uporzadkowat stanowisko po zakohczeniu zadania

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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zmiana ................... data.................. godzina................
Karta wynikéw dla egzaminatora
Tabela 1. Parametry techniczne swidra i tacznika nadswidrowego
Wartos$¢ parametru dla
Parametr
Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska Stanowiska
1 2 3 4 5 6

1. Parametry swidra

Typ Swidra

Kod IADC

Srednica $widra Dy, cal

Rodzaj, rozmiar i typ potaczenia gwintowego

Wysokos¢ swidra Hs, m

2. Parametry techniczne tacznika nadswidrowego

Srednica zewnetrzna D,, mm

Srednica wewnetrzna (przelot) D,,, mm

Rodzaj, rozmiar i typ potgczenia gwintowego mufy
od strony swidra

Rodzaj, rozmiar i typ potgczenia gwintowego mufy
od strony obcigznika

Dtugos¢ wiertnicza L, m
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Tabela 2. Srednice dysz (przeloty)

Parametr

Wartos¢ parametru dla

Stanowiska
1

Stanowiska
2

Stanowiska
3

Stanowiska
4

Stanowiska
5

Stanowiska
6

Przelot dyszy nr 1, "/3,”

Przelot dyszy nr 2, "/3,”

Przelot dyszy nr 3, /35"

Przelot dyszy nr 4, "/3,”

Przelot dyszy nr 5, "/3,”

Przelot dyszy nr 6, "/3,”
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