CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie prac wiertniczych
Symbol kwalifikacji: GIW.12

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 120 minut GIW.12-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj czynnosci zwigzane z doborem i przygotowaniem do zapuszczenia do otworu wiertniczego

elementéw dolnej czedci zestawu wiertniczego.

Sposréd znajdujgeych sie na stanowisku egzaminacyjnym swidrow i fgcznikow redukceyjnych:

— dobierz do wiercenia swider gryzowy z zebami frezowanymi oraz tgcznik nadswidrowy,
— okre$l parametry techniczne wybranego $widra i tgcznika nadswidrowego,
— wykonaj pomiary geometryczne, niezbedne do przygotowania fragmentu metryki dolnej czesci

zestawu wiertniczego (BHA).

Uzyskane wyniki zapisz w tabeli 3.

Wykonaj pomiary przelotéw dysz znajdujgcych sie na stanowisku egzaminacyjnym i uzyskane wyniki zapisz

w tabeli 4.

Zgodnie z projektem technicznym wiercenia otworu, w swidrze nalezy zamontowa¢ jednakowe dysze, ktorych
catkowite pole powierzchni przeptywu wynosi F = 0,3312 cal?. Korzystajgc z danych zawartych w tabeli 1,
okresl przeloty dysz, ktére nalezy zamontowac w swidrze, a nastepnie dobierz wtasciwe dysze, spetniajgce

wymagania projektu technicznego wiercenia otworu.
Wyniki doboru dysz zapisz w tabeli 4.

Tabela 1. Pola powierzchni dysz swidra

Przelot Pole powierzchni dysz (TFA), cal®
dyszy
Liczba dysz
/35" 1 dysza 2 dysze 3 dysze 4 dysze
8 0,0491 0,0982 0,1473 0,1964
9 0,0621 0,1242 0,1863 0,2484
10 0,0767 0,1534 0,2301 0,3068
11 0,0928 0,1856 0,2784 0,3712
12 0,1104 0,2208 0,3312 0,4416
13 0,1296 0,2592 0,3888 0,5184
14 0,1503 0,3006 0,4509 0,6012
15 0,1726 0,3452 0,5178 0,6904
16 0,1963 0,3926 0,5889 0,7852

Zamontuj w swidrze dobrane dysze.

Uwaga:

Przed rozpoczeciem wykonywania zadania zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN
gotowosc¢ do rozpoczecia zadania i po uzyskaniu zgody, wykonaj zadanie w obecnos$ci egzaminatora.

Po zamontowaniu w swidrze dysz, skre¢ recznie dobrany swider z tgcznikiem nadswidrowym do styku

ich powierzchni oporowych.
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Rozpoznaj rodzaje zuzycia swidrow gryzowych przedstawione na ilustracjach w tabeli 5.

Korzystajgc z opisdw i oznaczen zuzycia swidrow gryzowych zamieszczonych w tabeli 2, zapisz oznaczenia
odpowiadajgce danemu rodzajowi zuzycia swidréw, przedstawionych na poszczegdlnych ilustracjach
w tabeli 5.

Tabela 2. Rodzaje zuzycia swidrow gryzowych wg kodu IADC

Opis zuzycia Oznaczenie
Wytamany gryz BC
Wytamany stupek/zab BT
Oblepiony $wider BU
Pekniety gryz cc
Przytarty gryz cD
Interferencja gryzow Cl
Zardzeniowany swider CR
Wykruszone stupki/zeby CT
Erozja matrycy ER
Przytarte stupki/zeby FC
Spekania termiczne HC
Uszkodzenie metalem JD
Utracony gryz LC
Utracony stupek/zgb LT
Zuzycie mimosrodowe ocC
Zatkana dysza PN
Zaokraglenie zewnetrznej srednicy RG
Samoostrzenie SS
Torowanie TR
Zuzyte stupki/zeby WT
Brak innego zuzycia NO

Uwaga:
Przy wykonywaniu czynno$ci wymagajgcych pomocy drugiej osoby podnies reke i popro$ przewodniczgcego
ZN o zgode na pomoc asystenta technicznego.

Zadanie wykonaj na przygotowanych stanowiskach pracy, wyposazonych w niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bezpieczenstwa i higieny pracy
i przepisdw przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— dobdr i przygotowanie elementéw dolnej czesci zestawu wiertniczego,
— parametry techniczne swidra i tgcznika nadswidrowego — tabela 3,
— dobdr dysz do zamontowania w swidrze — tabela 4,
— ocena zuzycia swidréw gryzowych — tabela 5,
oraz
przebieg doboru i przygotowywania dolnej czesci zestawu wiertniczego.
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Tabela 3. Parametry techniczne swidra i fgcznika nad$widrowego

Parametr

Wartosc¢/oznaczenie

Swider

Typ Swidra

Kod IADC

Srednica $widra Ds, cal

Rodzaj, rozmiar i typ potgczenia gwintowego

Wysoko$¢ swidra (do metryki) Hs, m*

tacznik nadswidrowy

Srednica zewnetrzna D, mm™*

Srednica wewnetrzna (przelot) D, mm**

Rodzaj, rozmiar i typ potgczenia gwintowego mufy od
strony swidra

Rodzaj, rozmiar i typ potgczenia gwintowego mufy od
strony obcigznika

Dtugos¢ wiertnicza (do metryki) L, m*

* wynik zapisz z dokfadnoscig do 0,01 m
** wynik zapisz z doktadnoscig do 0,1 mm

Tabela 4. Dobér dysz do zamontowania w swidrze

Srednice dysz na stanowisku (przeloty)

Przelot dyszy nr 1, "/3y”

Przelot dyszy nr 2, "/3,”

Przelot dyszy nr 3, "/3,”

Przelot dyszy nr 4, "/3,”

Przelot dyszy nr 5, "/35”

Przelot dyszy nr 6, "/3,”

Dobér dysz do zamontowania w swidrze

Projektowane catkowite pole powierzchni
dysz F, cal?

Przelot dyszy nr |, "/32”

Przelot dyszy nr ll, "/3,”

Przelot dyszy nr lll, "/32”
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Tabela 5. Ocena zuzycia swidréw gryzowych

Lp.

Rodzaj zuzycia swidra gryzowego | Oznaczenie wg kodu IADC
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Miejsce na notatki i obliczenia — brudnopis (nie podlegaja ocenie).
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