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EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 

Rok 2016 
KRYTERIA OCENIANIA 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Nazwa kwalifikacji: U ytkowanie maszyn i urz dze  do wykonywania odlewów 
Oznaczenie arkusza: M.04-01-16.01 
Oznaczenie kwalifikacji: M.04 
Numer zadania: 01 

Wype nia egzaminator 

Kod egzaminatora 

Data egzaminu 

Godzina rozpocz cia egzaminu 

      

        

Dzie   Miesi c  Rok 

Numer 
stanowiska 

              

              

              

              

              

              

Numer PESEL zdaj cego* 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

  :   

      –      Kod o rodka 
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Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny  

Rezultat 1: Masa rdzeniowa  
Uwaga: zdaj cy zg asza Przewodnicz cemu ZN przygotowanie masy rdzeniowej. Egzaminator ocenia rezultat i wyra a zgod  na kontynuowanie pracy.  

1 odwa ona ilo  piasku kwarcowego – 3000 g ± 10 g       

2 odwa ona ilo  alkalicznej ywicy fenolowej – 60 g ± 1 g       

3 masa rdzeniowa jednolicie wymieszana bez grudek, zbryle  i suchego piasku       

Rezultat 2: Utwardzone rdzenie 

1 obydwie rdzennice oczyszczone i pokryte pudrem formierskim       

2 rdze  nr 1 jednolicie utwardzony o g adkiej powierzchni bez dziur       

3 rdze  nr 2 jednolicie utwardzony o g adkiej powierzchni bez dziur       

4 rdze  nr 3 jednolicie utwardzony o g adkiej powierzchni bez dziur       

5 rdze  nr 4 jednolicie utwardzony o g adkiej powierzchni bez dziur       

6 rdze  nr 5 jednolicie utwardzony o g adkiej powierzchni bez dziur       

1 rdze  nr 1 jednolicie pokryty warstw  ochronn , bez nieci g o ci i niedomalowa        

2 rdze  nr 2 jednolicie pokryty warstw  ochronn , bez nieci g o ci i niedomalowa        

3 rdze  nr 3 jednolicie pokryty warstw  ochronn , bez nieci g o ci i niedomalowa        

4 rdze  nr 4 jednolicie pokryty warstw  ochronn , bez nieci g o ci i niedomalowa        

5 rdze  nr 5 jednolicie pokryty warstw  ochronn , bez nieci g o ci i niedomalowa        

Rezultat 3: Pow oka ochronna   
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Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  
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Rezultat 4: Gotowe rdzenie 

1 rdze  nr 1 wysuszony, warstwa ochronna równa, bez p kni  i z uszcze        

2 rdze  nr 2 wysuszony, warstwa ochronna równa, bez p kni  i z uszcze        

3 rdze  nr 3 wysuszony, warstwa ochronna równa, bez p kni  i z uszcze        

4 rdze  nr 4 wysuszony, warstwa ochronna równa, bez p kni  i z uszcze        

5 rdze  nr 5 wysuszony, warstwa ochronna równa, bez p kni  i z uszcze        

Przebieg 1: Przygotowywanie masy rdzeniowej i wykonywanie rdzeni 

Zdaj cy:   

1 miesza  sk adniki masy rdzeniowej po uprzednim  ich odwa eniu (piasek i ywica)       

2 zamkn  pojemnik po przygotowaniu masy rdzeniowej       

3 przedmuchiwa  CO2 ka dy rdze  (w czasie ok. 15 sekund na ka dy)       

4 naniós  p dzlem pokrycie ochronne na wszystkie rdzenie       

5 wysuszy  wszystkie rdzenie w suszarce w czasie ok. 20 minut       

6 stosowa  rodki ochrony (fartuch i okulary ochronne) podczas przygotowania masy i wykonywania rdzeni       

7 u ytkowa  suszark  elektryczn , instalacj  CO2 oraz narz dzia do formowania r cznego zgodnie z instrukcjami obs ugi i zasadami 
u ytkowania       

8 uporz dkowa  stanowisko pracy       
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Egzaminator …………………………………………………………………………….    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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