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Rok 2017
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie arkusza: M.04-01-17.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Masa formierska
Uwaga: po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania skiadnikow masy, nalezy sprawdzic czy:

1

odwazona ilo$¢ piasku kwarcowego wynosi: 27,6 kg £0,5 kg

2

odwazona ilo$¢ bentonitu wynosi: 1,5 kg +0,5 kg

3

odwazona ilo$¢ wody wynosi: 0,9 litra £0,1 1

4

w tabeli 4, zapisane ilosci wszystkich sktadnikow masy

Rezultat 2: Dolna poléwka formy
Uwaga: po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania do ztozZenia formy, nalezy sprawdzi¢ czy:

1

kanaty odpowietrzajace s3 wykonane w ilosci: minimum 15 naktu¢ na dm?

2

powierzchnia wneki odtwarzajacej ksztalt odlewu jest bez uszkodzen i zaproszen

ptaszczyzna podziatu formy w dolnej potowce jest rowna bez uszkodzen

odlegtosci migdzy modelem a $ciankami skrzynki formierskiej sg zgodne z tabela 3 (odleglosci A, B, C i D)
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Rezultat 3: Gérna poléwka formy
Uwaga: po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania do zlozenia formy, nalezy sprawdzié¢ czy:

1

zbiomik wlewowy odwzorowany jest w gornej czgsci formy

2

przelew odwzorowany jest w gornej czesci formy

zbiornik wlewowy jest bez uszkodzen i zaproszen

przelew jest bez uszkodzen i zaproszen

plaszczyzna podzialu formy w gdérnej potowce jest rowna bez uszkodzen

6

kanaty odpowietrzajace s3 wykonane w ilosci: minimum 15 naktu¢ na dm?

7

odlegtosci migdzy modelem a $ciankami skrzynki formierskiej sa zgodne z tabela 3 (odlegtosci A, B, Ci D)

Rezultat 4: Forma odlewnicza

1

gbrna skrzynka formierska natozona na dolna z wykorzystaniem kotkéw centrujacych

2

forma obcigzona (lub obie potowki formy $ciagnigte klamrami)

Przebieg 1: Przygotowywanie masy formierskiej

Zdajgcy:

1

dozowat sktadniki masy do mieszarki w kolejnosci: piasek, bentonit, woda

2

podczas wprowadzania sktadnikéw masy do mieszarki, miat zatozone rekawice drelichowe, okulary ochronne oraz maske przeciwpytowa

masa formierska jest jednolita bez grudek

oczyscit mieszarke po uprzednim odtaczeniu od zrédia zasilania

oczyscit uzytkowane narzedzia i przyrzady na stanowisku do formowania
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Przebieg 2: Wykonywanie formy odlewniczej

Zdajgcy:

1

zmontowat dolna, a nastgpnie gorng potowke formy

2

pokryt wneki potéwek formy pudrem formierskim

zmontowat model i uktad wlewowy

zabezpieczyl potowki formy za pomocg klamer

narzedzia i przyrzady uzytkowal zgodnie z ich przeznaczeniem oraz zasadami eksploatacji

uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator ... ... e

imie i nazwisko
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Dokumentacja dla egzaminatora:

AA(1:1)

Rysunek 1. Przekrdj odlewu

flﬂ\

ln
Rysunek 3. Odleglosci pomiedzy modelem
a bokami skrzynek formierskich

#26,00

36,00
g

81,00

Rysunek 2. Wymiary odlewu

Tabela 3. Odleglosci pomiedzy modelem a bokami skrzynek formierskich w mm

A/mm/ B/mm/ C*/mm/ D*/mm/

80 60 80 60

*odlegtos¢ minimalna
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