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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.04-01-17.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony 1 nie zawiera bledéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj jednorazowa, dzielong form¢ odlewnicza dla elementu, ktérego przekroj zostal przedstawiony na
rysunku 1, a wymiary na rysunku 2. Do formowania wykorzystaj model dzielony i1 klasyczng mase piaskowa
z bentonitem. Podczas formowania wykorzystaj odpowiedni rodzaj rdzenia znajdujacego si¢ na stanowisku
formierskim.

W celu wykonania zadania:

— dobierz skrzynki formierskie zapewniajace potozenie modelu w formie zgodnie z danymi
przedstawionymi na rysunku 3 oraz tabeli 3,

— na podstawie receptury podanej w tabeli 1 przygotuj 30 kg masy formierskie;j,

— wagg poszczegolnych sktadnikow masy zapisz w tabeli 4,

— zglos przewodniczacemu ZN przygotowanie poszczegdlnych sktadnikéw masy formierskiej,
— wykonaj dolng i gérng potdwke formy,

— podczas formowania wykorzystaj odpowiedni model oraz rdzen,

— odpowietrzanie formy wykonaj zgodnie z danymi zawartymi w tabeli 2.
Po wykonaniu dwoch potéwek formy oraz osadzeniu rdzenia w gniazdach rdzeniowych zgto$
przewodniczagcemu ZN gotowos$¢ do zlozenia formy. Po dokonanej ocenie zi6z za pomoca kotkéw
centrujacych forme i przygotuj ja do zalania ciektym metalem.

Zadanie wykonaj na stanowisku pracy wyposazonym w niezbedny sprzet, materialy 1 narzgdzia.
Po zakonczeniu prac uporzadkuj stanowisko. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji
pracy, przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska oraz
zasad obstugi 1 konserwacji maszyn i urzadzen.
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Rys. 1. Przekroj odlewu
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Rys. 2. Wymiary odlewu
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Rys. 3. Odleglosci pomiedzy modelem a bokami skrzynek formierskich

Tabela 1. Receptura przygotowania masy formierskiej z bentonitem

Zawartos¢ poszczegdlnych

Czas mieszania

Kolejnosc . Sktadniki masy formierskiej sktadnikow masy .
wprowadzania %] [min]
(J
1 Piasek kwarcowy 92
1K —frakcja 0,16+0,32 mm
Bentonit gat. | — zawartos¢ montmorylonitu >
2 sodowego min. 75% wg normy odlewniczej 5
STN 72 1350
3 Woda 3 10
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Tabela 2. Normy odpowietrzania form

SP?SOb . Nazwa wskaznika Jedn.ostka Normatyw odpowietrzania
odpowietrzania miary
. . Powierzchnia skrzynki m? do 0,25 0,25+0,5 1+2 >2
Odpowietrzanie
naktuwakiem przy Srednica naktuwaka mm 3 5 7 10
¢ :
ormowaniu recznym Liczba naktué na 1 dm?® - 15 10 7 5

Tabela 3. Odleglosci pomiedzy modelem, a bokami skrzynek formierskich w mm

A

c*

D*

80

60

80

60

*odleglos¢ minimalna

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedg 4 rezultaty:

— masa formierska,

— dolna potowka formy,
— gorna potéwka formy,

— forma odlewnicza

oraz

przebieg przygotowania masy formierskiej i wykonania formy odlewnicze;.

Tabela 4. Ilo$¢ skladnikow potrzebnych do przygotowania masy

Odwazona ilos$¢ piasku kwarcowego w kg

Odwazona ilo$¢ bentonitu w kg

llo$¢ dodanej wody w dm?
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