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1.

2.

NNk Ww

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | (B8] | [e] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A’:

| SECIC D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

COINCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.

W technologii zimnej rdzennicy aktywatorem procesu wigzania masy formierskiej jest

A. dwutlenek wegla.
B. izocyjanian.

C. amina.
D. woda.
Zadanie 2.
Krzemian etylu stosuje si¢ do sporzadzania masy ceramicznej, w procesie
A. Shawa.
B. Dietera.
C. Croninga.
D. Warm-Box.
Zadanie 3.

Technologia Hot-Box stuzy do produkc;ji

A. rdzeni.

B. form jednorazowych.

C. materialow ogniotrwatych.
D. form wielokrotnego uzytku.

Zadanie 4.

Piasek powleczony stosuje przy wykonywaniu form

A. skorupowych.

B. samoutwardzalnych.

C. utwardzanych dwutlenkiem wegla.
D. wutwardzanych goracym powietrzem.

Zadanie 5.

Glowne sktadniki masy klasycznej to piasek kwarcowy oraz

A. gipsiwoda.

B. cement, pyt weglowy i woda.

C. Dbentonit, pyt weglowy i woda.

D. zZywica furfurylowa i utwardzacz.

Zadanie 6.

Masy formierskie, ktorych sktadnikiem sg zywce furfurylowe, utwardzane sg pod wptywem

A. wody.

B. aminy.

C. kwasu solnego.

D. kwasow sulfonowych.
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Zadanie 7.
Najwicksza gestoscig usypowa charakteryzuje si¢ piasek

A. oliwinowy.
B. kwarcowy.

C. cyrkonowy.
D. chromitowy.
Zadanie 8.
Glownym sktadnikiem piasku kwarcowego jest
A. SiO,
B. FeO
C. CaO
D. F6203
Zadanie 9.

Pierwszym etapem regeneracji wstepnej zuzytych mas formierskich jest

A. kruszenie.

B. fluidyzacja.

C. przesiewanie.

D. separacja magnetyczna.

Zadanie 10.

Regeneracja mechaniczna polega na
A. spalaniu spoiwa z ziaren 0Snowy.
B. S$cieraniu spoiwa z ziaren osnowy.

C. wypalaniu spoiwa z ziaren 0osnowy.
D. zgazowaniu spoiwa z ziaren 0Snowy.

Zadanie 11.
Klasyfikacja osnowy po procesie regeneracji jest mozliwa po

A. ujednorodnieniu osnowy pod wzgledem wielko$ci ziaren osnowy.
B. wydzieleniu frakcji glowne;.

C. usunigciu frakcji pyliste;.

D. oddzieleniu nadziarna.

Zadanie 12.

Na rysunku przedstawiono przeno$nik

A. rolkowy.
B. tasmowy.
C. watkowy.
D. modutowy.
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Zadanie 13.

Na rysunku przedstawiajacym rdzennicg literg X oznaczono ‘/; ;? -
A. plaszczyzng podzialu rdzennicy. ) k
B. gniazda rdzennika. -
C. znaki rdzeniowe. 77 % X
D. rdzenniki. —
| [_- = ™
I I A
=i
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Zadanie 14.

Naprawe niewielkich ubytkéw podczas usuwania modelu wykonanego z masy z bentonitem mozna wykonaé

przy uzyciu

A.
B.
C.
D.

Zadanie 15.

ubijaka.

jaszczurki.
zgarniacza.

szpilek formierskich.

Wskaz technologiczng kolejno$¢ czynnosci koniecznych do wykonania formy z masy formierskiej

z bentonitem.

A.
B.
C.
D.

Zadanie 16.

Przygotowanie masy, przedmuchanie masy CO,.

Przygotowanie masy, zaggszczenie masy w formie.
Przygotowanie masy, wygrzanie masy w temperaturze 300°C.
Przygotowanie masy, przedmuchanie masy goracym powietrzem.

Wskaz technologiczng kolejno$¢ czynno$ci podczas wykonywania rdzeni z masy formierskiej w technologii

Hot-Box.

A.
B.

Przygotowanie masy, zasypanie komory nabojowej, wykonanie strzatu, wyjecie rdzenia.
Przygotowanie masy, zaggszczenie masy w formie, przedmuchanie aming w stanie gazowym,
wyjecie rdzenia.

Przygotowanie masy, =zasypanie komory nabojowej, wykonanie strzatu, wygrzanie
w temperaturze 80°C przez 5 sekund, wyjecie rdzenia.

Przygotowanie masy, =zasypanie komory nabojowej, wykonanie strzatu, wygrzanie
w temperaturze 180°C przez 60 sekund, wyjecie rdzenia.
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Zadanie 17.

Model woskowy w metodzie wytapianych modeli usuwa si¢ poprzez
A. wytapianie w autoklawie.
B. wypalanie w piecu silitowym.

C. wytapianie podczas zalewania cieklym metalem.
D. zgazowanie podczas zalewania cieklym metalem.

Zadanie 18.
Model ze spienionego polistyrenu stosuje si¢ w technologii
A. Shawa.
B. pelnej formy.
C. wytapianych modeli.
D. formowania skorupowego.

Zadanie 19.

Stop przeznaczony do wykonywania blokéw silnikow spalinowych samochodow osobowych to najczesciej
A. zelazo-wegiel.
B. cynk-aluminium.

C. aluminium-krzem.
D. aluminium-magnez.

Zadanie 20.
Po ztozeniu dwodch potéwek rdzennicy kolejnym etapem procesu z zastosowaniem strzelarki bedzie

A. zasypanie zasobnika masg rdzeniowa.

B. strzal masy formierskiej do wngki rdzennicy.

C. podgrzanie rdzennicy do wymaganej temperatury.
D. naniesienie oddzielacza na powierzchni¢ rdzennicy.

Zadanie 21.

Na rysunku przedstawiajagcym formierke wstrzgsowo-prasujaca cyfra 1 oznaczono

A. stol wstrzasowy.

B. zespot napedowy.

C. skrzynke formierska.
D. plyte doprasowujaca.
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Zadanie 22.

Na rysunku przedstawiajacym fragment linii formowania automatycznego, cyfra 1 oznaczono

A. tlok.

B. masg¢ formierska.

C. plyte modelowq stata.

D. plyt¢ modelowg ruchoma.
Zadanie 23.

Urzadzenie przedstawione na rysunku bedace cze$cig linii automatycznego wykonywania form odlewniczych
jest stosowane do

A. kruszenia.

B. mieszania.

C. formowania.

D. homogenizacji.
Zadanie 24.

Urzadzenie przedstawione na rysunku bedace czescig linii automatycznego wykonywania form odlewniczych
to

A. mieszarko-nasypywarka.
B. suszarka konwekcyjna.
C. obracarka.

D. formierka.
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Zadanie 25.

Urzadzenie przedstawione na rysunku to

A. suszarka do rdzeni.

B. oczyszczarka stotowa.

C. formierka wstrzgsowa.

D. oczyszczarka strumieniowa.

Zadanie 26.

Na rysunku przedstawiono

A. obracanie formy.

B. formowanie glowica wielottokowa.

C. wypychanie form z odlewami ze skrzynek.

D. sktadanie form przed zalaniem ciektym metalem.

Zadanie 27.
Element linii do zalewania przedstawionej na rysunku stuzacy do pomiaru temperatury cieklego metalu

0Znaczono cyfra,

oOowy
VS I S
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Zadanie 28.

Na rysunku przedstawiono schemat odlewania pod niskim ci$nieniem do form trwatych. Cyfra 9 oznaczono

A. kokile.

B. zawor sterujacy.

C. naczynie cisnieniowe.

D. dysz¢ doprowadzajaca metal do kokili.
Zadanie 29.

Ktory element maszyny cisnieniowej gorgcokomorowej oznaczono na schemacie cyfra 7?

A. Tygiel.

B. Ttok prasujacy.

C. Kanat doprowadzajacy.

D. Nieruchoma cz¢é¢ formy.
Zadanie 30.

Na schematach przedstawiono poszczegdlne fazy odlewania w maszynie ci$nieniowej z pozioma komora.
Na rysunku oznaczonym literg d) przedstawiono fazg

zalewania komory.
doprasowania odlewu.
zapetienia wneki formy.
wypchniecia odlewu z formy.

0wy
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Zadanie 31.
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Na rysunku przedstawiono kokilarke reczng do wykonywania niewielkich odlewow. Cyfra 9 oznaczono

A. wypychacz.

B. prowadnice.

C. uklad wlewowy.

D. ruchoma potowke kokili.

Zadanie 32.

Schemat dziatania formierki impulsowej powietrznej przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Py T

[ rrrrrra /f.-"ffhlfm
B i )

Filf i oF F F

A. B. C. D.

Zadanie 33.

Elementy maszyn pracujacych w przemysle petrochemicznym powinny by¢ wykonane z bragzu

A. cynowego.

B. otowiowego.
C. krzemowego.
D. aluminiowego.
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Zadanie 34.

Ktory z wymienionych stopdéw stosuje si¢ najczesciej do odlewnia ci$nieniowego elementow oku¢ do drzwi

i okien?

A. AIlSi8

B. ZnAl4

C. @GJL200

D. CuZn35Sil
Zadanie 35.

Z ktérego stopu wykonuje si¢ obrecze do kot samochodéw osobowych?

A. Kantalu.

B. Siluminu.

C. Stopu Wooda.

D. Staliwa Hadfielda.

Zadanie 36.

Operacja polegajaca na wytworzeniu bardzo cienkiej powtoki, zabezpieczajacej przed niekorzystnym
oddziatywaniem czynnikdw zewnetrznych, nadajacej powierzchni odlewu atrakcyjnego wygladu w wyniku
oddziatywania zwigzkéw chemicznych w podwyzszonej temperaturze to

A. anodowanie.

B. cynkowanie.

C. chromowanie.
D. galwanizowanie.

Zadanie 37.

Do usuwania uktadéw wlewowych 1 zasilajacych z odlewow duzych $rub do napedu statkoéw, wykonanych ze
stopu miedzi stosuje si¢

A. laser.

B. pifte tasmowa.

C. szlifierke katowa.
D. miot pneumatyczny.

Zadanie 38.

Obrobka cieplna odlewow zahartowanych, polegajaca na nagrzaniu do okreslonej temperatury w zakresie
180+650°C, wytrzymaniu w tej temperaturze, a nastepnie schtodzeniu do temperatury otoczenia, to

A. starzenie.

B. hartowanie.

C. odpuszczanie.
D. normalizowanie.
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Zadanie 39.

Wskaz jednostke, ktora jest stosowana do okreslenia wydajnosci formierki.

A. Liczba form na minutg.
B. Liczba form na godzing.
C. Zuzycie masy na minute.
D. Zuzycie masy na godzing.

Zadanie 40.

Wskaz parametr pozwalajacy na okreslenie maksymalnego obciazenia kraty do wybijania odlewow.

A. Nosnosc.

B. Wydajnos¢.

C. Masa wiasna.

D. Czgstotliwos¢ drgan.
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