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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow

Oznaczenie arkusza: M.04-01-18.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dobrana skrzynka formierska

Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego zakonczenia wykonania etapu prac, nalezy ocenic czy dobrana skrzynka formierska:

1

zapewnia odlegto$¢ pomigdzy dolng powierzchnia modelu a dolng powierzchnig formy 50 mm Iub wzdluz najwigkszego przekroju modelu

2

zapewnia odleglo$¢ pomiedzy modelem a $ciankg skrzynki wicksza niz 40 mm z kazdej strony modelu

3

zapewnia powierzchni¢ dla uktadu wlewowego

4

ma wymiary 300 x 250 x 100 mm (lub w przypadku braku na wyposazeniu OE inna najmniejsza skrzynka speiniajgca warunki kryterium

RI.1iR 1.2)

Rezultat 2: Przygotowana masa formierska

Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego zakonczenia wykonania etapu prac, nalezy ocenic¢ czy zdajgcy odwazyt sktadniki masy formierskiej:

1

piasek kwarcowy w proporcji 92+94 cz. wag: z tolerancja +5%

2

bentonit w proporcji 6+8 cz. wag: z tolerancjg 2%

woda w proporcji 4+6 cz. wag: z tolerancjg £2%

wymieszane w mieszarce kraznikowej sktadniki suche maja mase ujednorodniong

wymieszane w mieszarce kraznikowej sktadniki suche z wodg maja mase jednorodng
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Rezultat 3: Wykonana forma falszywa

Uw

aga: po zgloszeniu przez zdajgcego zakonczenia wykonania etapu prac, nalezy ocenic czy:

1

skrzynka utozona jest powierzchnia podziatu ku gérze na ptycie formierskiej (podmodelowej)

2

skrzynka wypelniona jest zageszczong masa formierska

3

model jest zaglgbiony w masie formierskiej do hipotetycznej powierzchni podziatu

4

wyrownana i utwardzona jest powierzchnia podziatu formy fatszywe;j

5

naniesiony jest oddzielacz na powierzchni¢ podziatu formy falszywe;j

Rezultat 4: Pokrycie ochronne lyzki odlewniczej

Uw

aga: po zgloszeniu przez zdajgcego zakonczenia wykonania etapu prac, nalezy oceni¢ czy zdajgcy odwazyt sktadniki pokrycia ochronnego:

1

maczka kwarcowa w proporcji 10+15 cz. wag: z tolerancja 5%

2

szklo wodne w proporcji 3+5 cz. wag: z tolerancja +2%

woda w proporcji 87+90 cz. wag: z tolerancjg £2%

gotowa substancja pokrycia ochronnego jest bez grudek

woda do rozcienczenia jest pozostawiona do wykonania powtoki ochronne;j

lyzka odlewnicza jest nagrzana do temperatury umozliwiajacej odparowanie wody z nanoszonego pokrycia ochronnego w zakresie
120+180°C

pokrycie ochronne na tyzce odlewniczej jest naniesione rownomiernie, powierzchnia jest gladka
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Przebieg 1: Przebieg wykonania formy i pokrycia ochronnego

Zdajgcy:

1 |wymieszat sktadniki masy formierskiej w mieszarce kraznikowej

2 |odtaczyt zasilanie elektryczne mieszarki po zakonczeniu mieszania sktadnikow masy formierskiej

3 |oczyscil mieszarke po zakonczeniu mieszania sktadnikéw masy formierskiej

4 uzytkowat mieszarke kraznikowa zgodnie z instrukcja obslugi oraz zasadami eksploatacji podczas jej napetniania, obslugi, opr6zniania
1 czyszczenia

stosowal $rodki ochrony indywidualnej (fartuch ochronny, rekawice ochronne, okulary ochronne) podczas przygotowania masy
formierskiej w mieszarce kraznikowej

6 stosowal palnik gazowy lub nagrzewnice elektryczng podczas nagrzewania tyzki odlewniczej zgodnie z zasadami eksploatacji i przepisami
bhp

7 |natozyt powloke ochronna na tyzke odlewniczg poprzez malowanie z uzyciem pedzla

stosowal $rodki ochrony indywidualnej (fartuch ochronny, r¢kawice ochronne, okulary ochronne) podczas nagrzewania tyzki odlewniczej
1 nanoszenia pokrycia ochronnego

9 |uporzadkowat stanowisko pracy
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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