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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie arkusza: M.04-01-20.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG
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Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
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Numer PESEL zdajacego™
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Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Uwaga: Oceny rezultatow 1+6 nalezy dokonac po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

Rezultat 1: Materialy formierskie

1

Ilo$¢ odwazonego piasku kwarcowego 1K — 26,4 kg z doktadnoscig do 0,10 kg

2

Ilo$¢ odwazonego piasku kwarcowego 2K — 2,91 kg z doktadnoscia do 0,01 kg

3

Ilo$¢ odwazonego bentonitu gat. I — 2,4 kg z doktadnoscia do 0,10 kg

4

Ilo$¢ odwazonej zywicy — 0,09 kg z doktadnoscia do 0,01 kg

5

Ilo$¢ odwazonej wody — 1,2 kg z doktadnoscia do 0,10 kg

Rezultat 2: Masa formierska

1

jest jednorodna bez "suchego" piasku kwarcowego

2

jest jednorodna bez $ladow skupien bentonitu

3

nie posiada zbrylen

Rezultat 3: Masa rdzeniowa

1

jest jednorodna bez "suchego" piasku kwarcowego

2

jest jednorodna bez $ladow skupien zywicy

3

nie posiada zbrylen

Rezultat 4: Rdzen

1

jednolity bez widocznych peknieé i dziur

2

pokryty srodkiem ogniotrwatym

3

suchy bez zaciekow 1 wykruszen
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Numer

stanowiska

Rezultat S: Dolna i gérna poléwka formy
Uwaga: Kryteria 5.2+5.6 nalezy ocenia¢ na podstawie masy odlewu przekazanej przez przewodniczqcego ZN i tabeli
z uwzglednieniem kazdego stanowiska osobnego

zmieszczonej na ostatniej stronie ZO

1 |Wyjety model odlewu z formy

2 |Odlegtos¢ krawedzi wneki formy od skrzynki min. 3060 mm

3 |Odlegtos¢ wneki formy od dolnej powierzchni formy min. 40+60 mm

4 |Krawedzie wneki formy bez oberwan

5 |Powierzchnia wneki formy bez peknig¢ i nieciggtosci

6 |Odlegtos¢ wneki formy od gornej powierzchni formy 40+60 mm

7 |Wneka formy pokryta pytem rozdzielajacym model

8 |Wycigty wlew glowny w gdornej potowce formy

9 |Wyjety model uktadu wlewowego z formy

10 [Oczyszczony model

Rezultat 6: Zlozona forma

1 |Forma ztozona z wykorzystaniem kotkow (trzpieni) centrujacych

2 |Skrzynki ztoZzone réwno bez przesunigé

3 |Skrzynki polaczone za pomoca klamer lub $rub
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stanowiska

Przebieg 1: Przebieg przygotowania masy rdzeniowej i wykonania rdzenia, masy formierskiej i formy
Zdajgcy:

1

przesypal mase¢ rdzeniowa do zamykanego pojemnika i zamknal pojemnik zabezpieczajac masg¢ przed wysychaniem

2

przesypal mase formierska do otwartego pojemnika

3

oczyScil narzedzia i przyrzady po kazdorazowym wykonaniu masy i utozyt na stanowisku do formowania

podczas wprowadzania do mieszarki sktadnikow masy zdajacy miat zalozone rekawice drelichowe, okulary ochronne oraz maske

przeciwpytowa

oczyszczal mieszarke po kazdorazowym wykonaniu masy i uprzednim odtaczeniu od zrodia zasilania

kazdorazowo po zageszczeniu masy w rdzennicy przedmuchat ja CO, przez 1 minute

w pierwszej kolejnosci wykonat dolng, a nastgpnie gorng potowke formy

podczas wykonywania prac utrzymywat stanowisko pracy zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska

uporzadkowat stanowisko pracy po zakonczeniu zadania

E@zaminator ......oo.oioi

imie i nazwisko
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Odlegtosci pomiedzy modelem a elementami formy w mm
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10-25 60 60 60 50 50 30
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