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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2018
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do topienia metali

Oznaczenie arkusza: M.05-01-18.06
Oznaczenie kwalifikacji: M.0S
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Obliczone masy skladnikow stopowych

Tabela Materialy wsadowe/skiadniki stopowe, zawiera wpisane obliczone wartosci masy poszczegolnych sktadnikow stopowych z tolerancjg £5%:

1 |Si=1,80 kg

2 [Cu=0,12kg
3 [Mg=0,05kg
4 Mn=0,15 kg
5 [Ni=0,08 kg

6 |[Zn=10,03 kg
7 |[Al=12,78 kg

Rezultat 2. Przygotowane materialy wsadowe

Uwaga! Po zgloszeniu przez zdajgcego nalezy sprawdzi¢ czy masa przygotowanych i odwazonych materiatow wsadowych w pojemnikach wynosi oraz:

1 |Si: 1,80£0,09 kg

2 |Cu: 0,1240,01 kg

3 |Mg: 0,05+0,01 kg

4 |Mn: 0,15+0,01 kg

5 |Ni: 0,08+0,01 kg

6 |Zn: 0,03+0,01 kg

7 |Al.: 12,78+0,64 kg

8 [pojemniki z nazwami materialdw wsadowych sg opisane
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Rezultat 3. Przygotowane do zalania kokile nr 11i nr 2
Uwaga! Po zgloszeniu przygotowania przez zdajgcego nalezy sprawdzic¢ czy:

1

kokila nr 1 1 nr 2 jest ztozona i przygotowana do zalewania

2

kokila nr 1 jest wygrzana do temperatury 200+20°C

3

kokila nr 2 jest wygrzana do temperatury 200+20°C

Rezultat 4. Karta technologiczna wytopu
Tabela Karta technologiczna wytopu stopu AlSil2Mn, wypetniona:

1

W pozycji nr 3: wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

2

W pozycji nr 5: wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

3

W pozycji nr 8: wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

w pozycji nr 12: wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

w pozycji nr 13: wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

w pozycji nr 14: wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

Rezultat 5. Odlewy tulei

1

odlewy tulei w catosci wybite z form

2

rdzenie nie s wybite z odlewow
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Przebieg 1. Przeprowadzenie wytopu zgodnie z karta technologiczng
Zdajgcy:

1

podczas prowadzenia wytopu w piecu odlewniczym stosowat §rodki ochrony indywidualnej (fartuch, rekawice, okulary ochronne)

2

przeprowadzil wytop z zachowaniem kolejnosci operacji zgodnie z kartg technologiczna

3

przeprowadzat pomiary temperatury stosujac przyrzady zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacji

wygrzat tyzke odlewnicza do temperatury 250+£20°C

nagrzat metal w temperaturze 700+720°C

oczyszczal powierzchnie cieklego stopu przy wytaczonym zasilaniu pieca

pobieranie metalu wykonat przy wylaczonym zasilaniu pieca

oproznit piec z resztek zalewajac przygotowang wezesniej kokilg otwartg

uporzadkowat stanowisko pracy

EQzaminator .......oo.ouit i

imig i nazwisko
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