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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do topienia metali

Oznaczenie arkusza: M.05-01-19.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.0S
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Metryka wytopu stopu CuSn8 — tabela 3

1

[lo$¢ ztomu CuSn6 - 9,8 kg

2

Ilo$¢ Sn - 0,2 kg

3

Ilo$¢ odtleniacza CuP10 lub CuP15 - 0,05 kg

4

Temperatura nagrzanej tyzki odlewniczej 130+160°C

5

Temperatura nagrzanej kokili 130+160°C

Rezultat 2: Przygotowane materialy wsadowe do wytopu

1

Odwazony suchy i czysty ztom CuSn6 o masie 9,8 £0,1 kg umieszczony w tyglu

2

Odwazona cyna o masie 0,2 kg +0,05 kg umieszczona w tyglu

3

Odwazony CuP10 lub CuP15 o masie 0,05 kg +£0,005 kg umieszczony w pojemniku

4

Odwazony zuzel pokrywajacy o masie 0,15 kg +0,03 kg stanowigcy mieszaning piasku, boraksu i szkta w réwnych proporcjach po 0,05 kg

+0,01 kg kazdy umieszczony w pojemniku

Rezultat 3: Tygiel z ulozonymi materialami wsadowymi

Uwaga! Ocene kryteriow dokonac po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN gotowosci do oceny

1

Zuzel pokrywajgcy umieszczony na dnie tygla

2

Kawatki wsadu CuSn6 zatadowane do tygla o tgcznej masie 9,7+9,9 kg

Drobne kawalki wsadu utoZzone na dnie tygla

Grubsze kawalki wsadu utozone luzno bez wzajemnego ich blokowania si¢

Zatadowane do tygla kawatki wsadu CuSn6 sg utozone w sposob zapewniajacy ich osunigcie si¢ do wnetrza tygla w trakcie topienia
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Rezultat 4: Pobrana prébka stopu

1 |Pobrana probka stopu

2 |Kokila do odlewania probek do badan spektrometrycznych wypetniona w catosci metalem

Przebieg 1: Przebieg wykonania zadania
Zdajgcy:

1 |zataczyt zasilanie pieca odlewniczego po napehieniu wsadem

2 |odtaczyt zasilanie pieca odlewniczego przed pobraniem probki
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podczas przygotowywania materiatow wsadowych zdajacy mial zatozone rgkawice ochronne i w trakcie koniecznosci rozdrabniania
materialow miat zatozone rekawice ochronne i okulary ochronne

4 |podczas odwazania i mieszania sktadnikow pokrycia ochronnego miat zatozone r¢kawice ochronne i okulary ochronne

po zmontowaniu uktadu pomiarowego do pomiaru temperatury ciekltego metalu zdajacy sprawdzit poprawnos¢ dziatania uktadu (uktad
5 |pomiarowy do pomiaru temperatury ciektego metalu dziatal poprawnie - wskazywal temperature dodatnig i wskazanie temperatury rosto
przy zblizaniu termoelementu do Zrédta ciepta)

6 |przed pobraniem probki stopu zdajacy sprawdzit temperaturg ciektego stopu stosujac termopare zanurzeniowa

7 |tyzke odlewnicza podgrzat do temperatury w przedziale 130+160°C

8 [pobrat probke ciektego stopu zgodnie z temperaturg podang w instrukcji technologicznej wytopu z doktadnoscig £20°C

przed pobraniem probki cieklego stopu usunat warstwe zuzla i tlenkow z powierzchni cieklego stopu lub odstonit lustro metalu tyzka
pobierajac probke metalu, pobrany stop w lyzce nie posiadat pokrycia i tlenkow

10 {uporzadkowat stanowisko pracy po zakonczeniu zadania

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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