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Rok 2015

KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Oznaczenie arkusza: M.06-01-15.05
Oznaczenie kwalifikacji: M.06
Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Materialy wsadowe przygotowane do wykonania wytopu i zaladowany tygiel
Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczqcemu ZNCP przygotowania materialow, nalezy ocenic¢ czy:

1 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu ztom Al

2 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu stop wstepny AlCu33(a)

3 |przygotowano materiaty wsadowe bez zanieczyszczen i wilgoci

4 |odwazony wsad zostal ulozony w tyglu z niewielkim luzem, bez klinowania si¢ sktadnikow

5 |wsad drobny zostal ulozony na dnie tygla

6 |wsad gruby utozono w tyglu na warstwie wsadu drobnego

Rezultat 2: Probka do badan analitycznych i wykonany odlew
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczqgcemu ZNCP wykonania probki i odlewu, nalezy ocenic czy:

1 |probka do badan analitycznych odtwarza ksztatt kokili

2 |probka zostata opisana numerem stanowiska na przygotowanym druku

3 |forma odlewnicza zostala wypetniona metalem
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Rezultat 3: Metryka wytopu, zawiera nastepujace dane:

1

Gatunek materialu: A1Cu4

2

ZYom aluminium: masa wsadu 0,85+0,87 kg

Stop wstepny AlCu33(a): masa wsadu 0,13+0,15 kg

Temperatura wytopu: 850°C

Numer probki = nr stanowiska

Data pobrania probki zgodna z data egzaminu

Whisana godzina pobrania probki zgadza si¢ z orientacyjng godzing zalania kokili
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Przebieg: Przebieg przygotowania materialéw i wykonywania wytopu

Zdajacy:

1 |Odwazyt mas¢ materialow wsadowych zgodnie z instrukcja wytopu

2 |Ustawit temperature pracy pieca na 850°C

3 |Kokile do odlewania probek wygrzat z wykorzystaniem palnika gazowego w czasie ok. 20 sekund

4 |Ciekty metal do zalania form pobrat z pieca zgodnie z instrukcja

5 |Kokile do probek wypeknit cieklym metalem bez rozpryskow

6 |Forme odlewniczg wygrzal z wykorzystaniem palnika gazowego w czasie ok. 3 minut

7 |Forme odlewniczg wypehit ciektym metalem bez rozpryskow

Podczas wygrzewania form i wypehniania form ciektym metalem stosowat srodki ochrony indywidualnej zapewniajace bezpieczng prace
na tych stanowiskach: rekawice ochronne metalizowane, ostong siatkowa twarzy, ubranie ochronne metalizowane

Podczas pobierania ciektego metalu i wypetiania form ciektym metalem zdajacy stosowat si¢ do zasad technologicznych oraz stosowat
9 |$rodki ochrony indywidualnej wymagane do uzytkowania urzadzen w procesach metalurgicznych: rekawice ochronne metalizowane,
ostone siatkowg twarzy, ubranie ochronne metalizowane

10 [Uporzadkowat stanowisko pracy
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