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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Rezultat 1: Metryka wytopu
Wypetniona tabela: Metryka wytopu stopu CuSi3Zn3Mnl — materialy wsadowe:

1

w pozycjach 1-3 wpisano: Cu, Fe, Mn

2

masa miedzi (Cu) miesci si¢ w przedziale 8,83 do 9,27 kg

3

masa zelaza (Fe) miesci si¢ w przedziale 0,05 do 0,12 kg

masa manganu (Mn) miesci si¢ w przedziale 0,05 do 0,15 kg

w pozycji 4 wpisano: CuzP

masa CuzP miesci sie w przedziale 5do 10 g

w pozycjach 5-6 wpisano: SiiZn

masa Si miesci si¢ w przedziale 0,33 do 0,4 kg

masa Zn miesci si¢ w przedziale 0,3 do 0,5 kg

10

laczna masa sktadnikéw wytopu wynosi 10 kg +0,5 kg
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Rezultat 2: Tygiel z ulozonymi materialami wsadowymi

1

kawalki zelaza zatadowane do tygla maja taczng masg od 0,05 do 0,12 kg, sg czyste i suche

2

kawatki miedzi zatadowane do tygla maja taczng mas¢ od 8,83 do 9,27 kg, sg czyste i suche

kawalki manganu zatadowane do tygla maja taczng mase¢ od 0,05 do 0,15 kg, sa czyste i suche

drobne kawatki wsadu utozono na dnie tygla

grubsze kawaltki wsadu utozono luzno bez wzajemnego ich blokowania si¢

6

zatadowane do tygla kawatki wsadu Cu, Fe i Mn nie wystaja ponad gorng krawedz tygla lub sg tak utozone, ze gwarantuje to ich osunigcie
si¢ do wnetrza tygla w trakcie postgpujacego topienia

Rezultat 3: Odwazone i zloZzone na stanowisku piecowym materialy wsadowe i dodatki specjalne do wprowadzenia do kapieli metalowej

1

odtleniacz Cu;P przygotowany do zatadunku na stanowisku piecowym ma mas¢ od 5do 10 g

2

krzem przygotowany do zatadunku na stanowisku piecowym w osobnym pojemniku ma taczng mase od 0,33 do 0,4 kg

3

cynk przygotowany do zatadunku na stanowisku piecowym ma tgczng masg od 0,3 do 0,5 kg

4

materialy sg suche i wolne od zanieczyszczen

Rezultat 4: Kokila z naniesionym pokryciem ochronnym

1

pokrycie zostalo naniesione na catej powierzchni wneki kokili

2

warstwa pokrycia jest rownomiernej grubosci na catej powierzchni wneki kokili (moga by¢ stabo widoczne slady po pociagnigciach
pedzla)

na powierzchni gornej kokili jednoelementowej lub przy krawegdziach wneki na powierzchni podziatu formy skladanej nie ma $ladow
pokrycia ochronnego lub pokrycie jest widoczne w odleglosci nie wigkszej niz 5 mm od krawedzi wngki
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Przebieg 1: Przygotowanie do wykonania wytopu i pomiaréw temperatury

Zdajgcy:

podczas przygotowywania materialdow wsadowych miat zatozone r¢kawice ochronne, a jesli istniata konieczno$¢ rozdrabniania materialow

1|2 . . .
miat zatozone rekawice ochronne i okulary ochronne

2 |sporzadzit pokrycie ochronne z maczki kwarcowej, szkta wodnego i wody w proporcjach wagowych zblizonych do 7:2:1

3 |podczas odwazania i mieszania sktadnikow pokrycia ochronnego miat zatozone rgkawice ochronne i okulary ochronne

4 |przygotowal pokrycie ochronne do naniesienia na kokilg ma jednorodng strukturg

5 |nagrzat kokile przed natozeniem pokrycia ochronnego do temperatury 120+150°C

6 |sprawdzit temperature kokili przed naktadaniem pokrycia (pirometrem lub termoelementem)

7 |podczas naktadania pokrycia ochronnego na wngke kokili miat zatozone okulary ochronne i rekawice ochronne

8 |sprawdzit dziatanie uktadu pomiarowego do pomiaru temperatury cieklego metalu po jego zmontowaniu

9 uktad pomiarowy do pomiaru temperatury cieklego metalu wskazywal temperature dodatnia, wskazanie temperatury rosto przy zblizaniu
termoelementu do zrodta ciepta
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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