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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Oznaczenie kwalifikacji: M.06
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.06-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swdj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Pobierz z pojemnikow i odwaz materialy wsadowe do wytopu w piecu indukcyjnym 10 kg stopu brazu
krzemowego CuSi3Zn3Mnl. Mase¢ materiatow wsadowych okresl na podstawie tabeli ,,Sktad chemiczny brazu
CuSi3Zn3Mnl”. Podstawowe materialy wsadowe utéz w tyglu. Dodatki specjalne i materialy wsadowe, ktore
zgodnie z ,Instrukcja wytopu” nalezy wprowadzi¢ do kapieli metalowej, przygotuj w osobnych pojemnikach
1 pozostaw obok tygla.

Wypetnij ,,Metryke wytopu stopu CuSi3Zn3Mnl - materiaty wsadowe”.

Sklad chemiczny brazu CuSi3Zn3Mnl

% wagowe
Cu Si Zn Mn Fe Ni, Sn, Pb, Al* p*
min reszta 3,3 3,0 0,5 0,5 - -
max reszta 4,0 5,0 1,5 1,2 2,2 0,05
Dodatki specjalne
Odtleniacz | CusP 0,05-0,1 % wag.

* zanieczyszczenia
Uwaga! Przy obliczaniu mas materiatow wsadowych nie nalezy uwzglednia¢ zgaru pierwiastkow oraz pierwiastkow
stanowigcych zanieczyszczenie stopu.

Instrukcja wytopu

Wytop stopu CuSi3Zn3Mn1 prowadzi sie w atmosferze utleniajgcej. Po stopieniu podstawowych materiatow wsadowych
(miedzi, manganu i zelaza) nalezy odtleni¢ kqgpiel miedziqg fosforowqg w ilosci 0,05+0,1% masy wsadu. Krzem i cynk
wprowadza sie kolejno do tygla po odtlenieniu kgpieli metalowej. Po uzupetnieniu sktadu stopu nalezy nanies¢
na powierzchnie ciektego metalu pokrycie z mieszaniny boraksu i ttuczki szklanej. Przed spustem metalu do kadzi
rozlewniczej konieczna jest kontrola sktadu chemicznego stopu i wykonanie ewentualnej korekty sktadu oraz dogrzanie
metalu do temperatury 1070°C.

Sporzadz ok. 100 g pokrycia ochronnego, zgodnie z recepturg podang w tabeli ,,Sktad pokrycia ochronnego”.
Nanie$ pedzlem warstwe pokrycia ochronnego na wneke kokili, nagrzanej do temperatury 120+150°C. Przed
nanoszeniem pokrycia ochronnego dokonaj pomiaru temperatury kokili.

Sklad pokrycia ochronnego

1. | Maczka kwarcowa | 70 cz. wagowych

2. | Szkto wodne 20 cz. wagowych

maks. do 10 cz. wagowych

3. | Woda destyl . .. S . .
oda destylowana (do uzyskania konsystencji utatwiajgcej naktadanie pokrycia pedzlem)

Przygotuj termopar¢ zanurzeniowg do pomiaru temperatury w cieklym metalu. Sprawdz poprawnos$¢ dziatania
uktadu pomiarowego nad dowolnym zrédtem ciepta.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:
— metryka wytopu,
— tygiel z utozonymi materiatami wsadowymi,
— odwazone i ztozone na stanowisku piecowym materialy wsadowe i dodatki specjalne do pdzniejszego
wprowadzenia do kapieli metalowej,
— kokila z naniesionym pokryciem ochronnym
oraz
przebieg przygotowania do wykonywania wytopu i pomiaréw temperatury.

Metryka wytopu stopu CuSi3Zn3Mn1 — materiaty wsadowe

Poz. Materiat Masa, kg Uwagi

4 odtlenienie
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