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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Oznaczenie kwalifikacji: M.06
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.06-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
. Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Odwaz, przygotuj i uldéz w tyglu materialty wsadowe do wytopu 1 kg stopu AC-AlZn5Mg. Przygotuj do
zalewania cieklym metalem kokil¢ do odlewania probek do badan analitycznych. Zalej ciekltym metalem
wygrzang kokile.

Do okreslenia wymaganej ilosci materiatow wsadowych wykorzystaj informacje zawarte w Instrukcji
technologicznej wytopu 100 kg stopu AC-AlZn5Mg. Przygotowane sktadniki stopu zataduj do tygla. Wypeknij
fragment metryki wytopu Materialy wsadowe.

Zglo$ przewodniczacemu ZN gotowos¢ do oceny przygotowanych do wytopu materialdow zatadowanych do
tygla.

Instrukcja technologiczna wytopu 100 kg stopu AC-AlZn5Mg

Materiaty wsadowe

Rodzaj materiatu llos¢ materiatu, kg
Ztom aluminium 84,00+0,01
Stop wstepny ZnAl4 6,00+£0,01
Stop wstepny AB-AlMg5 10,00+0,01

Warunki prowadzenia wytopu

Temperatura topnienia stopu: 655°C

Temperatura pracy pieca: 850°C

Czas wytrzymania stopu w temperaturze 850°C (przed odlewaniem): 10 minut

Temperatura wygrzania kokili do odlewania prébek do badan analitycznych: 2130°C

Przygotuj do zalewania ciektym metalem kokile do odlewania probek do badan analitycznych.

Wygrzewanie kokili przeprowadz na stanowisku do suszenia/wygrzewania. Czas wygrzewania formy do
odlewania probek za pomoca palnika gazowego wynosi okolo 3 minut. Zgto§ przewodniczacemu ZN
gotowos¢ do pomiaru temperatury wygrzania kokili.

Pomiar temperatury kokili wykonaj na stanowisku do suszenia/wygrzewania. Uzupelnij fragment metryki
wytopu Przebieg wytopu.

Zgtos przewodniczacemu ZN gotowo$¢ do wykonania operacji zalania kokili cieklym metalem. Ciekly metal
do zalania kokili pobierz zgodnie z instrukcja przygotowana na stanowisku pracy. Probke do badan
analitycznych po schtodzeniu wyjmij z kokili, umie$¢ na swoim stanowisku do pisania i opisz na
przygotowanym druku. Pozostaw ja do oceny na swoim stanowisku egzaminacyjnym. Uporzadkuj
stanowisko egzaminacyjne.

Zadanie wykonaj na przygotowanych stanowiskach, stosujac wiasciwe urzadzenia, narzg¢dzia, przyrzady,
materialy oraz $rodki ochrony indywidualne;.

Zaplanowane czynno$ci wykonaj zgodnie z zasadami bezpieczefstwa i1 higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé bedg 3 rezultaty:
— materiaty wsadowe przygotowane do wykonania wytopu stopu AC-AlZn5Mg i zaladowany tygiel,
— probka do badan analitycznych,
— metryka wytopu stopu AC-AlZn5Mg

oraz

przebieg przeprowadzenia pomiaru temperatury wygrzanej kokili i zalewania kokili ciektym metalem.

Metryka wytopu stopu AC-AlZnSMg

Materialy wsadowe

Ztom aluminium, kg

Stop wstepny-ZnAl4, kg

Stop wstepny AB-AlMgS5, kg

Przebieg wytopu

Temperatura wytopu, °C

Temperatura wygrzania kokili, °C

Data prowadzenia wytopu
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