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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2018

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Oznaczenie arkusza: M.06-01-18.06
Oznaczenie kwalifikacji: M.06
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Materialy wsadowe przygotowane do wykonania wytopu i zaladowany tygiel

1

do wykonania wytopu pobrano z magazynu ztom stali niestopowe;j

2

przygotowano czg$¢ ztomu niestopowego w postaci kawatkéw o wymiarach ponizej 40 mm

na dnie tygla utozono ztom drobny, na nim ztom grubszy, faczna masa ztomu niestopowego przygotowanego w tyglu wynosi 4,90+4,92 kg

do wykonania wytopu pobrano z magazynu zelazomangan, odwazono 0,08+0,10 kg zelazomanganu

do wykonania wytopu pobrano z magazynu zelazokrzem, odwazono 0,01+0,03 kg zelazokrzemu

do wykonania wytopu pobrano z magazynu wapno

do wykonania wytopu pobrano z magazynu fluoryt

przygotowano mieszanke materialow zuzlotworczych poprzez wymieszanie wapna i1 fluorytu, tgczna masa przygotowanej mieszanki
wapna i fluorytu wynosi 0,13+0,17 kg

przygotowano materiaty wsadowe bez zanieczyszczen i1 wilgoci
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Rezultat 2. Fragment metryki wytopu 5 kg staliwa (Zestawienie materialow wsadowych) zawiera nastepujgce dane:

1

gatunek materialu: L35G

2

ztom stali niestopowej, kg: wielkos¢ z zakresu 4,90+4,92

ztom drobny, kg: wielko$¢ z zakresu 0,48+0,74

zelazomangan, kg: wielko$¢ z zakresu 0,08+0,10

zelazokrzem, kg: wielkos¢ z zakresu 0,01+0,03

wapno, kg: wielkos¢ z zakresu 0,11+0,13

fluoryt, kg: wielkos¢ z zakresu 0,02+0,04

temperatura cieklego stopu: wpisany wynik zawiera si¢ w przedziale £20°C w odniesieniu do temperatury cieklego stopu okreslonej przez
asystenta technicznego

temperatura wygrzania kokili: wpisana wartos¢ powyzej 130°C

Strona 3 z 4




Numer

stanowiska

Przebieg 1. Pomiar temperatury cieklego stopu

Zdajgcy:

1 |uzbroit lance pomiarowg w termoelektryczny czujnik temperatury

2 sprawdzit dziatanie uktadu pomiarowego przed zanurzeniem czujnika w ciektym metalu (np. przez umieszczenie czujnika nad dowolnym
zrodtem ciepta)

3 |zanurzyt koncowke termoelementu w ciektym metalu

4 |odczytat wartos¢ temperatury 1 wylaczyt urzadzenie

5 |po przeprowadzeniu pomiaru zdajacy zdjat czujnik temperatury z lancy

w czasie dokonywania pomiaru temperatury ciekltego stopu miat zalozone $rodki ochrony indywidualnej zapewniajace bezpieczna prace
na tych stanowiskach: rgkawice ochronne, ostong siatkowa twarzy, metalizowane ubranie ochronne

Przebieg 2. Pomiar temperatury wygrzania $cianek wewnetrznych kokili do odlewania prébek do badan analitycznych

Zdajgcy:

1 |nagrzat kokile do odlewania probek palnikiem gazowym do temperatury powyzej 130°C

2 |uruchomit pirometr
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3 |sprawdzit dziatanie uktadu pomiarowego przez probny pomiar temperatury dowolnego obiektu na stanowisku pracy

4 |przeprowadzit pomiar temperatury wygrzania kokili do odlewania probek do badan analitycznych

5 |odczytal warto$¢ temperatury i wytaczyt urzadzenie

w czasie wygrzewania kokili i dokonywania pomiaru jej temperatury miat zalozone s$rodki ochrony indywidualnej zapewniajace
bezpieczng prace na tych stanowiskach: rgkawice ochronne, okulary ochronne, ubranie ochronne

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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