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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali
Oznaczenie arkusza: M.07-01-16.08

Oznaczenie kwalifikacji: M.07
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Blachy przygotowane do tloczenia

Uw

aga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania blach, nalezy ocenié czy:

1

przygotowane do tloczenia elementy z blachy stalowej ocynkowanej majg grubos¢ 1 mm

2

przygotowane do tloczenia elementy sg o dlugosci 154 +1 mm i szerokos$ci 30 £1 mm

3

na powierzchni elementow blachy przygotowanych do tloczenia nie ma resztek srodkow konserwujacych, rdzy, nie ma widocznych wad
materialowych

4

blacha zostala pokryta z obu stron cienka, rownomierng warstwa srodka smarujacego

Rezultat 2. Prasa przygotowana do tloczenia

Uw

aga. po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania prasy do tloczenia, nalezy ocenié¢ czy:

1

stempel zostat stabilnie zamocowany w prowadnicach matrycy

2

ttocznik zostal umieszczony centralnie na stole prasy (w osi suwaka prasy)

3

powierzchnie robocze stempla 1 matrycy sa czyste

Rezultat 3. Prasa przygotowana do wykrawania

Uw

aga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania prasy do wykrawania, nalezy ocenic czy:

1

wykrojnik zostat stabilnie zamocowany w stemplu

2

elementy tngce wykrojnika zostaly zamocowane w taki sposob, ze gwarantuje to wycigcie otworow w blasze

3

powierzchnie robocze wykrojnika i ptyty tnacej sg czyste

Rezultat 4. Obejmy

1

wyglad zewnetrzny 2 sposrod 3 wykonanych obejm jest zgodny z wzorem wyrobu podanym w karcie technologicznej

2

obejmy stanowig 2 dopasowane do siebie elementy o wymiarach okreslonych w karcie technologicznej (maksymalna odchytka
poszczegdlnych wymiaréow w stosunku do dokumentacji wynosi £1 mm)

3

wszystkie krawedzie wytloczek sg stepione, pozbawione ostrych krawedzi

otwory w obu wyttoczkach wyciete zgodnie z dokumentacja, po zlozeniu obejmy krawegdzie otwordw si¢ pokrywajg (maksymalna
odchytka w przesunigciu osi otworow wynosi £0,5 mm)
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Przebieg 1. Wykonanie ciecia, wytlaczania i wykrawania blachy
Zdajacy:
1 |podczas wykonania wyttoczki nie przecigzyt prasy (uzyto minimalnej, koniecznej sity przy ttoczeniu blach)
2 |podczas wykrawania otworéw nie przeciazyl prasy (uzyto minimalnej, koniecznej sity przy wykrawaniu blach)
3 |wykonywal wszystkie czynnosci zwigzane z zamocowaniem oprzyrzadowania przy unieruchomionej prasie
4 |podczas ttoczenia i wykrawania nie wprowadzat rak w przestrzen robocza prasy
5 |przy przenoszeniu i ci¢ciu blachy na nozycach gilotynowych i recznej obrobce elementow z blachy stosowat rekawice ochronne
6 |odpady blach utozyt w wyznaczonym miejscu
7 |uporzadkowat stanowisko pracy
EZaminator . ...t e e e e et e e e aae e baeennneeenanes
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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