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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali
Oznaczenie kwalifikacji: M.0O7
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.07-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
__Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony 1 nie zawiera bledéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj na prasie 3 obejmy z blachy zgodnie z kartg technologiczng. Dobierz arkusz blachy i1 wytrasuj na
nim elementy niezbedne do wykonania obejm. Cigcie wykonaj na nozycach mechanicznych. Przygotuj
wyciete elementy z blachy do procesu ttoczenia i wykrawania poprzez pokrycie ich cienka warstwg $rodka
smarujacego.

Zamontuj stempel w prowadnicach matrycy. Przygotuj oprzyrzadowanie prasy do ttoczenia.

Zgtos przez podniesienie reki gotowos¢ do wykonania wytloczek z przygotowanych blach. Po uzyskaniu
zgody wykonaj wyttoczki zgodnie z rysunkiem 1.

Po wykonaniu wyttoczek zdemontuj stempel 1 zamontuj w nim elementy tnace. Przygotowany w ten sposéb
wykrojnik zamontuj w prowadnicach matrycy, sprawdz poprawno$¢ montazu.

Zglos przez podniesienie rgki gotowos¢ do wykrawania otworéow. Po uzyskaniu zgody wykonaj otwory
w wytloczkach zgodnie z rysunkiem 1.

Jesli w wyniku sprezynowania blachy nie uzyskasz w wytloczonych elementach katow giecia o wartosci 90°,
dokonaj korekty ksztattu przez obrdbke reczng.

Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz instrukcji obstugi maszyn i urzadzen do obrobki
plastycznej metali. Uporzadkuj stanowisko pracy, a odpady blach odl6z na wyznaczone miejsce.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé bedg 4 rezultaty:

— blachy przygotowane do ttoczenia,

— prasa przygotowana do tloczenia,

— prasa przygotowana do wykrawania,

— obejmy
oraz

przebieg procesu cigcia, wytlaczania i wykrawania blach.
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Karta technologiczna

Nazwa wyrobu: obejma

Nr rysunku: 1

Nr stanowiska: .......coovveeeeenn...

Materiat: blacha stalowa ocynkowana

Grubos¢ blachy: 1 mm

Wymiary pasa blachy: 154 x 30 mm

Ilo$¢: 3 sztuki

Maszyna: prasa hydrauliczna
lub Srubowa

Nacisk nominalny: 10 kN (1T)

Rodzaj wykrojnika: z prowadzeniem

Kontrola: maksymalne przesuniecie osi otworow w zlozonych elementach

obejmy miesci sie w zakresie 0,5 mm

Rysunek 1. Obejma
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Rysunek 2. Wyglad zewnetrzny obejmy

Uwaga:

Ze wzgledu na sprezynowanie blachy ksztalt wytloczki moze si¢ nieco

roznic¢ od ksztattu wyrobu przedstawionego na rysunku.

Korekte ksztaltu nalezy przeprowadzi¢ metodami obrobki recznej.
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