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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2017

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i wizadzen do obrobki plastycznej metali

Oznaczenie arkusza: M.07-01-17.06
Oznaczenie kwalifikacji: M.07
Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Rezultat 1. Pas blachy przygotowany do wykrawania krazkow

Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqgcemu ZN przygotowanego do wykrawania pasa blachy, nalezy oceni¢ czy:

1 |materialem wybranym do wykonania pasa, jest blacha stalowa czarna o grubosci 3 mm

2 |pas blachy do wykrawania krazkéw po cieciu ma dlugos¢ 12541 mm

3 |pas blachy do wykrawania krgzkow po cigciu ma szerokos¢ 62+1 mm

4 |na powierzchni pasa blachy nie ma resztek §rodkéw konserwujacych, rdzy i widocznych wad materiatowych

5 |pas blachy jest wyprostowany po operacji cigcia i ma stepione krawedzie

6 |powierzchnia pasa blachy zostala pokryta cienka, rownomierng warstwa Srodka smarujacego z obu stron

Rezultat 2. Prasa przygotowana do wykrawania i wyciete krazki przygotowane do tloczenia

Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania prasy do wykrawania, nalezy oceni¢ czy:

1 |wykrojnik jest stabilnie zamocowany na stole prasy

2 |czgséci wykrojnika sg zamocowane wspotosiowo

3 |powierzchnie robocze wykrojnika sa czyste

4 |po wykrawaniu z pasa blachy oba krazki maja Srednicg $55,2 mm

Rezultat 3. Prasa przygotowana do tloczenia
Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania prasy do tloczenia, nalezy ocenic czy:

1 |stempel zostat stabilnie zamocowany w suwaku prasy

2 |pierScien ciggowy umieszczony centralnie na stole i osi suwaka prasy

3 |powierzchnie robocze stempla i pierscienia ciggowego sa czyste
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Numer

stanowiska

Rezultat 4. Wykonana zaslepka
Uwaga: ocenie podlega zaslepka wskazana przez zdajgcego i oznaczona numerem stanowiska

1 |wysokos¢ gornej krawedzi wyttoczki zaslepki na calym obwodzie wynosi 9+1 mm

2 |krawedzie wyttoczki zaslepki sa stepione, pozbawione zadzioréw

3 |krawedzie wyttoczki zaslepki nie sg pofatdowane na obwodzie

Przebieg 1. Proces wykrawania i wytlaczania zaSlepek
Zdajgcy:

1 |przy przenoszeniu, cigciu na nozycach gilotynowych i obrobcee blachy uzywat rekawic ochronnych

2 |podczas wykrawania krazkdéw nie przecigzyt prasy

3 |podczas wytlaczania zaslepek nie przeciazyl prasy

4 |czynnoS$ci zwigzane z zamocowaniem oprzyrzadowania wykonal przy unieruchomionej prasie

5 |podczas wykrawania i wytlaczania nie wprowadzat ragk w przestrzen robocza prasy

6 |odpady po cigciu i wykrawaniu umiescit w przygotowanym pojemniku

7 |pozostawit uporzadkowane stanowiska do wykrawania i wyttaczania

Egzaminator .......oouotiiei i

imig i nazwisko
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Dokumentacja dla egzaminatora:
Rysunek 1. Zaslepka
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