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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali
Oznaczenie kwalifikacji: M.0O7
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.07-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj na prasie 2 zaslepki z blachy zgodnie z Kartq technologiczng zamieszczong w arkuszu. Dobierz
arkusz blachy i przytnij go na zagdany wymiar niezbedny do wykrawania krazkéw wyjsciowych, z ktorych
nalezy ttoczy¢ zaslepki. Ciecie blachy wykonaj na nozycach mechanicznych. Zmontuj wykrojnik i umies¢ go
na prasie. Zglo§ przez podniesienie reki gotowo$¢ do wykrawania krazkow. Po uzyskaniu zgody
przewodniczacego ZN wytnij krazki z blachy. Ewentualne nierownosci powierzchni kragzkow po wycigciu
skoryguj, prostujac je na kowadle. Step krawedzie krazkdéw, stosujac obrobke reczng. Przygotuj krazki blachy
do tloczenia.

Zamontuj na prasie oprzyrzadowanie do ttoczenia. Zglo$ przez podniesienie reki gotowos¢ do wykonania
wyttoczek zaslepek. Po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN wykonaj wyttoczki zgodnie z dokumentacjg.

Wybierz do oceny jedna sposrod dwoch wykonanych zaslepek 1 oznacz ja numerem swojego stanowiska
egzaminacyjnego. Druga zaslepke pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym bez oznaczen. Odpady odt6z na
wyznaczone miejsce i uporzadkuj stanowisko pracy.

Zadanie wykonaj, przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn
i urzadzen do obrobki plastyczne;.
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Karta technologiczna

Nazwa wyrobu:
Zaslepka

Nr rysunku: 1

Nr stanowiska: ..........

Materiat:
blacha stalowa czarna

Grubos¢ blachy: 3 mm

llos¢: 2 sztuki

Maszyna:

prasa hydrauliczna,
lub Srubowa,

lub mimosrodowa

Wymiary pasa blachy do
wykrawania krazkéw na wyttoczki:
125+1 mm x 62+1 mm

Wymiary krgzkéw do ttoczenia
zaslepek: $55,2 mm

Nacisk minimalny:
100 kN (10T), ttoczenie zaslepek
400 kN (40T), wykrawanie krazkéw

Rodzaj wykrojnika: z prowadzeniem
Rodzaj ttocznika: bez prowadzenia

Kontrola: maksymalna odchytka wysokosci gdérnej krawedzi
zaslepki na catym obwodzie miesci sie w zakresie £1 mm

Rysunek 1

@502
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedg 4 rezultaty:
— pas blachy przygotowany do wykrawania krazkéw,

— prasa przygotowana do wykrawania i wycigte krazki przygotowane do tloczenia,

— prasa przygotowana do tloczenia,

— wykonana za$lepka
oraz

przebieg procesu wykrawania i wyttaczania zaslepek.
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