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Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu czes$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony 1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$§ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czes¢ praktyczng
egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj czynno$ci zwigzane z przygotowaniem osprzgtu do wiercenia otworui orurowania eksploatacyjna
kolumng rur oktadzinowych 7”.

Dobierz $wider 1 tacznik nad§widrowy do wiercenia otworu pod kolumne eksploatacyjng. W karcie
wynikow okresl $rednice, rodzaj i typ $§widra, rodzaj potaczenia gwintowego $widra, dhugos¢, $rednice
zewnetrzng 1 wewnetrzng tacznika nad$widrowego oraz jego potaczenia gwintowe.

Zmierz srednice dysz, ktoére znajduja si¢ na stanowisku i zapisz ich rozmiary na karcie wynikéw. Zglo$
przewodniczagcemu ZNCP, przez podniesienie reki, gotowo$¢ do oceny pomierzone S$rednice dysz.
Nastepnie zamontuj w $widrze wybrane dysze tak, aby uzyska¢ maksymalng predkos¢ wyptywu phuczki
z dysz podczas wiercenia.

Skre¢ recznie §wider z tacznikiem.

Dokonaj kontroli ostrzy w dwoch segmentach klinow do rur oktadzinowych 7” 1 wymien nienadajace si¢
do dalszej pracy ostrza.

Dobierz kliny wielosegmentowe do zapuszczenia rur oktadzinowych, okreslajgc wymagang ilos¢
segmentéw a wyniki zapisz w karcie wynikdéw okreslong w instrukcji ilo§¢ segmentow klinow.
Przy wykonywaniu czynno$ci wymagajacych pomocy drugiej osoby, popro$ asystenta technicznego.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bhp i ppoz. oraz ochrony
srodowiska.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:
— $wider 1 facznik nad$swidrowy do wiercenia pod kolumng eksploatacyjng 77,
— pomierzone $rednice dysz,
— zamontowane dysze w $widrze,

— skrecony $wider z tacznikiem nad$widrowym,

segmenty klindw wielosegmentowych z wymienionymi ostrzami,

kliny wielosegmentowe do zapuszczenia kolumny eksploatacyjne;.
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KARTA WYNIKOW

Dobor swidra do wiercenia pod kolumne eksploatacyjng 7”

Srednica $widra Rodzaj Swidra Typ Swidra Rodzaj potaczenia gwintowego

Dobér lacznika nadSwidrowego

L . Srednica zewnetrzna Srednica wewnetrzna
. . . Dtugosc facznika ) :
Potgczenia gwintowe facznika m facznika facznika
mm lub cale mm lub cale

Srednice dysz

Srednicadyszynr1l | Srednicadyszynr2 | Srednicadyszynr3 | Srednicadyszynr4 | Srednicadyszy nr5
n/32” n/32” n/32” n/32” n/32”

Dobor klinéw wielosegmentowych do zapuszczenia kolumny eksploatacyjnej

Srednica rur oktadzinowych llos¢ segmentdéw klindw
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