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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: M.15
Numer zadania: 01

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego™

M.15-01-15.05
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,
- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

- numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu cz¢s$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czesé
praktyczng egzaminu (ZNCP).

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia 1 poczekaj na decyzje przewodniczacego ZNCP.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie egzaminacyjne

W czasie uzytkowania pneumatycznego zaworu redukcyjnego stwierdzono niekontrolowane przecieki
powietrza z zaworu oraz niedoktadno$¢ regulacji nastawianej wartosci ci$nienia wyjsciowego.

Wykonaj naprawe zaworu redukcyjnego na przygotowanym stanowisku. Zidentyfikuj uszkodzone cze¢sci
1 wymien je na nowe, wykonaj konserwacje czesci 1 zmontuj zawdr. Wypelnij protokét wymiany
uszkodzonych czesci zaworu redukcyjnego. Po wykonanej naprawie zgltos gotowos¢ przewodniczacemu
ZNCP do instalacji naprawionego zaworu w uktadzie oraz sprawdzenia jego dziatania, zgodnie z instrukcja
sprawdzenia zaworu.

Po zakonczeniu sprawdzenia pozostaw zawor wmontowany w ukladzie. W trakcie naprawy i sprawdzania
zaworu przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z obshuga urzadzen zasilanych

sprezonym powietrzem. Uporzadkuj stanowisko pracy.
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Rysunek 1. Pneumatyczny zawor redukcyjny
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Instrukcja sprawdzenia zaworu redukcyjnego po naprawie

Sprawdzenie naprawionego zaworu redukcyjnego obejmuje:
— sprawdzenie szczelnosci zaworu,

— sprawdzenie stalo$ci ustawionego zadanego ci$nienia wyj$ciowego przy zmiennym poborze

powietrza przez element wykonawczy (sitownik).

UWAGA: zagrozenie zwigzane ze sprezonym powietrzem
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[opracowanie witasne]

ZR - zawor redukcyjny (zawér sprawdzany),

A — sitownik pneumatyczny,

V — zawor rozdzielajacy 4/2, bistabilny, sterowany sygnalem pneumatycznym,

V1, V2 — zawory rozdzielajace 3/2, monostabilne, sterowane recznie przyciskiem,

V3 — zawdr rozdzielajacy 3/2, monostabilny, sterowany recznie przyciskiem z blokada potozenia przycisku,
V4 — zawdr odcinajacy 2/2, monostabilny, sterowany recznie przyciskiem z blokada potozenia przycisku,

O — zespot przygotowania powietrza (oraz zroédto sprezonego powietrza).

Schemat 1. Uklad do sprawdzenia szczelnoS$ci i poprawnosci regulacji ciSnienia naprawionym
zaworem redukcyjnym
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Przebieg sprawdzania naprawionego zaworu redukcyjnego:

1.
2.
3.

10.
11.

12.

13.

14.

Wkreci¢ w korpus zaworu redukcyjnego przytaczki wtykowe.

Docig¢ przewody z tworzywa sztucznego do polaczenia zaworu z elementami uktadu.
Zamontowa¢ naprawiony zawodr redukcyjny w przygotowanym na stanowisku uktadzie, zgodnie
ze schematem, z zachowaniem kierunku przeptywu powietrza.

Z zespotu przygotowania powietrza O zada¢ cis$nienie zasilajace 7 bar (0,7 MPa) i przesterowaé
zawory V3 oraz V4 w celu doprowadzenia sprezonego powietrza do zaworu redukcyjnego ZR
1 pozostatej czesci uktadu.

Ustawi¢ na zaworze redukcyjnym ZR cisnienie 6 bar (0,6 MPa).

Zamkna¢ zawor odcinajacy V4 1 odcigé zasilanie, zamykajac sprezone powietrze w uktadzie,
odczyta¢ wartos¢ cisnienia wskazywang przez manometr zaworu ZR.

Po uptywie okoto 60 sekund sprawdzi¢ ponownie warto$¢ cisnienia wskazywanego przez
manometr zaworu redukcyjnego ZR. Wyniki obu pomiaréw zapisaé¢ w tabeli 1.

Oceni¢ szczelno$¢ zaworu — jezeli warto$¢ cisnienia wskazywana po zamknieciu V4 1 po
60 sekundach nie zmienita si¢, to oznacza, ze sprawdzany zawor redukcyjny jest szczelny.
Otworzy¢ zawoér V4 1 ustawi¢ na zaworze redukcyjnym ZR cisnienie 5 bar (0,5 MPa).
Oddziatujac na zawory V11 V2, powodowa¢ wysuwanie 1 wsuwanie ttoczyska sitownika A.

Po kazdym przemieszczeniu tloczyska sitownika dokona¢ odczytu wartosci ci$nienia
wskazywanego przez manometr zaworu redukcyjnego ZR i zapisaé w tabeli 2.

Czynnosci 9, 10, 11 powtarza¢ dla réznych wartosci cisnienia zadanego ustawianego na wyjsciu
zaworu redukcyjnego.

Oceni¢ poprawnos¢ regulacji ci$nienia przez zawor redukcyjny — jezeli wartosci cisnienia
odczytane na manometrze zaworu redukcyjnego dla tloczyska wsunigtego 1 wysunigtego
zapisane w tabeli, odpowiadaja cisnieniu zadanemu, to znaczy, ze zawor redukcyjny reguluje
ci$nienie poprawnie.

Po sprawdzeniu zaworu redukcyjnego wytaczyé zawor V3 (odpowietrzy¢ uktad).

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 4 rezultaty:

oraz

— naprawiony zawor redukcyjny,
— protokdét wymiany uszkodzonych czesci zaworu redukcyjnego,
— zawor redukeyjny w uktadzie do sprawdzenia dziatania po naprawie,

— ocena szczelnosci zaworu oraz regulacji cisnienia zaworu po naprawie (tabela 1 1 2)

przebieg naprawy zaworu redukcyjnego oraz przebieg sprawdzania dziatania zaworu po naprawie.
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Tabela 1. Ocena szczelnoSci zaworu po naprawie

Wartos¢ cisnienia zasilajacego

Wartos$¢ cisnienia odczytana na manometrze zaworu redukcyjnego

uktad

Po zamknieciu V4

Po uptywie 60 s

7 bar (0,7 MPa)

Ocena uzyskanej szczelnosci zaworu
(zaznacz wtasciwy kwadracik)

Zawor szezelny O

Zawor nieszczelny [

Tabela 2. Ocena poprawnosci regulacji ciSnienia przez zawor redukcyjny po naprawie

Wartos¢ cisnienia zadanego
ustawionego w zaworze redukcyjnym

Wartos¢ cisnienia odczytana na manometrze zaworu redukcyjnego

Ttoczysko sitownika wsuniete

Ttoczysko sitownika wysuniete

5 bar (0,5 MPa)

4,5 bar (0,45 MPa)

4 bar (0,4 MPa)

3,5 bar (0,35 MPa)

Ocena uzyskanej regulacji cisnienia
przez zawor
(zaznacz wtasciwy kwadracik)

Zawor reguluje cisnienie [J

Zawor nie reguluje cisnienia [

Protokol wymiany uszkodzonych czesci zaworu redukcyjnego

Ocena stanu czesci

Decyzja dotyczaca wymiany czesci

Lp. Nazwa czesci (*zaznaczy¢ wiasciwe (*zaznaczy¢ wiasciwe
podkreslajac) podkreslajac)
1. |Pokretto uszkodzone / nieuszkodzone* wymieniono / nie wymieniono*
2. | Nakretka okragta uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymienione*
3. | Kotpak uszkodzony / nieuszkodzony* wymieniono / nie wymieniono*
4. |Korpus uszkodzony / nieuszkodzony* wymieniono / nie wymieniono*
5. | Pokrywa uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
6. | Podktadka uszczelniajgca uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
. czni uszkodzony / nieuszkodzon wymieniono / nie wymieniono
7. |t k kodzony / kodzony* y / y *
8. |Sprezynall uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
9. |Pierscien uszczelniajacy uszkodzony / nieuszkodzony* wymieniono / nie wymieniono*
10. | Grzybek kompletny uszkodzony / nieuszkodzony* wymieniono / nie wymieniono*
11. | Podktadka uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
12. | Membrana uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
y y
13. | Podktadka dociskowa uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
y y

14. | Sprezyna | uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
15. | Sruba regulacyjna uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
16. | Nakretka uszkodzona / nieuszkodzona* wymieniono / nie wymieniono*
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