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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Rezultat 1: Zmontowany uklad pneumatyczny sterowania sitownikiem
Uwaga! Zdajgcy powinien zglosic¢ przewodniczgcemu ZN, zmontowany uklad pneumatyczny. Po uzyskaniu zgody wigcza zasilanie pneumatyczne.

1

elementy pneumatyczne (sitownik dwustronnego dzialania, zawory: 5/2 monostabilny, diawigco-zwrotny i szybkiego spustu) sa
rozmieszczone zgodnie ze schematem uktadu

2

elementy pneumatyczne sa pewnie przytwierdzone do podtoza (zawory dlawigco-zwrotny i szybkiego spustu moga by¢ mocowane na
przewodzie)

3

zawOr dtawigco-zwrotny jest zamontowany na odptywie

4

zawor szybkiego spustu zamontowany tak, ze powoduje szybki wysuw tloczyska

5

zawOr rozdzielajacy jest podiaczony do sitownika tak, ze podanie napigcia na cewke powoduje wysuw tloczyska

Rezultat 2: Zmontowany uklad elektryczny sterowania silownikiem

Uw

aga! Zdajgcy powinien zglosi¢ przewodniczgcemu ZN, zmontowany uklad elektryczny. Po uzyskaniu zgody wiqcza zasilanie elektryczne.

1

elementy elektryczne (przycisk monostabilny NO i sterownik) sg rozmieszczone zgodnie ze schematem uktadu i sa pewnie przytwierdzone
do podtoza

2

przycisk SO jest podigczony do listwy L+ i wejscia I1 poprzez listwe wejs¢ cyfrowych sterownika

wylacznik krancowy S1 jest podiaczony do listwy L+ i wejscia 12 poprzez listwe wejs¢ cyfrowych sterownika zgodnie ze schematem
uktadu

wylacznik krancowy S2 jest podlaczony do listwy L+ i wejscia 13 poprzez listwe wejs¢ cyfrowych sterownika zgodnie ze schematem
uktadu

cewka Y1 elektrozaworu V1 jest podtaczona do wyjscia Q1 poprzez listwg wyjs$¢ cyfrowych i listwy L-

listwa PLC+/PLC- jest podiaczona odpowiednio z listwami L+ 1 L-

przewody elektryczne majg zatozone tulejki i sa poprowadzone w korytkach grzebieniowych
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Rezultat 3: Uruchomiony uklad elektropneumatyczny sterowania sitownikiem
Uwaga! Zdajgcy nie obstuguje sterownika w trakcie egzaminu. Po wigczeniu zasilania ukladu sterownik powinien by¢ w trybie RUN.

1

napiecie zasilania jest wlaczone

2

ci$nienie robocze jest ustawione na 4 bary (0,5 bar)

3

wylacznik krancowy S1 wykrywa poczatkowe potozenie tloczyska sitownika (ttoczysko wsunigte)

4

wylacznik krancowy S2 wykrywa koncowe potozenie tloczyska sitownika (tloczysko wysuniete)

5

zawor dlawigco-zwrotny ustawiony tak, ze wsuw ttoczyska trwa okoto 3 s (£1 s)

Przebieg 1: Wykonywanie montazu ukladu sterowania silownikiem

Zdajgcy:

1

do montazu uktadu sterowania dobrat elementy pneumatyczne i elektryczne zgodnie ze schematem

2

montaz uktadu pneumatycznego wykonat przy odtaczonym zasilaniu sprg¢zonego powietrza

montaz uktadu elektrycznego wykonat przy odtaczonym napigciu zasilania

narzedzia monterskie uzytkowat zgodnie z ich przeznaczeniem

przed uruchomieniem uktadu sprawdzil potaczenia elementéw pneumatycznych i elektrycznych

uporzadkowat stanowisko pracy

EgZaminator .. ...t e ettt et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunki dla egzaminatora:

Rys. 1. Sterownik PLC z listwami 11-12-13-14-15-16, Q1-Q2-Q3-Q4

oraz PLC+/PLC-

Rys. 2. Schemat rozmieszczenia elementéw ukladu sterowania silownikiem

dwustronnego dzialania
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Rys. 3. Schemat ukladu sterowania silownikiem: a) pneumatyczny, b) elektryczny
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