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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowana cze$¢ pneumatyczna ukladu sterowania sitownikiem dwustronnego dziatania
UWAGA: Zdajgcy przez podniesienie reki zglasza przewodniczgcemu ZN gotowos¢ podigczenia uktadu do zasilania. Zgode na podigczenie wyraza egzaminator po
ipotwierdzeniu spetnienia wymogow bezpieczenstwa.

1

Na plycie jest zamontowany sitownik dwustronnego dziatania i impulsowy elektrozawor 5/2 zgodnie ze schematem z rys.1. Elementy sa
pewnie przytwierdzone do podtoza.

2

W uktadzie jest zamontowany zawor dtawiaco-zwrotny.

Potaczenie zaworu dtawigco-zwrotnego V2 z sitownikiem Al i zaworem V1 jest wykonane zgodnie ze schematem z rys. 2.

Zawor V1 jest podtaczony do zespolu przygotowania powietrza Z0 zgodnie ze schematem z rys. 2.

Przewody pneumatyczne sg pewnie zamocowane, nie zwisajg i nie sg naprezone.
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Numer

stanowiska

Rezultat 2: Zmontowana cze$¢ elektryczna ukladu sterowania silownikiem dwustronnego dzialania
UWAGA: Zdajgcy przez podniesienie reki zglasza przewodniczgcemu ZN gotowos¢ podigczenia uktadu do zasilania. Zgode na podigczenie wyraza egzaminator po
ipotwierdzeniu spetnienia wymogow bezpieczenstwa.

1

Na szynie TH35 sg zamontowane: przycisk SO, przekaznik elektromagnetyczny i przekaznik czasowy zgodnie ze schematem z rys.1.

2

Do listwy +24 V sg podiaczone: styki NO: przycisku SO, tacznika krancowego S2 oraz trzy styki NO przekaznika K1 zgodnie ze
schematem z rys. 2.

Do listwy 0 V sg podlaczone cewki przekaznikow K1 1 KT oraz Y1 i Y2 elektrozaworu V1 zgodnie ze schematem z rys. 2.

Styk NO przekaznika K1 jest potaczony ze stykiem NO przycisku SO oraz stykiem NC przekaznika czasowego KT zgodnie ze schematem
zrys. 2.

Styk NC przekaznika KT jest potaczony z cewka przekaznika K1 zgodnie ze schematem z rys. 2.

Styk NO przekaznika K1 jest potaczony z cewka przekaznika czasowego KT zgodnie ze schematem z rys. 2.

Styk NO facznika krancowego S1 jest potagczony ze stykiem NO przekaznika K1 zgodnie ze schematem z rys. 2.

Styk NO facznika krancowego S1 jest potagczony z cewka Y1 elektrozaworu V1 zgodnie ze schematem z rys. 2.

Styk NO Iacznika krancowego S2 jest potaczony z cewka Y2 elektrozaworu V1 zgodnie ze schematem z rys. 2.

10

Przewody elektryczne sg utozone w korytkach grzebieniowych i majg zatozone koncéwki tulejkowe, po szarpnigciu nie wysuwajg sie
z zaciskow.
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stanowiska

Rezultat 3: Zgodnos¢ dzialania ukladu sterowania silownikiem dwustronnego dzialania z podanym opisem

1

Napiecie zasilania jest wiaczone.

2

Cisnienie robocze jest wlaczone i ustawione na 4 bary.

Lacznik krancowy S1 sterowany rolka wykrywa wsuniete potozenie tloczyska sitownika Al.

Y.acznik krancowy S2 sterowany rolkg wykrywa wysuniete potozenie ttoczyska sitownika A1l.

Zawor dtawigco-zwrotny V2 jest ustawiony tak, ze wysuwanie tloczyska sitownika Al trwa ok. 3 s+ 1 s.

Przekaznik czasowy o opdéznionym zatgczaniu KT jest ustawiony na 10 s +1 s.

Nacisnigcie przycisku SO przy wsunigtym tloczysku sitownika A1 powoduje wysunigcie ttoczyska.

Po zadziataniu tacznika krancowego S2 nastepuje automatyczne wsuniecie ttoczyska sitownika A1l.

Naprzemienne wysuwanie i wsuwanie tloczyska sitownika A1 trwa do zadzialania przekaznika czasowego KT.

10

Uruchomienie ukladu jest mozliwe po nacis$nigciu przycisku SO przy wsunigtym ttoczysku sitownika Al i zwartym zestyku lacznika
krancowego S1.
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Przebieg 1: Przebieg montazu i uruchamiania ukladu sterowania silownikiem dwustronnego dzialania

Zdajgcy:

1 |[wykonywat prace montazowe dotyczace uktadu pneumatycznego przy odlaczonym doptywie sprgzonego powietrza.

2 |wykonywat prace montazowe dotyczace ukladu elektrycznego przy wytaczonym zasilaniu elektrycznym.

3 |uzywal narzgdzi zgodnie z przeznaczeniem.

4 |uporzadkowat stanowisko pracy.

EgZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rys. 1. Rozmieszczenie elementéw na ptycie montazowej
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Rys. 2. Schematy uktadu sterowania sitownikiem dwustronnego dziatania
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