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Instrukcja dla zdaj acego
1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.
2. Do arkusza dotaczonajest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorel w oznaczonych miejscach:
— wpisz oznaczenie kwalifikacji,
— zamaluj kratke z oznaczeniem wergji arkusza,
— wpisz swoj numer PESEL*,
— Wpisz swoja date urodzenia,
— przykleg naklejke ze swoim numerem PESEL.
3. Arkusz egzaminacyjny zawieratest sktadajacy sie z 40 zadan.
4. Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.
5. Aby zda¢ czes$¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmnig 20 punktow.
6. Czytg uwaznie wszystkie zadania.
7. Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.
8. Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
D]
9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca je litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:
[al D]
11. Starg si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie¢ pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.
() B
12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$s wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI

i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowaw punkcie 2 tgj instrukgji.

Pamieta], ze oddaj esz pr zewodniczacemu zespolu nadzor ujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie 1.
Ze wzgledu narodza) wykonywanej pracy obrabiarki skrawajace naleza do

A. silnikow.

B. urzadzen transportowych.

C. urzadzen technologicznych.

D. przetwornikOw energii mechaniczne.

Zadanie 2.
Dziatania zapewnigace zdolnos¢ uzytkowa maszyny poprzez planowe lub dorazne jg zabezpieczenie
przed oddziatywaniem czynnikdw otoczenia oraz utrzymywanie czystosci, to obstuga

A. codzienna.

B. gwarancyjna

C. diagnostyczna
D. zabezpieczgaca

Zadanie 3.
Suche, ptynne, graniczne, mieszane to rodzaje tarcia ze wzgledu na
A. cechy smaru znajdujacego Si¢ miedzy wspGtpracujacymi powierzchniami.
B. rodzg styku wspGtpracujacych powierzchni.
C. rodzg ruchu wspotpracujacych czesci.
D. cechy ruchu wspétpracujacych czesci.
Zadanie 4. A
Rysunek przedstawia sprzegto Tueja srodqod |

|
s}\\.\}& N

A. kotnierzowe. =
(B:. I;o:)l;(t)(\a/ve. ?\\\% P
Dl. kfowe.. W
.
Zadanie5.

Dziatania zwiazane z przegladami, regulacja, konserwacja, napravami i remontami maszyn i urzadzen
technologicznych, to w procesie eksploatacji dziatania zwiazane z

A. zarzadzaniem maszynami i urzadzeniami technologicznych.
B. obstugiwaniem maszyn i urzadzen technologicznych.

C. uzytkowaniem maszyn i urzadzen technologicznych.

D. zasllaniem maszyni urzadzen technologicznych.
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Zadanie6.

Montaz wymagajacy wykonania czgsci z duza doktadnoscia, wykonywany jest zgodnie z metoda

A. sdekeyjna.

B. cajkowitej zamiennoSci.
C. cziSciowej zamiennoSci.
D

indywidualnego dopasowania.

Zadanie?7.

Opracowania dokumentacji technologicznel montazu nie wymaga produkcja
A. seryjna
masowa.

B.
C. jednostkowa
D. wiekoseryjna

Zadanie 8.

Do prowadzenia narzedzi i ustalaniaich potozeniawzgledem przedmiotu obrabianego stuza

A. uchwyty samocentrujace.

B. imadta maszynowe.

C. tulgki prowadzace.

D. uchwyty specjane.
Zadanie9.

Rysunek przedstawia hamulec

A. jednoklockowy.

B. wieoptytkowy.

C. stozkowy.

D. ciegnowy.
Zadanie 10.

Przyczyna zbyt niskiego cisnienia emulsji smarujaco-chtodzacej tokarki CNC nie jest

A. redukcja obrotow wrzeciona obrabiarki.
B. awariapompy w zbiorniku z emulga.
C. zanieczyszczenia uktadu chtodzacego.
D. Zzbyt niski poziom emulsji.

Zadanie 11.
Silniki spalinowe naleza do grupy silnikow

A. eektrycznych.
B. wiatrowych.
C. cieplnych.

D. waodnych.
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Zadanie 12.

Urzadzenia stuzace do transportu tadunkow w sposob ciagty w okreslonym kierunku to

A. wozki.

B. dzwignice.

C. przenosniki.

D. palety tadunkowe,
Zadanie 13.

Na przedstawionym rysunku numerem 1 oznaczono tozysko

A. wateczkowe.

B. barytkowe.

C. kulkowe.

D. igietkowe.
Zadanie 14.

Zwykte, réznicowe i sumowe, to rodzaje hamulcow

A. szczekowych.

B. ciggnowych.

C. klockowych.

D. tarczowych.
Zadanie 15.

Korpusy pomp wyporowych ttokowych, najczescig sa wykonywane jako odlewy z

A. mosiadzu.

B. staiwa

C. zdiwa

D. brazu.
Zadanie 16.

Matowienie, czyli utlenianie powierzchniowe srebra, stopow aluminium, stopdéw miedzi i innych metali
niezelaznych, jest spowodowane dziataniem korozji

A. migdzykrystaliczng.
B. rownomierng.

C. selektywng.

D. wzerows.
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Zadanie 17.

Ustabilizowane i nieustabilizowane, to rodzaje zuzywania czgsci maszyn

A. korozyjno-mechanicznego.
B. mechanicznego.

C. korozyjnego.

D. erozyjnego.

Zadanie 18.
Rysunek przedstawia pompe wyporowa

A. skrzydetkowa.

B. przeponowa.

C. nurnikowsa.

D. ttokowsa.
Zadanie 19.

Do zespotu chwytgacego dzwignic naleza

A. krazki linowe.

B. linyi tancuchy.

C. hamulcei zapadki.

D. haki, petlei zawiesia.

Zadanie 20.
Starzenie, to podstawowa wada srodkow smarnych pochodzenia

A. mineranego.

B. chemicznego.

C. organicznego.

D. syntetycznego.
Zadanie 21.

Zdarzenie losowe powodujace, ze obiekt eksploatacji czasowo lub na state traci stan zdatnosci
i przechodzi do stanu czesciowej zdatnosci lub do niezdatnosci, nazywasi¢

A. niewydolnoscia obiektu.
B. uszkodzeniem obiektu.
C. starzeniem obiektu.

D. zuzyciem obiektu.
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Zadanie 22.

Przedstawione nafotografii urzadzenieto

A. nitownicapneumatyczna.
B. nitownicahydrauliczna.
C. zgrzewarka punktowa.
D. zgrzewarkaliniowa.

Zadanie 23.

Na rysunku przedstawiono przekroj potaczenia ?
A f

. hitowego. é

B. spawanego ﬂ
D. sworzniowego.

Zadanie 24.

Dzwignice obracajace sic wokét wiasng osi pionowsej, ktorych przestrzen roboczajest w ksztatcie walca
o wysokosci rownej wysokosci podnoszenia i promieniu podstawy odpowiadajacym wysiegowi

ramieniato
A. dzwigniki.
B. suwnice.
C. ciegniki.
D. zurawie.
Zadanie 25.

Obiekt techniczny podlega likwidacji, jezeli naktady poniesione na przywrécenie jego Sprawnosci
technicznej przekrocza wartos¢ procentowa réwna

A.

B.
C.
D

90% kosztow zakupu nowego obiektu.
75% kosztow zakupu nowego obiektu.
60% kosztow zakupu nowego obiektu.
45% kosztow zakupu nowego obiektu.
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Zadanie 26.
Do czynnikow zwiazanych z niezawodnoscia eksploatacyjna maszyny nie nalezy
A. wytrzymatos¢ i sztywnosé maszyny.
B. odpornos¢ maszyny nadrgania.
C. odpornos¢ maszyny na zuzycie.
D. cichobieznos¢ pracy maszyny.

Zadanie 27.
Najwigksze tarcie powierzchni styku, wspotpracujacych czesci bedzie wystepowato przy smarowaniu
A. pbiptynnym.
B. pdtsuchym.
C. ptynnym.
D. suchym.
Zadanie 28.

Proces pogarszania Si¢ stanu czesci, wchodzacel w sktad wezta kinematycznego, zespotu lub cate
maszyny, powodujacy utratg ich wiasciwosci uzytkowych nazywasi¢

A. rozszczelnianiem czesci.

B. eksploatowaniem czesci.

C. zuzywaniem czesci.

D. starzeniem czesci.

Zadanie 29.

Diagnozowanie maszyn i urzadzen technologicznych nie wpltywa

A. naokreslenie aktualnego stanu technicznego maszyn i urzadzen technologicznych.
B. nawczesne zlokalizowanie usterek maszyn i urzadzen technologicznych.

C. nazwigkszenie przydatnosci maszyn i urzadzen technol ogicznych.

D. nawydanos¢ maszyn i urzadzen technologicznych.

Zadanie 30.

Fluidyzacja, napylenie proszkow oraz bezcisnieniowe odlewanie i formowanie zywic, to regeneracja
Czesci maszyn metoda naktadania

A. kompozytow metal ozywicznych.
B. powtok z tworzyw sztucznych.
C. powtok galwanicznych.

D. powtok metalowych.
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Zadanie 31.

Czynnosci majace na celu przywrocenie wiasciwosci uzytkowych poszczegélnym czesciom maszyn i
urzadzen to

A. regeneracjaczesci maszyn i urzadzen.
B. wymianaczegsci maszyn i urzadzen.
C. konserwacjamaszyn i urzadzen.

D. remont maszyni urzadzen.

Zadanie 32.

Wstepne sprawdzenie prawidiowosci dziatania poszczegélnych mechanizmow po naprawie lub
remoncie obrabiarek powinno by¢ przeprowadzane

A. bez obciazenia

B. pod obciazeniem.

C. przy odtaczonym napigciul.

D. przy wykorzystaniu pethel mocy obrabiarki.

Zadanie 33.
Ktorel z wymienionych wielkosci nie nalezy bra¢ pod uwage przy ocenie funkcjonalnosci urzadzenia?

A. Wydanosc.

B. Niezawodnos¢.

C. Przecigtny czas sprawnosci.

D. Eksploatacyjne zuzycie energii.

Zadanie 34.
Do pomiaru momentu obrotowego nawale maszyny stosuje si¢

A. hamulce dynamometryczne.
B. liczniki obrotéw.

C. dynamomierze.

D. obrotomierze.

Zadanie 35.
Odbi 6r techniczny zmontowanych maszyn rozpoczyna sie od

A. ogledzin wizuanych.

B. sprawdzenia doktadnosci geometrycznegy.

C. pomiaru opornosci uziemienia ochronnego.
D. sprawdzenia stanu zabezpieczenia maszyny.
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Zadanie 36.

Przystosowaniem narzedzi, maszyn i urzadzen, srodowiska i warunkéw pracy do anatomicznych

I psychofizycznych cech cztowieka zggmuje si¢

A. ergonomia

B. ekonomika.

C. eksploatyka.

D. eksploatacja
Zadanie 37.

Usuniecie powstatego zuzycia technicznego maszyny, przywrocenie je petnegl sprawnosci uzytkowey

oraz sprawdzenie doktadnosci maszyny wchodzi w zakres
A. obstugi zabezpieczajacsey.
B. obstugi gwarancyjnej.
C. remontu kapitalnego.
D. remontu biezacego.

Zadanie 38.

Do metod ilosciowego okreslania zuzycia maszyn lub urzadzen technologicznych w warunkach

warsztatowych nie nalezy metoda
A. penetracyjna

B. objetosciowa.

C. wagowa.

D. liniowa
Zadanie 39.

Do sprawdzanialuzéw i odchytek ptaskosci powierzchni stosuje sie

A. trzpienie kontrolne.
B. walcekontrolne.

C. szczelinomierze.

D. katowniki.

Zadanie 40.
Doktadne przyleganie powierzchni wspotpracujacych czesci maszyn uzyskuje sie poprzez

A. docieranie wspotpracujacych powierzchni.
B. pitowanie wspétpracujacych powierzchni.

C. obcinanie wspétpracujacych powierzchni.

D. $cinanie wspdtpracujacych powierzchni.
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