
* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 
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Numer PESEL zdaj cego* Numer 
stanowiska 

Kod egzaminatora       

Zmiana  

Data egzaminu         

Dzie  Miesi c Rok 

Nazwa kwalifikacji: Monta  i obs uga maszyn i urz dze  
Oznaczenie arkusza: M.17-01-14.01 
Oznaczenie kwalifikacji: M.17 
Numer zadania: 01 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Wype nia egzaminator 
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 Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny 

Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  

Przebieg 1: Demonta  przek adni pasowej 

1 Sprawdzono i ewentualnie od czono wiertark  sto ow  od zasilania       

2 Otwarto lub zdj to os on  przek adni pasowej       

3 Zdj to pasek klinowy       

4 Zdemontowano ko o pasowe nap dzaj ce/silnika       

5 Zdemontowane ko o pasowe nap dzane/wrzeciona       

6 Demonta  kó  pasowych wykonany z zastosowaniem odpowiednich narz dzi oraz ci gacza do kó  pasowych       

7 Podczas demonta u nie uszkodzono demontowanych i innych cz ci wiertarki       

8 Demontowane ko a pasowe przek adni zosta y oczyszczone       

9 Czynno ci demonta u wykonano z zachowaniem przepisów i zasad bhp       

Rezultat 1: Wype niona Tabela 1 

1 W rubryce Nazwa cz ci, zapisano: ko o pasowe nap dzaj ce lub ko o pasowe silnika       

2 W rubryce Opis uszkodzenia, zapisano: p kni cie lub p kni te       

3 W rubryce Nazwa cz ci, zapisano: pasek klinowy       

4 W rubryce Opis uszkodzenia, zapisano: rozci gni ty, naderwany lub przerwany       

5 W rubryce Nazwa cz ci, zapisano: zespó  rolki napinacza pasa lub rolka napinacza       

6 W rubryce Opis uszkodzenia, zapisano: brak lub nie by o lub nie zamontowana       
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Przebieg 2: Monta  przek adni pasowej 

1 Zamontowano rolk  na d wigni mechanizmu napinacza pasa       

2 Zamontowano ko o pasowe nap dzane       

3 Zamontowano ko o pasowe nap dzaj ce       

4 Za o ono pasek klinowy       

5 Wyregulowano napi cie paska klinowego       

6 Sprawdzono „r cznie” obracanie si  kó  pasowych po regulacji       

7 Zamkni to lub za o ono os on  przek adni pasowej       

8 Monta  przek adni wykonany z zastosowaniem oprzyrz dowania i narz dzi, odpowiednich do czynno ci monta u i regulacji       

9 Czynno ci monta owe wykonano z zachowaniem przepisów i zasad bhp       

10 Stanowisko pracy uporz dkowane       

Rezultat 2: Dzia anie przek adni pasowej i wiertarki 

1 Po uruchomieniu silnika wrzeciono wiertarki obraca si  p ynnie bez zaci        

2 Tuleja wrzeciona p ynnie wysuwa si  z korpusu       

3 Mechanizm ruchu powrotnego wrzeciona dzia a poprawnie       

Egzaminator  ..........................................................................................................................    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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