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EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 

Rok 2015 
KRYTERIA OCENIANIA 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Nazwa kwalifikacji: Monta  i obs uga maszyn i urz dze  
Oznaczenie arkusza: M.17-01-15.05 
Oznaczenie kwalifikacji: M.17 
Numer zadania: 01 

Wype nia egzaminator 

Kod egzaminatora 

Data egzaminu 

Godzina rozpocz cia egzaminu 

      

        

Dzie   Miesi c    Rok 

Numer 
stanowiska 

              

              

              

              

              

              

Numer PESEL zdaj cego* 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

  :   

      –      Kod o rodka 
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Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny  

Rezultat 1: Nagwintowane pokr t o ruby imad a  
Uwaga: po zg oszeniu przez zdaj cego Przewodnicz cemu ZNCP wykonania naprawionej cz ci, nale y oceni  czy 

1 rednica gwintu pokr t a ruby zgodna ze rednic  gwintu pokr t a uszkodzonego       

2 zachowana ci g o  linii rubowej gwintu po obu stronach pokr t a       

3 fazy u atwiaj ce wej cie narzynki wykonane po obu stronach pokr t a       

4 elementy/nakr tki zabezpieczaj ce nakr caj  si  na gwint pokr t a swobodnie bez zaci        

Rezultat 2: Naprawione imad o do rur 

1 Podstawa dolna sta a imad a po czona z korpusem-ram  za pomoc  ruby       

2 Po czenie zabezpieczone zaciskiem       

3 ruba imad a wkr cona w korpus-ram  odchyln        

4 Szcz ka ruchoma w o ona w uchwyty, osadzona na ko cówce ruby i skr cona       

5 W o one ruby s  dokr cone nakr tkami       

6 Pokr t o w o one w otwór ba ruby i zabezpieczone przed wypadni ciem       

7 Ruch obrotowy ruby p ynny       

8 Ruch liniowy szcz ki ruchomej p ynny       

9 Imad o sk ada si  z cz ci zgodnie z rysunkiem z o eniowym       

10 Imad o jest zakonserwowane       
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Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  
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Przebieg 1: Wykonanie naprawy imad a (demonta , monta , konserwacja, regulacja) 

1 Zdaj cy zdemontowa  uszkodzone pokr t o, przecinaj c je pi k  do ci cia metali       

2 Pozosta e cz ci demontowa , stosuj c narz dzia i przyrz dy monterskie zgodnie z ich przeznaczeniem       

3 Po demonta u umy  i oczy ci  zabrudzone cz ci imad a       

4 Wykona  fazy pod gwint z obu stron pokr t a       

5 Nacina  gwint, cofaj c narzynk  o pó  obrotu w celu z amania wióra, smarowa  narzynk  olejem       

6 Zmontowa  imad o w kolejno ci: monta  szcz k sta ych w podstawie, za o enie korpusu-ramy odchylnej na podstaw  doln  sta , monta  
ruby i szcz ki ruchomej, za o enie zacisku, za o enie pokr t a       

7 Monta  wykona  stosuj c narz dzia i przyrz dy monterskie odpowiednio do wykonywanych czynno ci naprawy       

8 Sprawdzi  dzia anie, wykona  regulacj  po cze  i zakonserwowa  imad o       

9 Stosowa  dost pne rodki ochrony indywidualnej podczas demonta u, monta u i konserwacji (r kawice ochronne i okulary ochronne)       

10 Uporz dkowa  stanowisko pracy       
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Egzaminator …………………………………………………………………………….    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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