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CZ  PISEMNA 
Instrukcja dla zdaj cego 

1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o
przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego.

2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach:
− wpisz oznaczenie kwalifikacji,
− zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza,
− wpisz swój numer PESEL*,
− wpisz swoj  dat  urodzenia,
− przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada .
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt.
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów.
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania.
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem.
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna.
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e

odpowied  „A”:

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied ,
otocz j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np.

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo
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Zadanie 1. 
Podzespo em konstrukcyjnym s u cym do przekazywania energii ruchu obrotowego mi dzy wa ami, bez 
zamierzonej zmiany jej parametrów tzn. mocy, momentu, pr dko ci obrotowej, kierunku i zwrotu jest 

A. hamulec. 
B. przek adnia z bata. 
C. przek adnia pasowa. 
D. sprz g o mechaniczne. 

Zadanie 2. 
Otwór przedstawiony na rysunku jest cz ci  po czenia 

A. nitowego. 
B. gwintowego. 
C. wt aczanego. 
D. wpustowego. 

Zadanie 3. 
Która obróbka wchodzi w zakres dopasowywania cz ci maszyn w trakcie monta u i jest wykonywana  
w celu uzyskania cis ego przylegania powierzchni wspó pracuj cych? 

A. Docieranie. 
B. Honowanie. 
C. Polerowanie chemiczne. 
D. Dog adzanie oscylacyjne. 

Zadanie 4. 
Tulej  pe ni c  rol  o yska lizgowego po wt oczeniu do otworu w korpusie maszyny nale y  

A. wy arza  
B. powierci . 
C. rozwierci . 
D. zahartowa . 

Zadanie 5. 
Monta  o yska tocznego na wale metod  skurczow  przeprowadza si  poprzez  

A. podgrzanie wa u. 
B. podgrzanie o yska. 
C. ozi bienie o yska i podgrzanie wa u. 
D. ozi bienie o yska i wa u do temperatury poni ej 0°C. 
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Zadanie 6. 
Klucz dynamometryczny stosuje si  do 

A. pomiaru si y zrywaj cej gwint. 
B. szybkiego dokr cania rub i nakr tek metrycznych. 
C. dokr cania rub i nakr tek z odpowiednim k tem obrotu. 
D. uzyskania odpowiedniej warto ci momentu dokr cania rub i nakr tek. 

Zadanie 7. 
Który klucz trzpieniowy stosuje si  w celu dokr cania ruby pokazanej na rysunku? 

A. Torx. 
B. Spline. 
C. Philips. 
D. Imbusowy. 

Zadanie 8. 
Szczypce przedstawione na fotografii stosuje si  do 

A. monta u spr yn. 
B. monta u i demonta u zawleczek. 
C. dokr cania nakr tek koronowych. 
D. monta u i demonta u pier cieni osadczych. 

Zadanie 9. 
Na rysunku przedstawiono przyrz d ze sworzniem prowadz cym, 
stosowany do 

A. wt aczania tulejek. 
B. wt aczania o ysk tocznych. 
C. osadzania nitów rurkowych. 
D. wkr cania tulejek gwintowanych. 
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Zadanie 10. 
Stalowe ko o z bate, które w wyniku szlifowania w uchwycie elektromagnetycznym zosta o 
namagnesowane, nale y przed monta em 

A. tylko dok adnie wyczy ci . 
B. dok adnie wyczy ci  i odmagnesowa . 
C. podda  wy arzaniu odpr aj cemu i dok adnie wyczy ci . 
D. ponownie szlifowa  w uchwycie nie powoduj cym namagnesowania. 

Zadanie 11. 
Na zdj ciu przedstawiono szcz ki imad a do mocowania 

A. wa ków. 
B. elementów sto kowych. 
C. kó  z batych sto kowych. 
D. elementów o przekroju kwadratowym. 

Zadanie 12. 
Na rysunku przedstawiono operacj  monta u poprzez 

A. lutowanie. 
B. wkr canie. 
C. d utowanie. 
D. rozt aczanie.  

Zadanie 13. 
Na rysunku przedstawiono operacj  

A. klejenia 
B. zgrzewania. 
C. demonta u klina. 
D. demonta u wpustu. 

Zadanie 14. 
Podczas wkr cania nowej ruby do nagwintowanego otworu w korpusie maszyny, zauwa ono, e pierwsze 
zwoje da y si  wkr ca  lekko, nast pne trudniej, a w ostateczno ci ca kowite wkr cenie ruby sta o si  
niemo liwe. Powodem opisanej sytuacji mo e by  

A. lu ne pasowanie gwintów. 
B. zbyt du a rednica gwintu w otworze. 
C. z y skok gwintu w jednym z elementów. 
D. zastosowanie w obu elementach gwintów lewych. 
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Zadanie 15. 
Na rysunku przedstawiono operacj  

A. regeneracji spr yny. 
B. kontroli wytrzyma o ci spr yny na ciskanie. 
C. monta u spr yny za pomoc  przyrz du rubowego. 
D. monta u spr yny za pomoc  przyrz du d wigniowego. 

Zadanie 16. 
Po osadzeniu pier cieni na t oku (np. silnika spalinowego), nale y 

A. przylutowa  zamki pier cieni do t oka. 
B. zablokowa  pier cienie za pomoc  zawleczek. 
C. zamek ka dego z pier cieni obróci  w inny punkt obwodu t oka. 
D. zamek ka dego z pier cieni obróci  w ten sam punkt obwodu t oka. 

Zadanie 17. 
Gumowe pier cienie uszczelniaj ce t ok si ownika, przed monta em nale y 

A. zwil y  poprzez zanurzenie w oleju. 
B. podgrza  do temperatury oko o 80°C. 
C. odt u ci  poprzez umycie w benzynie ekstrakcyjnej. 
D. rozci gn  na wa ku do uzyskania odpowiedniej rednicy. 

Zadanie 18. 
Do pomiaru luzu mi dzyz bnego zamontowanych kó  z batych stosuje si   

A. pasametr. 
B. czujnik na podstawce. 
C. suwmiark  modu ow . 
D. sprawdzian do wa ków. 

Zadanie 19. 
Przedstawione na zdj ciu narz dzie stosuje si  do 

A. pog biania otworów nieprzelotowych. 
B. pi owania otworów kszta towych. 
C. skrobania powierzchni wkl s ych. 
D. skrobania powierzchni p askich. 
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Zadanie 20. 
Zu ycie mechaniczne maszyn nast puje g ównie na skutek 

A. tarcia. 
B. korozji. 
C. odkszta ce . 
D. zm czenia materia ów. 

Zadanie 21. 
Starzenie ekonomiczne (moralne) urz dze  jest zwi zane z 

A. zako czeniem okresu gwarancji. 
B. utrat  warto ci urz dzenia w czasie eksploatacji. 
C. pojawieniem si  uszkodze  zbyt drogich w naprawie. 
D. pojawieniem si  na rynku nowych, lepszych urz dze  tego samego typu. 

Zadanie 22. 
Racjonalna eksploatacja maszyny polega na 

A. zapewnieniu d ugiego czasu eksploatacji przy akceptowalnej wydajno ci maszyny. 
B. u ytkowaniu maszyny przez okres trwania gwarancji i jej wymianie na now . 
C. zapewnieniu jak najd u szego czasu eksploatacji przy niewielkiej wydajno ci. 
D. osi gni ciu maksymalnej wydajno ci maszyny bez uwzgl dniania czasu jej eksploatacji. 

Zadanie 23. 
Przyczyn  bardzo szybkiego zu ycia o yska walcowo-sto kowego mo e by  

A. praca w temperaturach poni ej 0°C. 
B. dwukrotne przekroczenie pr dko ci obrotowej maszyny. 
C. ustalenie zbyt ma ego luzu o yska podczas jego monta u. 
D. praca w pomieszczeniu o wilgotno ci wzgl dnej oko o 80%. 

Zadanie 24. 
Na brak wymaganej kompresji w cylindrze silnika spalinowego nie wp ywa 

A. uszkodzenie pier cieni t okowych. 
B. uszkodzenie uszczelki pod g owic  silnika. 
C. wypalenie gniazd zaworowych w g owicy silnika. 
D. zastosowanie oleju silnikowego o wi kszej klasie lepko ci. 
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Zadanie 25. 
Któr  z czynno ci nale y wykona  przed ka dorazowym pod czaniem spr arki t okowej z silnikiem 
elektrycznym? 

A. Opró nienie zbiornika z kondensatu. 
B. Sprawdzenie stanu przewodu zasilaj cego. 
C. Sprawdzenie dzia ania zaworu bezpiecze stwa. 
D. Sprawdzenie stanu zabrudzenia filtra powietrza. 

Zadanie 26. 
Która z czynno ci nie zalicza si  do grupy czynno ci konserwacyjnych urz dzenia? 

A. Utrzymanie w czysto ci. 
B. Zabezpieczenie przed korozj . 
C. Smarowanie zgodnie z instrukcj . 
D. Wymiana zu ywaj cych si  cz ci. 

Zadanie 27. 
Cz ci  przedstawion  na zdj ciu jest 

A. jarzmo. 
B. wodzik. 
C. korbowód. 
D. popychacz. 

Zadanie 28. 
Rysunek przedstawia 

A. klin. 
B. sworze . 
C. wielowypust. 
D. wpust pryzmatyczny. 
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Zadanie 29. 
Przyrz d przedstawiony na zdj ciu stosuje si  do 

A. smarowania mechanizmów. 
B. wymiany p ynu ch odniczego. 
C. uzupe niania oleju hydraulicznego. 
D. odpowietrzania instalacji hydraulicznych. 

Zadanie 30. 
Do smarowania gumowych elementów uszczelniaj cych wykorzystuje si  smar 

A. litowy. 
B. silikonowy. 
C. miedziowy. 
D. molibdenowy. 

Zadanie 31. 
Do demonta u elementu przedstawionego na zdj ciu stosuje si  

A. wkr tak p aski. 
B. specjalne szczypce. 
C. ci gacz do simeringów. 
D. przyrz d do demonta u oringów. 

Zadanie 32. 
Naprawa zu ytych cylindrów silnikowych, po wykonaniu pomiarów i okre leniu rednicy, przebiega  
w nast puj cych etapach:  

A. wytaczanie na wytaczarce specjalnej, honowanie. 
B. powiercanie na wiertarce promieniowej, szlifowanie. 
C. wytaczanie na wytaczarce do cylindrów, polerowanie. 
D. przeci ganie przeci gaczem o odpowiedniej rednicy, honowanie. 

Zadanie 33. 
Napawanie mo na stosowa  do naprawy 

A. p kni tego korpusu eliwnego. 
B. skrzywionych wa ów korbowych. 
C. wa eczków w o yskach tocznych. 
D. uszkodzonych wielowypustów na wa ku. 
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Zadanie 34. 
Zasadnicz  czynno ci  konserwacyjn  spr arki t okowej jest sprawdzenie 

A. stanu oleju. 
B. lepko ci oleju. 
C. kompresji w cylindrze. 
D. zu ycia panewek wa u korbowego. 

Zadanie 35. 
Konserwacja zamontowanego pasa klinowego obejmuje jego demonta , monta  oraz 

A. umycie pasa w benzynie ekstrakcyjnej i pomiar jego spr ysto ci. 
B. oczyszczenie pasa delikatn  past  ciern  i pomiar si y zrywaj cej. 
C. umycie pasa w rozpuszczalniku organicznym i sprawdzenie pasa pod k tem wyst powania 

uszkodze . 
D. umycie pasa w wodzie z delikatnym detergentem i sprawdzenie pod k tem wyst powania 

uszkodze . 

Zadanie 36. 
Instaluj c po naprawie maszyn  zasilan  napi ciem 230 V, nale y zwróci  uwag , czy metalowy korpus tej 
maszyny 

A. zosta  pod czony do przewodu ochronnego w kolorze ó to-zielonym. 
B. znajduje si  przynajmniej 0,5 m od ciany z gniazdkiem elektrycznym. 
C. jest umieszczony na drewnianym pode cie i jest odizolowany od ziemi. 
D. nie zosta  postawiony bezpo rednio pod lamp  sufitow  z metalow  obudow . 

Zadanie 37. 
W celu szybkiego sprawdzenia pr dko ci obrotowej wrzeciona tokarki po jej remoncie najbezpieczniej jest 
u y  

A. obrotomierza mechanicznego dociskanego do wiruj cego wrzeciona. 
B. obrotomierza mechanicznego dociskanego do wiruj cego wa u silnika. 
C. obrotomierza z czujnikiem optycznym i naklejk  odblaskow  na wrzecionie. 
D. uk adu elektronicznego wpinanego w obwód zasilania pr dem silnika nap dzaj cego. 

Zadanie 38. 
Przed próbnym uruchomieniem instalacji hydraulicznej po naprawie, nale y  

A. zmierzy  temperatur  cieczy hydraulicznej. 
B. sprawdzi  szczelno  po cze  hydraulicznych. 
C. okre li  zawarto  wody w nowej cieczy hydraulicznej. 
D. uruchomi  pomp  hydrauliczn  na kilka sekund „na sucho” (bez p ynu). 
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Zadanie 39. 
Zgodnie z dokumentacj  techniczno-ruchow  wydajno  pompy hydraulicznej powinna wynosi  20 l/s. 
Jak  warto  nale y nastawi  w regulatorze wyskalowanym w m3/s? 

A. 0,0002 m3/s 
B. 0,002 m3/s 
C. 0,02 m3/s 
D. 0,2 m3/s 

Zadanie 40. 
W jakim przedziale mo e zmienia  si  ci nienie na wyj ciu naprawionej spr arki, je eli zgodnie  
z dokumentacj , powinno ono wynosi  2 bar ±5%? 

A. 1,55÷2,55 bar 
B. 1,85÷2,05 bar 
C. 1,90÷2,10 bar 
D. 1,95÷2,15 bar 
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