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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen

Oznaczenie arkusza: M.17-01-17.06
Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Numer zadania: 01

Rok 2017
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Plyta drewniana zamontowana do konstrukcji podstawy

1

drewniana ptyta jest przykrecona do metalowej konstrukcji podstawy za pomocg czterech §rub zamkowych

2

pod nakretkami $rub mocujacych drewniang plyte zastosowano podktadki ptaskie

3

drewniana plyta jest symetrycznie zamocowana do metalowej konstrukcji podstawy (odleglosci krawedzi ptyty do podstawy sa takie same)

Rezultat 2: Szlifierka zamontowana na plycie

1

szlifierka jest zamontowana na $rodku drewnianej ptyty

2

szlifierka jest przykrecona do drewnianej plyty wszystkimi Srubami

3

pod nakretkami $rub mocujacych szlifierke zastosowano podktadki ptaskie

Rezultat 3: Szlifierka po wymianie tarcz $ciernych

1

obie tarcze szlifierskie s3 wymienione

2

ostony tarcz szlifierskich sg zamontowane za pomoca wszystkich srub

zamontowane tarcze szlifierskie nie s uszkodzone i nie maja wykruszonych krawedzi

zamontowane tarcze szlifierskie nie wykazujg nadmiernego bicia i nie ocierajg o zadne elementy szlifierki podczas ruchu obrotowego

szczelina pomigdzy tarczg i podstawkg oporowg zostata wyregulowana
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Rezultat 4: Uchwyty mocujace pojemnik na ciecz chlodzaca

1 juchwyty wykonane w ksztalcie ceownika

2 |boczne trzymanie pojemnika jest zamocowane do uchwytow za pomocg dwoch nitdow zrywalnych (po jednym na uchwyt)

3 |zamontowane nity mocno trzymaja potaczone elementy

4 |luz pomiedzy bocznym trzymaniem, a pojemnikiem nie przekracza 5 mm

5 |odlegto$¢ pomigdzy gérng krawedzig pojemnika i gorng krawedzig bocznego trzymania miesci si¢ w zakresie 5+10 mm

Przebieg 1. Montaz plyty i szlifierki stolowej oraz wykonanie uchwytow

Zdajgcy:

1 |przed montazem doktadnie wyczyscit zabrudzone czesci

2 |podczas montazu i demontazu elementow szlifierki postugiwat si¢ kluczami dobranymi do typu i rozmiaru $rub

3 |kontrolowat jako§¢ wykonywanych czynnosci i elementéw z zastosowaniem przyrzadow pomiarowych

dokonywat demontazu i montazu elementéw szlifierki w sposdb bezpieczny ze szczegdlnym uwzglednieniem utozenia / zabezpieczenia
elementow przed ich upadkiem ze stotu lub upuszczeniem
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5 |stosowat dostgpne §rodki ochrony indywidualnej (rekawice i okulary ochronne)

6 |utrzymywal porzadek na stanowisku pracy

7 |uporzadkowat stanowisko pracy

EQZAMINATOT ...ttt e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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