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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: M.17-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok 2020
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2012

Wypelnia egzaminator

Numer PESEL zdajacego™

Dzien

Miesigc

Rok

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wpust pryzmatyczny E

1

dtugo$¢ wpustu pryzmatycznego miesci si¢ w granicach: 49,38+50,00 mm

2

rozstaw otworOw w wpuscie miesci si¢ w granicach: 29,48+30,00 mm

odleglos¢ osi otworu od krawedzi wpustu miesci si¢ w granicach: 9,78+10,22 mm

oba otwory wykonane w osi wpustu z tolerancjg +£0,5 mm

gleboko$¢ poglebienia otworu ¢5,5 miesci si¢ w granicach: 2,2+2,6 mm

6

ostre krawedzie wpustu sg stgpione

7

co najmniej 1 promien zaokraglenia wpustu R4, jest zgodny z zarysem wzorca

Rezultat 2: Wymiary wpustu

Uw

aga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) roznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekra

czac 0,05 mm

1

w poz. 1, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru S

2

W poz. 2, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru L

W poz. 3, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru g

w poz. 4, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru H

W poz. 5, tabeli pomiarow wpisany wynik pomiaru wymiaru ¢D
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany podzespél napedu

1 [tozysko osadzone do konca krawedzi czopa

2 |kothierz nakretki znajduje si¢ w potozeniu zgodnie z rysunkiem

3 |wpust dokrecony do watka dwoma wkretami M3

4 |tuleja przesuwa si¢ po watku swobodnie w kierunku do i od kotnierza nakretki

5 [rownoleglo$¢ powierzchni gornej wpustu do osi watka nie przekracza 0,5 mm

6 |wszystkie czgsci podzespotu znajduja si¢ w potozeniu zgodnym z rysunkiem

Przebieg 1: Wykonanie wpustu i montaz podzespolu napedu

Zdajgcy:

1 |zapoznal si¢ z dokumentacja niezbedna do wykonania zadania

2 |dobrat i zgromadzit niezbedne narzedzia monterskie, skrawajace, traserskie i przyrzady pomiarowe

postugiwal sie narzgdziami i przyrzadami stosownie do wykonywanych czynnosci i zabiegow podczas obrobki wpustu oraz zgodnie
z zasadami ich eksploatacji

4 |uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem i poglebianiem otworow
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5 |wiercit i poglebial otwory w wpuscie z zachowaniem pewnosci zamocowania

6 |podczas wiercenia i poglebiania stosowal okulary ochronne

7 |podczas montazu czg$ci podzespotu napedu postugiwal si¢ narzedziami stosownie do wykonywanych czynnosci

8 |sprawdzit potozenie czg¢éci w zmontowanym podzespole z rysunkiem

9 |utrzymywatl fad i porzadek na stanowisku pracy

10 [po wykonaniu zadania uporzadkowal stanowisko pracy

EQZAMINATOT .. .ottt e e et
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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2 4 5

|
b | Whkret M3x1& i FM-82Z15
5 |tozysko kulkowe 6305 1 PN-B6100
5 | Makretkao 1 19-17- 24
3 | Wpust pryzmatyczny E 1 10- 17- 23
2 | Tuleja 1 19-17-22
1 | Watek 1 10-17- 1
Lp.| MNozwa czetc szt Mrrys
Mr rys Mazwa podzespotu
19-17-20 Podzespot napedu
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Rysunek dla egzaminatora
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