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KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2023

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: M.17-01-24.06-SG

Symbol kwalifikacji: M.17

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonany wpust pryzmatyczny E

1

Dtugos¢ wpustu pryzmatycznego (49,38 - 50,00)

Rozstaw otworéw (29,48 - 30,00)

Odlegtos¢ osi otworu od krawedzi (9,78 - 10,22)

Oba otwory wykonane w osi ptaskownika (£0,5)

Wielko$¢ pogtebienia $5,5 (2,2 - 2,6)
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Krawedzie wpustu stepione

7

Wyprowadzone promienie po obu koncach R4

Rezultat 2: Tabela pomiarow
Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) réznice wymiaréw egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac¢
0,06 mm

1

Wymiar S

Wymiar L

Wymiar g

Wymiar H

Wymiar ¢D

Brak ostrych krawedzi

N oo~ O0DN

W kolumnie 4 wybrat wszystkie odpowiedzi TAK lub NIE zgodnie z stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany podzespoét napedu

1

t ozysko osadzone do samego konca czopa

Kotnierz nakretki znajduje sie zgodnie z rysunkiem

Whpust dokrecony do watka

2
3
4

Tuleja swobodnie przesuwa sie do nakretki

5

Powierzchnia gérna wpustu jest rownolegta do osi watka (tolerancja £0,5mm)

Przebieg 1: Przebieg wykonania podzespotu napedu zgodny z technologiag obrébki oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy

Zdajgcy

1

rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii
materiaty, narzedzia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe

podczas montazu uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem

uzywat okularow ochronnych podczas wiercenia otworow

podczas montazu uzywat naktadek aluminiowych lub szczek miekkich

2
3
4
5

uporzgdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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