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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Diagnozowanie i naprawa podzespoléw i zespolow pojazdow samochodowych

Oznaczenie arkusza: M.18-01-19.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.18
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Karta weryfikacji

1

wpisane wyniki pomiarow czopdéw korbowodowych watu korbowego zgodne ze stanem faktycznym (kryterium uzna¢ za spetnione, gdy
btad pomiaru wynosi +/-0,01mm)

2

wpisane widoczne uszkodzenia czopa: brak

wpisana kwalifikacja czopa: naprawa/dalsza eksploatacja (zgodnie ze stanem faktycznym)

wpisana przyczyna stukow w czasie obracania si¢ watu korbowego: uszkodzona panewka na 2 czopie korbowodowym walu korbowego
lub inne sformutowanie ale wskazujace na rzeczywista przyczyne uszkodzenia

wpisany sposOb usuni¢cia przyczyny stukow w czasie obracania si¢ walu korbowego: wymiana panewek korbowodowych watu
korbowego lub inne sformutowanie wskazujace na wymiane wszystkich panewek korbowodowych watu korbowego

wpisana minimalna $rednica czopow korbowodowych watu korbowego (zgodna z danymi technicznymi)

wpisany moment dokrecania $rub/nakretek pokryw tozysk gtownych watu korbowego (dane zgodne z dokumentacja techniczna)

wpisany moment dokrecania §rub/nakretek pokryw korbowodu (dane zgodne z dokumentacja techniczng)

wpisany moment dokrecania srub/nakretek miski olejowej (dane zgodne z dokumentacja techniczng)
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Zweryfikowany i zamontowany wal korbowy

1

zdemontowana miska olejowa silnika

2 |zdemontowane pokrywy tozysk gtéwnych

3 |zdemontowane pokrywy tozysk korbowodowych

4 |wal korbowy wymontowany z silnika

5 |zamontowane panewki czopéw korbowodowych

6 |zamontowane pokrywy tozysk gtéwnych

7 |zamontowana nowa uszczelka miski olejowej lub potozona swieza warstwa masy uszczelniajacej
8 |wal korbowy po montazu obraca si¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w instrukcji naprawy

Przebieg 1. Weryfikacja walu korbowego

Zdajgcy:

1

wymontowat wat korbowy z silnika

2

przed pomiarem oczys$cit czopy walu korbowego z zanieczyszczen

pomiar przeprowadzat z wykorzystaniem mikrometru

postugiwat si¢ mikrometrem w sposob uniemozliwiajacy jego uszkodzenie
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Numer

stanowiska

Przebieg 2. Wymontowanie i zamontowanie walu korbowego w kadlubie silnika

Zdajgcy:

1 |odkrecit wszystkie sruby/nakretki mocujace miske olejowa

2 |zaznaczyt kolejnos¢ pokryw czopdw gtownych lub w czasie demontazu uktadal pokrywy w odpowiedniej kolejnosci

3 |posmarowat olejem powierzchnie czopéw lub panewek przed montazem

4 |zamontowal nowe panewki czopow korbowodowych watu korbowego

5 |zamontowat kazda z pokryw lozysk glownych w miejscu, z ktdrego zostata zdemontowana

6 |zamontowat kazda z pokryw tozysk korbowodowych w miejscu, z ktoérego zostata zdemontowana

dokrecit $ruby/makretki pokryw tozysk gtownych i korbowodowych, za pomocg klucza dynamometrycznego, momentem zgodnym
z dokumentacjg umieszczong na stanowisku

8 [po montazu sprawdzil mozliwos$¢ obrocenia watem korbowym

przed montazem nowej uszczelki (lub umieszczeniem $wiezej warstwy masy uszczelniajacej) miski olejowej oczyscit powierzchnie
uszczelniang z wszelkich zanieczyszczen

dokrecit $ruby/nakretki miski olejowej, za pomoca klucza dynamometrycznego, momentem zgodnym z dokumentacja umieszczong na

10 stanowisku

Przebieg 3. Organizacja stanowiska pracy

Zdajgcy:

1 |umiescit wat korbowy na pryzmach w celu dokonania pomiaru $rednic czopow korbowodowych

2 |oczyscit 1 odlozyt narzgdzia oraz posprzatat stanowisko pracy

EQZAMINATOT .. .ottt e e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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