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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | (B8] | [e] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A’:

| SECIC D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

COINCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.

Ktora obrabiarka wykonuje jako gléwny ruch roboczy posuwisto-zwrotny, a narzedzie ruch obrotowy
1 wglebny?

A. Honownica.

B. Przeciagarka.

C. Strugarka wzdtuzna.
D. Szlifierka do ptaszczyzn.

Zadanie 2.

Masowo produkowane walki rozrzadu po procesie naweglania i hartowania poddawane sg
A. toczeniu.
B. frezowaniu.

C. szlifowaniu.
D. wiorkowaniu.

Zadanie 3.

W celu wykonania cze$ci przedstawionej na rysunku nalezy wykona¢ zabiegi obrobkowe
w nastepujacej kolejnosci:

A. toczenie poprzeczne, nawiercanie, wiercenie, wytaczanie.

B. toczenie poprzeczne, rozwiercanie, wiercenie, wytaczanie.

C. toczenie poprzeczne, gwintowanie, wiercenie, wytaczanie.

D. nawiercanie, toczenie poprzeczne, wiercenie, powiercanie. 1
Zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono ustalenie i zamocowanie przedmiotu obrabianego

A. natrzpieniu statym.

B. na stole magnetycznym. |
C. na trzpieniu rozpreznym. G
D. w klach obrotowym i statym.

Zadanie 5.

Na rysunku przedstawiono wymiarowanie kata

A. ostrza.

B. natarcia.

C. skrawania.
D. przylozenia.
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Zadanie 6.
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— N Stopy nieZzelazne, aluminium

| Stal y

. _ — Stal nierdzewna Stopy zaroodpome, stopy tytanu

, ’ nimmictr) . .
ap=02 -4 mm Zaliwo Matarialy hartowane

fn = 0,11 + 0,4 mm/obr.

Na diagramie przedstawiono wykres tamania wiora dla ptytki CCGT 060202-1L, ktora stuzy do obrébki

A. zgrubnej stali.

B. wykanczajacej zeliwa.

C. zgrubnej stali nierdzewne;.
D. wykanczajacej aluminium.

Zadanie 7.
Okres$l predkos¢ obrotowa wrzeciona podczas wiercenia wierttem kretym o S$rednicy @6

w zeliwie ciggliwym. Zalecana predko$¢ skrawania wynosi V. = 5 m/min.
1000x v,

Skorzystaj z zaleznosci: n=
Txd

A. 123 obr/min.
B. 265 obr/min.
C. 434 obr/min.
D. 789 obr/min.

Zadanie 8.
Posuw podczas wiercenia staliwa stopowego wynosi f, = 0,05 mm/obr., a predko$s¢ obrotowa

n = 650 obr/min. Jaka begdzie warto§¢ posuwu V; wyrazona w mm/min?

Skorzystaj z zaleznosci: vy = f,xn

A. 10,5
B. 125
C. 325
D. 645
Zadanie 9.
Do wykonania obrobki wykanczajacej otworu z tolerancjg H7 nalezy uzy¢
poglebiacza.
rozwiertaka.

freza katowego.
wiertla piorkowego.

Cowp»
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Zadanie 10.

Srednice podzialowa gwintu zewnetrznego mozna zmierzy¢ za pomoca

A. mikrometru talerzykowego.

B. mikrometru i trzech wateczkow.

C. suwmiarki modutowej z precyzerem.

D. $renicowki mikrometrycznej z przedtuzaczem.

Zadanie 11.

Do pomiaru chropowatosci powierzchni stuzy

A. pirometr.

B. tensometr.

C. profilometr.
D. ckstensometr.

Zadanie 12.

Przedstawionym na rysunku uchwytem obrébkowym jest imadto

A. dorur.

B. S$lusarskie.
C. kowalskie.
D. szlifierskie.

Zadanie 13.

Procedura uruchomienia tokarki CNC jest opisana w

A. karcie technologiczne;.

B. instrukcji bhp obrabiarki.

C. karcie uzbrojenia obrabiarki.

D. dokumentacji technicznej obrabiarki.

Zadanie 14.

Dokumentacja techniczna obrabiarki nie zawiera

A. rysunkéw operacyjnych.

B. wykazu cze¢s$ci zamiennych.

C. normatywow remontowych.

D. widoku zewnetrznego maszyny.

Zadanie 15.

Na rysunku przedstawiono oprawke, ktora stuzy do mocowania

narzynek.

nozy wytaczakow.

glowic frezarskich.

wiertet z chwytem walcowym.

oOowp
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Zadanie 16.

Oprawka VDI do nozy tokarskich przedstawiona na rysunku stuzy do mocowania

nozy do gwintdbw wewngetrznych.

nozy do toczenia rowkow czotowych.
wytaczakow do otworow przelotowych.
nozy do toczenia rowkow poprzecznych.

0wy

Zadanie 17.

|

Na rysunku przedstawiono sposob ustalenia i zamocowania przedmiotu obrabianego na tokarce w

A. uchwycie specjalnym do kot pasowych.

B. uchwycie tulejkowym z zabierakiem czotowym.

C. Kklach przy uzyciu tarczy zabierakowej i zabieraka.

D. uchwycie trojszczekowym samocentrujagcym z podparciem klem.

Zadanie 18.

Srednica potfabrykatu do wykonania watka gladkiego wynosi 200 mm, a §rednica watka po obrobce wynosi
184 mm. Jakag gleboko$¢ skrawania powinien nastawi¢ operator, aby wykona¢ obrobke dwoma jednakowymi
przejsciami narzedzia?

A. 50mm
B. 4,0mm
C. 2,5mm
D. 1,2mm
Zadanie 19.

W celu wykonania gwintu wewng¢trznego M10 kompletem gwintownikéw na tokarce konwencjonalnej
obrabiarka musi by¢ wyposazona w

A. konik z pinola.

B. $rube pociggowa.

C. podtrzymke stala.

D. skrzynke Nortona.
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Zadanie 20.

Na przedstawionym rysunku operacyjnym zaznaczono obrobke

A. otworu @9H7 @
B. otworu @32H7
C. zewnetrznej Srednicy D56 -1
D. zewngtrznej Srednicy 98

@oHT

295
& 32H7
256

Zadanie 21.

Na rysunku wykonawczym elementu klasy tuleja zaznaczono znak chropowatosci o wartosci R,=0,16 pm.
Taka chropowato$¢ mozna uzyska¢ poprzez

A. toczenie.

B. struganie.

C. docieranie.
D. rozwiercanie.

Zadanie 22.
Wazrost twardo$ci warstwy wierzchniej materialu obrabianego w procesie skrawania nazywa si¢

A. narostem.

B. zgniotem.

C. deformacja.

D. umocnienieniem.

Zadanie 23.

Wiertto przedstawione na rysunku posiada chwyt typu
cylindrycznego petnego. P
stozkowego Morse’a. & - -
cylindrycznego HE.

cylindrycznego z ptetwa. & €

Cowp
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Zadanie 24.

Do szybkiego sprawdzania odchylek geometrycznych metoda poréwnawcza wymiaréw zewngtrznych
z doktadnoscig 0,002 do 0,005 mm wyrobow w produkcji maloseryjnej na zasadzie dobry/niedobry stuzy

A. pirometr.

B. passametr.

C. mikrometr.

D. sprawdzian tloczkowy.

Zadanie 25.

Na rysunku przedstawiono przyrzad pomiarowy stuzacy do pomiaru

oSOowy

Zadanie 26.

Lozyska silnika elektrycznego tokarki uniwersalnej wedlug przedstawionej instrukcji smarowania nalezy

grubosci $cianek rur.
srednic w waskich rowkach.
szerokosci zebow w kole zgbatym.

3 1 5 ostrzowych narzedzi skrawajacych.

L.p. Zespot Gatunek Sposob smarowania Czestotliwos¢
smarowany smaru
1 Loze Olej Smarowac przez rozlanie i Codziennie
MAaszy nowy rozmazanie.
Shell Tonna 33
2 Sruba --fl-- Smarowac przez polanie na calej Codziennie
pociagowa, dhugosci
pol nakretka
3| Wspornik sruby -4l Oliwiarka Codziennie
pociagowej smarowniczki kulkowe
4 Kota zebate --l-- Oliwiarka Raz na tydzien
gitary, wejscie smarowniczka kulkowa wejscia
watka watka
5| Sanie wzdtuzne,
poprzeczne, --lf-- Oliwiarka Codziennie
prowadnice, smarowniczki kulkowe
pokretla, dZzwignie
6 Konik -/ Oliwiarka Codziennie
tuleja konika smarowniczki kulkowe
7 Suport Olej
wzdtuzny MAaszZynowy Oliwiarka Codziennie
(mechanizmy) Shell Tonna 33 smarowniczki kulkowe
8 Wrzeciennik Olej Wymiana co
MASZYyNOwWYy Wypelni¢ Korpus wrzeciennika dwa miesiace
Shell Tellus 22 eksploatacji
9 Wrzeciennik Oliwiarka ( po zdjeciu pokrywy Raz na tydzien
(pozostate modele) -l gornej lub bocznej )
10| Lozyska silnika Smar staly W razie [potrzeby lub przy Raz na pot
elektrycznego £T 4 wymianie tozysk roku

konserwowac
A. codziennie
B. raznatydzien.
C. razna pot roku.
D. raz na dwa miesigce.
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Zadanie 27.

Punkt wymiany narzedzia na przedstawionym rysunku oznaczony jest cyfra

A. 4

B. 3

C. 2

D. 1

@

Zadanie 28.
Do zakonczenia podprogramu stuzy funkcja

A. M30

B. M17

C. MO8

D. MO03
Zadanie 29.

Zalecana predkos$¢ skrawania podczas obrobki stali nierdzewnej ptytka wieloostrzowa wynosi v, =80 m/min.
Prawidlowo zaprogramowany blok programu sterujacego dla tej predkosci zapisany jest jako

G33 Z80 K6

GO03 I5 KO X80 Z10

G96 S80 M04 MO8 F0.15
G95 S80 M03 M08 F0.25

oSOowp
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Zadanie 30.

Ktory fragment programu sterujacego realizuje zabieg nawiercania otworu 2 w czesci przedstawionej na
rysunku?

N80 GO0 Z5 z
A N85 G00 X0 Y60 X p
N90 GO1 Z-7 | & I
N95 GO0 Z5

N80 GO0 Z5

B N85G00 X10 Y120
N90 GO1 Z7
N95 GO0 Z5

N80 GOO Z-5

c N85G00 X10 Y-60
N90 GO1 Z-7
N95 GO0 Z5

N80 G00 Z5

D. N85 G00 X60Y120
N90 GO1 Z-7
N95 G00 Z5

Zadanie 31.

Przedstawiong na rysunku oprawke mocuje si¢ na

A. tokarce CNC w glowicy narzgdziowe;.

B. wiertarce kadtubowej konwencjonalne;.

C. tokarce konwencjonalnej w pinoli konika.

D. frezarce CNC z automatyczng wymiang narzg¢dzia.
Zadanie 32.

Wartosci korekeyjne L1 =X, L2 =7 oraz promien R (tokarka CNC) musza by¢ zdefiniowane dla

A. nawiertaka.

B. rozwiertaka maszynowego.

C. gwintownika maszynowego.

D. noza oprawkowego z ptytka wieloostrzowa.

Zadanie 33.
W celu transmisji programu sterujacego z komputera PC na obrabiarke CNC nie stosuje sie

A. pamigci SSD.

B. systemu DNC.
C. postprocesora.
D. zlacza RS232.
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Zadanie 34.

Warto$¢ przesuniecia punktu zerowego realizowana za pomocg funkcji G54 dla uktadu przedstawionego na

rysunku wynosi
X
A. 27532 X
B. 200.32 P
C. 19745 5 ]
D. 123.
3.45 ﬂ——ﬂ—f
_I— 40 L2=35
G54
7. wys=275.32
Zadanie 35.

W celu przetoczenia wewnetrznej powierzchni szczgk migkkich (bez pisania programu) operator tokarki
CNC powinien jg uruchomi¢ w trybie pracy

A, ,JOG”

B. ,,REPOS”

C. ,,REFPOINT”

D. ,L,AUTOMATIC”

Zadanie 36.

Czes¢ programu sterujacego do wykonania rowka na tokarce CNC przy ustawieniu narzedzia jak na rysunku
(ustawiony prawy wierzchotek narzedzia) powinna mie¢ postaé

N80 G00 X55 Z10
A. N85GO01 X46 Z10

N90 G04 X1

N95 G00 X100 C}»Z

N80 G00 X55 Z13 X
B. N85GO01 X46 Z13

N90 G04 X1 S

N95 GO0 X100 2

—
)

N80 G00 X55 Z-50
C. N85 G0l X46 Z-50 PZPO

N90 G04 X1

N95 G00 X100

@

N
246
250

N80 GO0 X55 Z-47
D. N85 GOl X46 Z-47 B
N90 G04 X1
N95 G00 X100 50
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Zadanie 37.

Podczas proby uruchomienia tokarki CNC z hydraulicznym uchwytem samocentrujagcym na sterowniku
obrabiarki pojawit si¢ komunikat: ,przekroczony zakres mocowania”. W celu skutecznego uruchomienia
obrabiarki nalezy

A. skasowa¢ komunikat.

B. zignorowa¢ komunikat.

C. zmieni¢ zakres mocowania szczek.

D. zwigkszy¢ sile mocowania materiatu obrabianego.

Zadanie 38.

Pojawienie si¢ krateru na powierzchni natarcia ptytki wieloostrzowej przedstawionej na rysunku
spowodowane jest zuzyciem

A. cieplnym. krater na
B. dyfuzyjnym. powierzchni
. natarcia
C. adhezyjnym.
D. zmeczeniowym.
Zadanie 39.

Ktory klucz jest stosowany w celu wymiany ptytki skrawajacej w przecinaku listwowym przedstawionym na
rysunku?
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Zadanie 40.

Przedstawiony na rysunku sprawdzian (oznaczenie MSLb 15+21) stuzy do kontroli

katéw w zakresie od 15° do 21°

watkéw w zakresie od @15 do 921

otworow w zakresie od @15 do 921

srednic podziatlowych gwintow od M15 do M21

0wy
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