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strukcja dla zdaj acego
. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos

przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.
Do arkusza dotgczonajest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:
— wpisz oznaczenie kwalifikacji,
— zamaluj kratke z oznaczeniem wergji arkusza,
— wpisz swoj humer PESEL*,
— Wpisz swoja date urodzenia,
— przyklg naklejke ze swoim numerem PESEL.
Arkusz egzaminacyjny zawieratest sktadajacy sie z 40 zadan.
Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.
Aby zda¢ czesé¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co ngimnigj 20 punktow.
Czyta) uwaznie wszystkie zadania.
Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.
Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(]| [8]]| [c]] [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jg litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:

M| 5| [c| o

Starg] si¢ wyraznie zaznaczat odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i bt¢dnie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

@ -] =

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowaw punkcie 2 tgj instrukgji.

Pamietaj, ze oddaj esz pr zewodniczacemu zespolu nadzor ujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadaniel.

Ktora z obrobek nalezy zastosowaé w celu zdjecia 0,5 mm naddatku z obrabianej powierzchni?

A. Docieranie.

B. Pitowanie.

C. Skrobanie.

D. Wycinanie.
Zadanie 2.

Cze$¢ skrawajaca skrobakawykonuje sig

A. zedstali narzedziowse.

B. zestali konstrukcyjnej.

C. ztworzywa sztucznego.

D. ztworzywa ceramicznego.

Zadanie 3.

Gigcie cienkich pretow wykonuje si¢ za pomoca

A. prasy.
B. cegbw.
C. walcow.
D. szczypiec.
Zadanie 4.
Do zgrubnego pitowania stopu aluminium stosuje si¢ pilnik
A. tarnik.
B. gtadzik.
C. rowniak.
D. igietkowy.
Zadanieb.

Do wyznaczenia srodka powierzchni czotowe] watka stuzy

A. katownik.

B. srodkownik.

C. przymiar kreskowy.

D. wysokosciomierz traserski.
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Zadanie 6.
Zatamanie ostrych krawedzi w prostokatnej podstawie wykonuje si¢ poprzez
A. pitowanie pilnikiem.
B. toczenie nozem tokarskim.
C. frezowanie frezem walcowym.
D. szlifowaniesciernica tarczowa.
Zadanie7.
Oceng chropowatosci powierzchni po pitowaniu przeprowadza si¢ z zastosowaniem

A. profilometru.

B. interferometru.

C. mikroskopu Schmaltza.
D. wzorcow chropowatosci.

Zadanie 8.
Zapomoca jakig techniki wytwarzania mozna wykona¢ hak do suwnicy?

A. Kucia

B. Toczenia
C. Frezowania
D. Diutowania.

Zadanie9.

Na rysunku wiertarki promieniowe] numerem 1 0znaczono

A. wspornik.

B. podstawe.

C. stot roboczy.

D. przedmiot obrabiany.
Zadanie 10.

Mechanizm, powodujacy ruch roboczy suwaka strugarki ﬁh %

poprzecznej przedstawiongj na rysunku 0znaczono numerem

A1

B. 2
C. 3
D. 4
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Zadanie 11.

Do toczeniawatkow stuzy obrabiarka przedstawiona na rysunku oznaczonym litera
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Zadanie 12.
Pomiaru gtebokosci rowka mozna dokona¢ za pomoca
A. $rednicowki.
suwmiarki uniwersalnej.

B
C. mikrometru zewngtrznego.
D. mikrometru wewngtrznego.

Zadanie 13.

Ktéry z wymienionych w tabeli materiatow nalezy zastosowaé jako zastepczy za zeliwo ZL400? Zaleca
Si¢, aby wiasnosci wytrzymatosciowe i plastyczne byty nie mnigsze niz materiatu zastepowanego.

iat |Rm [MPa]| Re[MPa]

A. materiat
55 71400 400 500
B. St4S St3s 350 240
St4s 400 250
C. Si6 Si6 700 360
D. 20H 10 340 210
55 560 310
20H 800 550
20HG 1100 750

Zadanie 14.

Jakiego sposobu wymaga mocowanie na szlifierce do ptaszczyzn kostki o nieregularnych ksztattach?

A. Dzwigniowego.
B. Hydraulicznego.
C. Mimosrodowego.
D. Magnetycznego.
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Zadanie 15.

Do obrobki ptaszczyzn nalezy zastosowaé narzedzie przedstawione na rysunku oznaczonym litera

Zadanie 16.
Sprawdzanie chropowatosci powierzchni metoda porownawcza moznawykona¢ za pomoca

A. profilografu.
B. lupy optyczng.
C. gtadkosciomierza.
D. mikroskopu interferencyjnego.
Zadanie 17.
Do pomiaru odlegtosci migdzy ptytkami wynoszacej 0,33 mm nalezy zastosowac

A. mikrometr.

B. suwmiarke.

C. szczelinomierz.
D. plytki wzorcowe.

Zadanie 18.
Jaka metode stosuje sie do obrobki ptaszczyzn?

A. Toczenie.

B. Struganie.

C. Prasowanie.

D. Przepychanie.
Zadanie 19.
Rysunek przedstawia potaczenie

A. nitowe.

B. sSrubowe.

C. lutowane.

D. zgrzewane.
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Zadanie 20.

Jaki rodzaj potaczenia wytrzymatego na naprezenia rozciagajace i pracujacego w podwyzszonych
temperaturach mozna zastosowa¢ do elementow wykonanych ze stali St4S?

A. Klegone.

B. Spawane.

C. Lutowane.
D. Zgrzewane.

Zadanie 21.
Rysunek przedstawia
A. pras.
B. spawarke.

C. lutownice punktowa.
D. nitownice pneumatyczna.

Zadanie 22.

Rysunek przedstawia
A. panik do spawania
B. palnik do lutowania.

C. uchwyt do elektrod.
D. lutownice elektryczna.

Zadanie 23.
Poprzez zgrzewanie mozna potaczy¢
A. stal St7 ze stalg 65.
stal St4S ze szktem.

B.
C. sa St4Sz ceramika.
D. stop auminium z ceramika.

Zadanie 24.
Wielowypust wykonuje si¢ na
A. tokarce.
B. frezarce.
C. wiertarce.
D. zgrzewarce.
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Zadanie 25.

Przygotowanie do spawania blach o grubosci 1,5 mm wymagaich
A. wygigcCia.
B. fazowania
C. ukosowaniatypu X.
D. ukosowaniatypuY.

Zadanie 26.
Etapy procesu klegjenia sa nast¢pujace: przygotowanie powierzchni i klegju oraz

A. wstgpne podsuszenie, naniesienie kleju na powierzchnie, suszeniei docisk.

B. wstepne podsuszenie, dodanie napetniacza, naniesienie klggu na powierzchnie, docisk
I suszenie.

C. naniesienie klgju na powierzchnie, wstepne podsuszenie, docisk i suszenie.

D. naniesienie klgju na powierzchnie, wstepne podsuszenie, naniesienie wypetniacza dalsze
podsuszanie, docisk i suszenie.

Zadanie 27.

Ocena jakosci potaczenia nitowego oktadzin ciernych tarcz sprzegtowych polega na sprawdzeniu ich
wytrzymatosci na

A. Scinanie.
B. zginanie.
C. sciskanie.
D. skrecanie.
Zadanie 28.

Z analizy rysunku wykonawczego watka wynika, ze powierzchnie oznaczone jako A, powinny by¢

A. hartowane.
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Zadanie 29.

Na rysunku przedstawiono

A. tulgg z gwintem.
B. korpus spawany.
C. zaczep staly.
D. wal drazony.
Zadanie 30.
Kolginos¢ czynnosci podczas demontazu potaczenia klinowego powinna by¢ nastepujaca:
A. zsuniecie elementu obeymujacego, oczyszczenie zespolu, wyjecie klina.
B. oczyszczenie zespotu, zsunigcie elementu obejmujacego, wyjecie klina.
C. nagrzanie piasty elementu obejmujacego, wyjecie klina, oczyszczenie czgsci.
D. oczyszczenie czesci, nagrzanie piasty elementu obejmujacego, wyjecie klina.
Zadanie 31.
Zuzycie czes$ci na skutek przekroczenia wytrzymatosci doraznej materiatu to zuzycie
A. Kkorozyjne.
B. zmeczeniowe.
C. ustabilizowane.
D. nieustabilizowane.
Zadanie 32.
Okreslenie stanu technicznego wiertta przed kazdym uzyciem na stanowisku wiertarskim polega na
A. wylaczng ocenie wizualng.
B. oceniewizualng i ultradzwickowsy.
C. dokonaniu pomiaru kata wierzchotkowego i ocenie wizualngj.
D

dokonaniu pomiaru kata wierzchotkowego, kata pochylenialinii srubowej i ocenie wizuane.
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Zadanie 33.

Na podstawie danych w tabeli okresl indeks tozyska, ktérego srednica otworu w pierscieniu
montowanym na wale wynosi 400 mm, a srednica zewngtrzna pierscienia montowanego w oprawie
wynosi 540 mm

B

A. 16080 wymiary [mm] maza | Bosnozé )
B. 61880 ' ‘ T 15015 |5 o b | 74
C. 61888 i:j 400 | spo| 46| 208 235 3s0|  e18m0
D. 61980 s40| 65| 41.6| 333| 332 51980
goo| 63| 65| 3ss| se7| 16080
- [ — = éoo| 0| s7.s| s20| sss 6080
40 | syp| 48| 22.5| 284| 420 61888
- goo| 74| so| 3s5| 615| 61988
Q 60| 67| s17| 407 70| 16088

Zadanie 34.

Metoda polegajaca na natozeniu warstwy materiatu o innych wiasciwosciach niz materiat przedmiotu,
badZ tez materialu o tych samych wiasnosciach, stosowana najczesciej do regeneracji i naprawy zuzytej
czesci to

A. napawanie.

B. polerowanie.

C. oksydowanie.

D. natryskiwanie.

Zadanie 35.

Naprawa noza tokarskiego sktadanego z ptytka skrawajaca, w ktorym powstat rowek na powierzchni
natarcia, polega na

A. wymianie czesci robocze.

B. wymianie ptytki skrawajace).

C. szlifowaniu powierzchni natarcia.

D. szlifowaniu powierzchni przytozenia.

Zadanie 36.
Przy osadzaniu w korpusie maszyny tozyska, z duzym wciskiem, wskazane jest

A. ozigbienie korpusu.

B. podgrzanietozyska.

C. podgrzanie korpusu.

D. ozicbienietozyskai korpusu.
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Zadanie 37.
Loze tokarki zabezpiecza si¢ przed korozja poprzez
A. malowanie farba antykorozyjna.
B. smarowanie wazeling techniczna.
C. smarowanie olgjem maszynowym.
D. natryskiwanie wodnego roztworu srodka antykorozyjnego.
Zadanie 38.
Wiertta z chwytem wal cowym mocuje si¢ na wiertarce za pomoca
A. tule zaciskows.
B. imakanarzedziowego.

C. uchwytu wiertarskiego.
D. uchwytu trzyszczekowego.

Zadanie 39.
Po zakonczonym pomiarze ptytkami wzorcowymi, nalezy je wymy¢ w
A. benzyniei wytrzec.
B. kapieli mydlang i wytrzec.
C. gorace wodziei pokry¢ warstewka ttuszczu.
D. benzynie ekstrakcyjngj, wytrze¢ i pokry¢ warstewka ttuszczu.
Zadanie 40.

Zgodnie z danymi w tabeli, do przygotowania otworu do rozwiercania na wymiar $13 w klasie IT11,
nalezy zastosowaé

Otwory w klasle IT6-IT10 Otwory w klasie IT11
drednica wiercenie rozwiercanie wiercenie | rozwiercanie
otworu K 7 rozwiértak
wiertto mmlenak n:rzmidz‘rta & wiertto zdzierak
zdzierak | wykarnczak ;o
wykanczajacy
B 7 7.8 8 7.5 8
9 8 88 9 3.5 9
10 g 9,8 10 9.5 10
11 10 10,75 11 10.5 11
12 11 11,75 12 11,5 12
13 12 12,75 13 12,5 13
14 13 13,75 14 13,5 14
15 13,75 14,75 15 14,5 15
A. wiertlo ¢11
B. wiertto $12,5
C. rozwiertak zdzierak ¢13
D. rozwiertak zdzierak ¢12,75
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