
* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 

KRYTERIA OCENIANIA 
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Numer PESEL zdaj cego* Numer 
stanowiska 

Kod egzaminatora       

Zmiana  

Data egzaminu         

Dzie  Miesi c Rok 

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urz dze  i narz dzi 
Oznaczenie arkusza: M.20-01-14.05 
Oznaczenie kwalifikacji: M.20 
Numer zadania: 01 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Wype nia egzaminator 
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 Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny 

Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  

Rezultat 1. Wykonany cznik  

1 D ugo  ramienia cznika, wymiar 50 wykonano w zakresie: 50,8÷49,2 mm       

2 Wysoko  ramienia cznika, wymiar 35 wykonano w zakresie: 35,0÷34,4 mm       

3 Zachowana prostopad o  ramion, 0,2 mm lub k t w zakresie 91°÷89°       

4 Odleg o  osi otworu od kraw dzi, wymiar 15 wykonano w zakresie: 15,5÷14,5 mm       

5 Odleg o  osi otworu od kraw dzi, wymiar 10 wykonano w zakresie: 10,5÷9,5 mm       

6 K t ci cia 45° wykonano w zakresie: 46°÷44°       

7 Promie  zaokr glenia R10, odpowiada zarysowi wzorca       

8 Wykonano gwint M8       

9 Ostre kraw dzie st pione       

Rezultat 2. Wype niona Tabela pomiarów  

1 Zapis wymiaru 35, jest zgodny z rzeczywistym/uzyskanym wymiarem obróbkowym       

2 Zapis wymiaru 15, jest zgodny z rzeczywistym/uzyskanym wymiarem obróbkowym       

3 Zapis warto ci k ta 45°, jest zgodny z rzeczywistym/uzyskanym k tem ci cia       

4 Zapis wyniku pomiaru promienia R10, jest zgodny z stanem rzeczywistym       
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Przebieg 1. Obróbka r czna   

1 Naddatki obróbkowe usuwa  pi k  do ci cia metali       

2 Obróbk  zgrubn  kraw dzi, ci  i promienia wykona  pilnikiem p askim zdzierakiem, a obróbk  wyka czaj c  pilnikiem 
g adzikiem 

      

3 Sprawdza  prostopad o  gwintowników podczas gwintowania r cznego       

4 Kontrolowa  wymiary i k ty podczas obróbki cznika       

5 Pozostawi  uporz dkowane stanowisko pracy       

Przebieg 2. Obróbka maszynowa 

1 Uruchomi  próbnie wiertark  przed wierceniem otworów       

2 Sprawdza  zamocowanie materia u w imadle maszynowym i narz dzi w uchwycie wiertarskim       

3 Stosowa  okulary ochronne podczas wiercenia i pog biania       

4 Ch odzi  narz dzia podczas wiercenia       

5 Wióry usuwa  haczykiem lub p dzlem       

Egzaminator  ..........................................................................................................................    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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