CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadzen i nar zedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Migjsce na nakleke

Wypetnia zdajacy z numerem PESEL i z kodem

osrodka
Numer PESEL zdajacego*
5 M .20-01-14.05
S Czas trwania egzaminu: 120 minut
©
ET EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIJEW ZAWODZIE
| ~ Rok 2014
§ CZESC PRAKTYCZNA
Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszg stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym migjscu swoj numer PESEL
i naklgj naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym migjscu przykle naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swOj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,

— oznaczenie kwalifikagji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu czes¢ praktyczng egzaminul.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego C€zgsé
praktyczna egzaminu.

Zapozng| Si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz nato 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym migscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykong] samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzega) zasad bezpieczenstwai organizacji pracy.
Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,, zgtos gotowosé do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj Si¢ do poleceniai poczeka na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na sSwoim
stanowisku [ub w miegjscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminul.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Na przygotowanym stanowisku wykong z ptaskownika tacznik zgodnie z rysunkiem M19-01-05.14.
Informacje dotyczace odchytek wymiaréw liniowych nietolerowanych (s — sredniodoktadne) znajdziesz
w Tabeli 1, awymiary srednic wiertet do otworéw pod gwinty w Tabeli 2. Po wykonaniu tacznika zmierz
wielkosci podane w Tabeli pomiardw, wpisz otrzymane wyniki i uporzadkuj stanowisko pracy. Podczas
wykonywania tacznika przestrzegaj przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy. Arkusz egzaminacyjny

i wykonany tacznik pozostaw na stanowisku.

Tabela 1. Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych

Odchyld zaokraglone wymiardw liniowych nietolerowanvch w mm

Wymiar Odehyila wymiarow linowych
nominalny zewnetrznych wewnetrznych miesznaych i posrednich
ponad | de d 5 z bz d 5 z bz d 5 z bz
0.5 301 |02 |03 |03 |01 |H2 |HLE |H3 [005 (=00 (2005 (2015
3 6 |01 |02 |04 |1 0,1 |+H03 |+H04 |+ |=005 =01 (=02 (=05
& 0 02 04 )1 -2 02 |04 |1 |+ =00 =02 (=05 (=1
30 120 |03 (06 |-16 |3 03 |06 |+16 |+3  |=015 =03 (=08 |15
120 315 |04 |1 24 |40 |H4 |+ |H24 [+ 202 (205 (212 (22
313 1000 |06 |-16 |4 |6 |+H06 |[+16 |+ [+ |=03 [H08 |x2 +3
1000 | 2000 |-1 24 -6 -0 |1 24 |6 10 |=05 ([£12 |£3 =3

Oznaczenie odeindek

d - doldadne

s - sredniodoldadne (zalecane)
z - zgrubne

bz - bardzo zgrubne

Tabela 2. Srednice wiertet do otworéw pod gwinty

Srednice wiertel do otworéw pod gwinty
Cowint Srednica wiertla Gwint Srednica wiertla
Zeliwo i braz | stalimosiadz Zeliwo i braz |stalimosiadz
M2 15 1.6 M3 41 42
M23 1.8 19 M6 438 3.0
M26 21 21 MBS 6.3 6.7
M3 24 235 M10 82 24
M33 28 29 MI12 o9 10,0
M4 3.2 33 M14 115 11.8
Tabela pomiar 6w
L.p. Wymiary facznika zgodnie Wyniki pomiaréw Wyniki pomiaréw

z rysunkiem

wykonanych przez zdajacego

wykonanych przez egzaminatora

wysokos¢ ramienia - 35

odlegtos¢ osi otworu $8 od krawedzi - 15

kat Sciecia - 45°

Sl B A I

promien zaokraglenia - R10
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Lwagi:
Dstre krawedzie stgpic

/P63

Podziatka Mazwa ceesri Makeriat
1:1 tacznik 5t05/5195
Data kKonstruowat Mr. rys
Kreslit M.20-01-05.14

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynos 120 minut.
Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
— wykonany tacznik,
— wypelniona Tabela pomiaréw
oraz
— przebieg obrobki reczneg,
— przebieg obrébki maszynows.
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