
Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urz dze  i narz dzi 
Oznaczenie kwalifikacji: M.20 
Wersja arkusza: X 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 

CZ  PISEMNA 

M.20-X-14.01 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

Instrukcja dla zdaj cego 
1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  

przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego. 
2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 

– wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
– zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza, 
– wpisz swój numer PESEL*, 
– wpisz swoj  dat  urodzenia, 
– przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada . 
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt. 
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania. 
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy 

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

    A B C D 

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna. 
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e  

odpowied  „A”: 

    A B C D 

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied , otocz 
j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np. 

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

    A B C D 
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 Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1. 
Bardzo dok adne przyleganie wspó pracuj cych powierzchni cz ci maszyn, uzyskuje si  stosuj c 
r czn  obróbk  

A. szlifowaniem. 
B. wycinaniem. 
C. pi owaniem. 
D. skrobaniem. 

Zadanie 2. 
Cz  robocz  przecinaka lusarskiego wykonuje si  

A. z w glików spiekanych. 
B. ze spieków ceramicznych. 
C. ze stali w glowej narz dziowej. 
D. ze stali w glowej konstrukcyjnej. 

Zadanie 3. 
Narzynka to narz dzie s u ce do wykonywania 

A. gwintów wewn trznych. 
B. rowków obwodowych. 
C. gwintów zewn trznych. 
D. z batek prostych. 

Zadanie 4. 
Obróbka powierzchni do uzyskania parametru chropowato ci o warto ci Ra 0,32 μm wymaga 
zastosowania pilnika 

A. g adzika. 
B. równiaka. 
C. zdzieraka. 
D. jedwabnika. 

Zadanie 5. 
Do wyznaczenia k ta ci cia naro nika p ytki nale y u y  

A. przymiaru kreskowego. 
B. suwmiarki uniwersalnej. 
C. k tomierza uniwersalnego. 
D. wysoko ciomierza suwmiarkowego. 
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Zadanie 6. 
Na podstawie danych w tabeli, okre l gatunek stali do wykonania wa u poddawanego obróbce cieplnej, 
którego wytrzyma o  wynosi Rm min 450 MPa?  

A. 15 
B. 25 
C. St4 
D. St5 

Zadanie 7. 
Jako  powierzchni po r cznej obróbce skrobaniem ocenia si  

A. linia em kraw dziowym. 
B. p ytkami wzorcowymi. 
C. liczb  plamek w ramce kontrolnej 25 mm x 25 mm. 
D. obserwuj c powierzchni  przez mikroskop warsztatowy. 

Zadanie 8. 
Uz bienie na ko ach z batych nacinane jest najcz ciej metod  

A. punktow . 
B. kszta tow . 
C. obwiedniow . 
D. wed ug szablonu. 

Zadanie 9. 
Na przedstawionym rysunku, o e frezarki oznaczono numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 
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Zadanie 10. 
Na przedstawionym rysunku, rami  przecinarki oznaczono numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 

Zadanie 11. 
Na której z wymienionych wiertarek nale y wykona  w korpusie maszyny otwory o dok adnym 
rozstawieniu osi? 

A. Sto owej. 
B. S upowej. 
C. Promieniowej. 
D. Wspó rz dno ciowej. 

Zadanie 12. 
Rowek wpustowy w tulei przedstawionej na rysunku nale y wykona  metod  

A. toczenia. 
B. d utowania. 
C. wiercenia. 
D. frezowania. 

Zadanie 13. 
Mi kkie nak adki na szcz ki imad a lusarskiego nale y wykona  

A. z br zu. 
B. z drewna. 
C. ze stopu aluminium. 
D. ze stali szybkotn cej. 

Zadanie 14. 
Tulej  do toczenia powierzchni zewn trznej nale y zamocowa  

A. na trzpieniu tokarskim rozpr nym. 
B. na trzpieniu frezarskim regulowanym. 
C. w uchwycie samocentruj cym ze szcz kami mi kkimi. 
D. w uchwycie samocentruj cym ze szcz kami twardymi. 
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Zadanie 15. 
Wytaczaki stosuje si  w obróbce skrawaniem na 

A. tokarkach. 
B. frezarkach. 
C. wiertarkach. 
D. strugarkach. 

Zadanie 16. 
Kontrol  walcowo ci nale y wykona  z zastosowaniem czujnika zegarowego oraz 

A. linia u kraw dziowego. 
B. suwmiarki uniwersalnej. 
C. mikrometru zewn trznego. 
D. rednicówki mikrometrycznej. 

Zadanie 17. 
Ostatni  operacj  obróbki skrawaniem czopa wa u, na którym b dzie osadzane o ysko toczne, jest 

A. toczenie. 
B. wiercenie. 
C. frezowanie. 
D. szlifowanie. 

Zadanie 18. 
Podczas obróbki wielkoseryjnej, pr t podawany przez wrzeciono tokarki rewolwerowej, mocowany jest 
za pomoc  

A. tulei zaciskowej. 
B. imaka narz dziowego. 
C. uchwytu trójszcz kowego. 
D. uchwytu czteroszcz kowego. 

Zadanie 19. 
Szczelne po czenie cz ci metalowych bez ich nadtapiania mo na uzyska  za pomoc  

A. spawania. 
B. lutowania. 
C. ko kowania. 
D. gwintowania. 

Zadanie 20 
Na rysunku przedstawiono po czenie blach nitem 

A. kulistym. 
B. rurkowym. 
C. sto kowym. 
D. soczewkowym. 
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Zadanie 21. 
Ko a z bate przesuwne osadza si  na wa ku 

A. z rowkiem wpustowym. 
B. z gwintem trapezowym. 
C. mimo rodowym. 
D. wielowypustowym. 

Zadanie 22. 
Rysunek przedstawia 

A. uchwyt do elektrody. 
B. lutownic  elektryczn . 
C. g owic  do metalizacji. 
D. g owic  do zgrzewania. 

Zadanie 23. 
Za pomoc  zgrzewania czy si  

A. metal z metalem. 
B. metal z drewnem. 
C. metal z tworzywem ceramicznym. 
D. tworzywo sztuczne z tworzywem ceramicznym. 

Zadanie 24. 
Narz dzie do gwintowania r cznego przedstawione jest na rysunku oznaczonym liter  

    A.     B.          C.       D. 

Zadanie 25. 
Przygotowuj c powierzchnie elementów stalowych do klejenia nale y je 

A. oszlifowa  i odt u ci . 
B. wytrawi  i oczy ci . 
C. wytrawi  i wyp uka  gor c  wod . 
D. zwi kszy  chropowato  oraz odt u ci . 

Strona 6 z 10

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 26. 
Kolejno  czynno ci przy lutowaniu twardym jest nast puj ca: oczyszczenie powierzchni, dopasowanie 
elementów, a nast pnie 

A. posypanie boraksem, nagrzanie. 
B. u o enie lutu, posypanie boraksem, nagrzanie. 
C. posypanie boraksem, nagrzanie, wprowadzenie lutu. 
D. pokrycie powierzchni czonych boraksem, u o enie lutu, zwi zanie, posypanie boraksem, 

nagrzanie. 

Zadanie 27. 
Ocena jako ci ci gna naprawionego poprzez klejenie polega na badaniu 

A. wizualnym. 
B. rentgenowskim. 
C. radiograficznym. 
D. wytrzyma o ciowym. 

Zadanie 28. 
Rysunek przedstawia rub  z bem 

A. kwadratowym. 
B. sze ciok tnym. 
C. owalnym. 
D. okr g ym. 

Zadanie 29. 
Na rysunku zaworu, numerem 2 oznaczono spr yn  

A. naci gow . 
B. naciskow . 
C. sto kow . 
D. spiraln . 
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Zadanie 30. 
Podczas demonta u po cze  skurczowych na pocz tku wykonuje si  

A. nagrzanie cz ci obejmuj cej. 
B. ozi bienie cz ci obejmuj cej. 
C. nagrzanie cz ci obejmuj cej i obejmowanej. 
D. ozi bienie cz ci obejmuj cej i nagrzanie cz ci obejmowanej. 

Zadanie 31. 
Zu ycie cierne cz ci maszyn wyst puje podczas ich pracy w warunkach 

A. tarcia suchego. 
B. tarcia lizgowego. 
C. rodowiska korozyjnego. 
D. rodowiska aktywnego chemicznie. 

Zadanie 32. 
Ocen  stanu technicznego z czy hydraulicznych dokonuje si  na podstawie badania 

A. szczelno ci. 
B. rentgenowskiego. 
C. ultrad wi kowego. 
D. wytrzyma o ci na rozci ganie. 

Zadanie 33. 
Na podstawie danych w tabeli mo na stwierdzi , e pier cie  osadczy do gniazda o rednicy 86,5 mm 
ma numer katalogowy  

A. POZ 085 
B. POZ 090 
C. POZ 095 
D. POZ 100 
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Zadanie 34. 
Naprawa czopa wa u i cienko ciennego o yska polega na 

A. napawaniu wa u i szlifowaniu tulei o yska. 
B. napawaniu wa u i wymianie o yska na podwymiarowe. 
C. szlifowaniu czopa i wymianie o yska na podwymiarowe. 
D. szlifowaniu czopa i wymianie o yska na nadwymiarowe. 

Zadanie 35. 
Naprawa ubytku w chwycie wiert a polega na 

A. wype nieniu i zalaminowaniu. 
B. wykonaniu metalizacji natryskowej. 
C. napawaniu i wyrównaniu powierzchni. 
D. usuni ciu ladów przez pi owanie. 

Zadanie 36. 
Monta  wed ug zasady dopasowywania polega na tym, e wymagan  dok adno  monta ow  uzyskuje 
si  poprzez 

A. dodanie podk adki kompensacyjnej. 
B. wybranie cz ci z grup wymiarowych. 
C. wykonywanie cz ci w bardzo w skiej tolerancji. 
D. dopasowanie cz ci przez obróbk  podczas monta u. 

Zadanie 37. 
Korpusy obrabiarek zabezpiecza si  przed dzia aniem korozji poprzez 

A. malowanie. 
B. szlifowanie. 
C. oksydowanie. 
D. pokrycie olejem. 

Zadanie 38. 
Frez trzpieniowy do rowków teowych przedstawiono na rysunku oznaczonym liter  

     A.      B.     C.    D. 
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Zadanie 39. 
Zdj cie przedstawia konstrukcj  

A. nitowan . 
B. spawan .  
C. lutowan . 
D. zgrzewan . 

Zadanie 40. 
Zdj cie przedstawia uchwyt do 

A. palnika gazowego. 
B. lutownicy elektrycznej. 
C. prostownicy elektrycznej. 
D. elektrod spawalniczych. 
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