CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadzen i nar zedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Migjsce na nakleke

Wypetnia zdajacy z numerem PESEL i z kodem

osrodka
Numer PESEL zdajacego*
5 M .20-01-14.08
S Czas trwania egzaminu: 120 minut
©
§ EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIJEW ZAWODZIE
| ~ Rok 2014
§ CZESC PRAKTYCZNA
Instrukcja dla zdaj acego

1.

Na pierwszg stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym migjscu swoj numer PESEL
i naklgj naklgjke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym migjscu przykle naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swOj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,

— oznaczenie kwalifikagji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu czes$¢ praktyczng egzaminul.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czes¢ praktyczng
egzaminu.

Zapoznag| Si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym migjscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykong samodziel nie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwai organizacji pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,, zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosyj si¢ do poleceniai poczeka na decyzj¢ przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na sSwoim
stanowisku lub w miegjscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miegjsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Na przygotowanym stanowisku wykonaj podstawe wedlug rysunku. Podstawa sktada si¢ z plytki

i ksztaltownika polaczonych nitami zrywalnymi. Informacje dotyczace

odchylek wymiarow

nietolerowanych znajdziesz w tabeli 1, natomiast w tabeli 2 znajdziesz wymiary $rednic wiertet do

otworow pod gwinty. Otwory pod nity wykonaj wierttem ¢4,9. Po wykonaniu podstawy zmierz wielkosci

podane w Tabeli pomiarow, wpisz otrzymane wyniki 1 uporzadkuj stanowisko pracy. Podczas

wykonywania podstawy przestrzegaj przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy. Arkusz egzaminacyjny

i wykonana podstawe pozostaw na stanowisku.

Tabela pomiarow

Wynik pomiaru Wynik pomiaru
Lp. Wymiar na rysunku wykonanego przez wykonanego przez
zdajgcego egzaminatora
1. |Szerokos¢é wyciecia kgtowego w ptytce 10
2. | Gtebokos¢ wyciecia kagtowego w ptytce 15
3. | Pofozenie osi otworu 06 od krawedzi dolnej ptytki 15
4. |Rozstawienie osi otwordéw nitéw w ptytce 30

Tabela 1. Odchylki zaokraglone wymiarow liniowych nietolerowanych

Odchvild zackraglone wymiardow liniowvch nietolerowanych w min
Wimiar Odehyild wymiardw liniowwveh
nominalny zewnetrznych wewnetrznych miesznaychiposrednich
ponad| do d s z bz d 3 z bz d s z bz
0.5 301401 |02 |03 |03 |+01 [+02 [+03 |+H03 |=005 |=01 [=0,15 (=013
3 6 |01 |02 |04 |-1 00 |H03 [+04 (1 |2005 |01 (=02 |H05
6 30 -E:E -E:-' -1. -2 —E:E —E..-' —1. +2 :E:l 02 :E:f- =l
30 120 -3:3 -E:E -16 |3 —3:3 E.E. +1.§ |+3 :E:l:'- :3:3 :S:S 1.3
20 313 -E;—' -1. -2;—' -2 —E;—' —.1 —2;— +4 =E;2 _3;:'- =1;2 =2.
313 1000 |06 [-16 [4 4 |06 |18 |+ |6 =03 (=0, 2 =3
1000 | 2000 -1- -2:-' -6 -10 |1 | 2 -. b 10 :E:: =12 |3 =3
Oznaczenis odelndek
d - dokdadne
s - sredniodoldadne (zalecane)
z - zgmibne

bz - bardzo zgribne

Tabela 2. Srednice wiertel do otworéw pod gwinty

Srednice wiertel do otwordw pod gwinty
Crint Srednica wiertla Gt Srednica wiertla
zeliwo 1 braz |stal i mosiadz feliwo i braz |stalimosiadz
M2 1.3 15 M3 11 {2
M23 1.8 19 M6 43 30
M6 2.1 2.1 M3 6.3 6.7
M3 24 23 M 1D 82 8.4
M35 2.3 29 M12 2.9 10,0
M4 32 33 M 14 115 118
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Cstre krawedzie stgpic
Chropowatost powierzchini obrabiaty ch pilkikiern Ra 6,3
Wivrniary nietolerowane wykonac zgodnie z tabely odchylek
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Czas przeznaczony wykonania zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
— wykonana podstawa,

oraz

— wypetiona Tabela pomiaréw

— przebieg obrobki r¢cznej 1 maszynowe;.
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