CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementoéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu Migjsce na naklejke
. . z numerem PESEL i z kodem
Wypehia zdajacy oérodka
Numer PESEL zdajacego*
M.20-01-15.01

Uktad graficzny © CKE 2015

Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,

— oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu cze$¢ praktyczng egzaminu.

. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub

inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespolu nadzorujacego czgsé praktyczng
egzaminu.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakoficzenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim

stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na przygotowanym stanowisku wykonaj ptytke ustalajaca, skladajaca si¢ z dwoch plaskownikow
sklejonych ze sobag pod katem prostym zgodnie z rysunkiem VA-1-02. Przygotowanie kleju oraz zabieg
klejenia wykonaj zgodnie z instrukcja producenta. Po wykonaniu plytki ustalajacej, uzupehij tabelg

pomiarow. Podczas wykonywania ptytki przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

Uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonana plytke 1 arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.

Tabela 1. Odchylki zaokraglone wymiarow liniowych nietolerowanych

Odchylld zackraglone wymiardw liniowych nietolerowanych w mm
Wymiar Odchylld wymiarow liniowych
nominaly zewnetrziych wewnetrznych miesznaych i posrednich
ponad| do d s z bz d s z bz d s z bz
0.3 i |01 |02 |03 |03 |+01 |02 [+H03 |03 |£005 |01 |£0.15 |=0,15
3 6 |-01 [02 |04 |-1 =01 |+03 [+04 |+1  |£005 (201 |#02 [H03
6 0 |02 (04 -1 (-2 |02 [H04 |+ (#2200 (202 |05 (=1
30 120 |03 (06 |-16 [-3 |03 (06 |+16 |3 |=015 (=03 |=08 |[£13
120 315 |04 -1 |24 |4 |04 |1 [F24 |4 (202|205 |x12 |22
315 000 |06 |-16 (4 |6 |+H06 |[+16 [+ |+6 |=03 |08 (2 =3
1000 | 2000 |-1 |24 |6 [-10 |1 24 |6 1 |=05 [x12 |£3 +3
Oznaczenie odehviek
d - doktadne
s - sredniodoldadne (zalecane)
z-zgribne
bz - bardzo zgrubne
Tabela 2. Srednice wiertel do otworéw pod gwinty
Srednice wiertet do otworéw pod gwinty w mm
Gwint Srednica wiertla Gwint Srednica wiertla
feliwo i braz |stali mosiadz Zeliwo i braz |stalimosiadz
M2 1,5 1,6 M3 4.1 42
M23 1,8 19 M6 48 5,0
M6 21 21 M3 6.5 6,7
M3 24 2.5 M10 g2 8.4
M35 28 29 MI12 99 10,0
M4 3.2 33 M 14 115 11,8

Tabela pomiarow

Wynik pomiaru

Wynik pomiaru

L.p. Wymiar na rysunku wykonanego przez | wykonanego przez
zdajacego egzaminatora
1. |Dtugo$é otworu owalnego w ptaskowniku nr 2/22/
2. |Szerokos$¢ otworu owalnego w ptaskowniku nr 2/10/
3. |Potozenie osi otworu M10 od krawedzi w ptaskowniku nr 1/15/
4. |Potozenie osi otworu ¢8 od krawedzi w ptaskowniku nr 1/35/

Strona2z3
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Uwagi:

Wymiary nietolerowane wykonad

zgodnie z odchyllkkami w Tabeli 1

Ostre krawedzie stepid

2 | Plaskownilk 1 | 30xExTE S735IR
L |Plaskownik 1 |40xExgl 5235JR
Mr cz Mazwa czesci szt | Wymiary Materiat | Uwagi
Podziatka |Mazwa wyrobu Mrrys
1:1 Ptytka ustalajaca VA-1-02

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 2 rezultaty:
— wykonana plytka ustalajaca,

— wypelhniona tabela pomiarow

oraz
— przebieg wykonywania obrobki rgcznej 1 maszynowe;.
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