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EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 

Rok 2015 
KRYTERIA OCENIANIA 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urz dze  i narz dzi 
Oznaczenie arkusza: M.20-01-15.08 
Oznaczenie kwalifikacji: M.20 
Numer zadania: 01 

Wype nia egzaminator 

Kod egzaminatora 

Data egzaminu 

Godzina rozpocz cia egzaminu 

      

        

Dzie   Miesi c    Rok 

Numer 
stanowiska 

              

              

              

              

              

              

Numer PESEL zdaj cego* 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

  :   

      –      Kod o rodka 
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Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny  

Rezultat 1: Zaczep zasuwy 

1 Wysoko  nak adki, wymiar 20 wykonany w zakresie: 19,48÷20,0 mm       

2 Rozstawienie otworów 4,2 (nitów), wymiar 42 wykonany w zakresie: 41,69÷42,31 mm       

3 Jeden z promieni R15, nak adki zgodny z zarysem wzorca       

4 Rozstawienie otworów kwadratowych w nak adce, wymiar 92 wykonany w zakresie: 91,565÷92,435 mm       

5 Jeden z otworów kwadratowych w nak adce, wymiar 6,5 wykonany w zakresie: 6,5÷6,86 mm       

6 Wysoko  podstawy, wymiar 140 wykonany w zakresie: 139,0÷140,0 mm       

7 ci cia (naro ne) podstawy, k t 45° wykonane w zakresie: 44°÷46°       

8 Wci cia podstawy (wymiar 20) wykonane symetrycznie       

9 by nitów nie maj  ladów uszkodze        

Uwaga: wyniki pomiarów poz. 1, 2, 4, 5 zaokr gli  do dok adno ci przyrz du pomiarowego 0,05 mm, w zakresie tolerancji   
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Egzaminator wpisuje T, 
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Rezultat 2: Tabela pomiarów 

1 Wysoko  nak adki zasuwy: zapis pomiaru wymiaru 20, jest zgodny ze stanem rzeczywistym       

2 Rozstawienie otworów 8,2: zapis pomiaru wymiaru 92, jest zgodny ze stanem rzeczywistym       

3 Szeroko  nak adki: zapis pomiaru wymiaru 30, jest zgodny ze stanem rzeczywistym       

4 Szeroko  podstawy: zapis pomiaru wymiaru 128, jest zgodny ze stanem rzeczywistym       

5 Odleg o  osi przynitowanej nak adki od kraw dzi podstawy: zapis pomiaru wymiaru 50, jest zgodny ze stanem rzeczywistym       

6 Wygi cie w nak adce umo liwia swobodny przesuw pr ta o rednicy 16 mm       

7 Kraw dzie cz ci zaczepu zasuwy s  st pione       

8 Po czenie nitowane uniemo liwia przemieszczanie si  po czonych cz ci       

Uwaga: w wykonanych pomiarach ró nice wymiarów egzaminatora i wpisanych przez zdaj cego nie powinny przekracza  0,05 mm, a odpowiedzi tak/nie powinny 
by  zgodne.  
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Przebieg 1: Wykonywanie zaczepu zasuwy  

Zdaj cy:  

1 sprawdzi  wymiary i k ty blach (podstawa i nak adka) do wykonania cz ci zaczepu       

2 wykona  r czn  obróbk  zgrubn  i wyka czaj c  baz traserskich blach do wykonania podstawy i nak adki       

3 wytrasowa  i oznaczy  po o enie osi otworów w nak adce       

4 wytrasowa  po o enie promieni zaokr gle  i ci  podstawy i nak adki       

5 kontrolowa  wymiary, promienie i ci cia podczas obróbki podstawy i nak adki       

6 uruchomi  próbnie wiertark  przed wierceniem       

7 stosowa  imad o maszynowe i r czne oraz okulary ochronne podczas wiercenia       

8 u ytkowa  narz dzia skrawaj ce, przyrz dy pomiarowe i traserskie zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacji       

9 monta  cz ci zaczepu (nitowanie podstawy z nak adk ) przeprowadzi  z zachowaniem zasad bezpiecze stwa i higieny pracy w okularach 
ochronnych       

10 uporz dkowa  stanowisko pracy       
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Egzaminator …………………………………………………………………………….    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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